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DESCRIPCIÓN

Grupo de escaldado para cafetera.
La invención se refiere a un grupo de escaldado

para una cafetera, en particular completamente auto-
mática, con un cilindro de escaldado con eje de cilin-
dro vertical, que puede cerrarse mediante un émbolo
alternativo inferior y un émbolo alternativo superior.

Existen distintas realizaciones de grupos de escal-
dado para cafeteras completamente automáticas. Una
cafetera comercializada por la solicitante presenta,
por ejemplo, una estructura tal que el émbolo alter-
nativo inferior está dispuesto, durante el relleno con
café en polvo y durante el escaldado del café, en el
extremo inferior del cilindro de escaldado, mientras
que puede desplazarse para la descarga de los posos
de café hasta el extremo superior del cilindro de es-
caldado hasta que quede dispuesto aproximadamente
a ras con el canto superior del cilindro de escaldado.
En esta posición se acciona un rascador que descarga
los posos de café hacia un lado a un depósito de posos
de café allí dispuesto.

En esta forma de construcción conocida, el rasca-
dor está dispuesto en un embudo giratorio de relleno
de café en polvo que, después de la descarga de los
posos de café, se posiciona por encima del cilindro de
escaldado de modo que el café en polvo se distribuye,
tras la bajada del émbolo alternativo inferior hasta el
extremo inferior del cilindro de escaldado, de forma
bastante homogénea en la zona inferior del cilindro
de escaldado que forma la cámara de escaldado (por
encima del émbolo alternativo inferior). Para estan-
queizar finalmente esta cámara de escaldado durante
el escaldado del café hacia arriba, en primer lugar el
embudo de relleno con rascador se desplaza lateral-
mente hacia el exterior de modo que el émbolo alter-
nativo superior dispuesto por encima puede despla-
zarse libremente hacia abajo, al interior del cilindro
de escaldado.

Se conoce por el documento CH-A521115 una ca-
fetera en la que un émbolo alternativo inferior y supe-
rior están acoplados uno a otro mediante varillas guía
laterales. Gracias a un mando separado de los dos ém-
bolos alternativos, éstos pueden desplazarse juntos o
por separado. También se conoce por el documento
CH-A590041 una cafetera con un émbolo alternativo
superior y otro inferior, pudiendo acoplarse estos ém-
bolos alternativos uno a otro mediante diversos vás-
tagos de émbolo y estribos, de tal forma que pueden
desplazarse juntos manteniendo su distancia. No obs-
tante, aquí la zona entre los dos émbolos alternativos
es muy estrecha y dificulta por lo tanto la alimenta-
ción de nuevo café en polvo y la retirada de los posos
de café.

Si bien estos grupos de escaldado conocidos están
muy desarrollados y funcionan en principio sin pro-
blemas, sigue existiendo la necesidad de configurar
los grupos de escaldado propiamente dichos y tam-
bién el procedimiento de escaldado de forma aún más
sencilla y de mejorar el grupo de escaldado una vez
más en el sentido de una reducción de los costes de
fabricación y del esfuerzo de mantenimiento.

Este objetivo se consigue en un grupo de escalda-
do del tipo indicado al principio mediante las caracte-
rísticas de la reivindicación 1.

De esta forma es sustancialmente ventajoso en pri-
mer lugar que sean posibles un accionamiento común
y un mando común del émbolo alternativo doble se-

gún la invención, que simplifican claramente la es-
tructura del grupo de escaldado. Gracias a que los
dos émbolos alternativos del émbolo alternativo do-
ble presentan una distancia invariable uno de otro en
cada fase del procedimiento de escaldado y limpieza,
este acoplamiento forzoso tampoco conlleva ningún
inconveniente. Por el contrario, gracias a esta asig-
nación fija de estos dos émbolos alternativos pueden
conseguirse un gran número de otras ventajas que se
describirán a continuación más detalladamente.

El émbolo alternativo doble es desplazable entre al
menos una posición de dosificación de café en polvo
superior, una posicion intermedia de escaldado y una
posición de descarga de café inferior, de modo que
cada etapa del procedimiento puede realizarse de for-
ma óptima, porque el émbolo doble está dispuesto en
una posición vertical determinada respecto al cilindro
de escaldado. El émbolo alternativo doble cierra, por
ejemplo en la posición de escaldado, una zona parcial
del cilindro de escaldado que actúa como cámara de
escaldado sustancialmente hacia arriba y hacia aba-
jo y sólo las tuberías de alimentación o salida de agua
hirviendo, aire y/o café que están asignadas al émbolo
alternativo doble provocan una interrupción controla-
da de este cierre.

Pero también en la posición de dosificación de ca-
fé en polvo es recomendable que el émbolo alterna-
tivo doble cierre el cilindro de escaldado hacia arriba
y hacia abajo, lo cual es posible porque el cilindro de
escaldado presenta un orificio de relleno de café en
polvo que puede cerrarse, en particular, mediante el
émbolo alternativo doble. Este orificio de relleno de
café en polvo está dispuesto en la pared circunferen-
cial del cilindro de escaldado de tal forma que el mis-
mo queda cerrado, cuando el émbolo alternativo doble
está en la posición de escaldado, directamente por el
émbolo alternativo superior o mediante un cierre uni-
do al mismo en la parte superior. Esto conduce, por un
lado, a una menor pérdida de aroma, puesto que el ca-
fé en polvo que sale de un dosificador de café en polvo
conectado o de un molino de café conectado y que es-
tá en contacto con este orificio queda estanqueizado
forzosamente frente al aire ambiente. Por otro lado,
se evita un depósito de restos de café en polvo en el
aparato, en particular por encima del émbolo alterna-
tivo superior, puesto que no puede salir café en polvo
del dosificador de café en polvo o del molino de café
por el orificio de relleno de café en polvo.

En la posición de dosificación de café en polvo,
el émbolo alternativo superior del émbolo alternativo
doble se encuentra, en cambio, por encima del orifi-
cio de relleno de café en polvo y libera, por lo tanto, la
zona del cilindro de escaldado entre el émbolo alter-
nativo superior y el émbolo alternativo inferior para el
relleno del café en polvo en la cámara que posterior-
mente será la cámara de escaldado. Puesto que tam-
bién en esta posición el émbolo alternativo superior
hace que el cilindro de escaldado quede estanqueiza-
do hacia arriba, puede evitarse que se ensucie el cilin-
dro de escaldado por partículas que caen. Y en la di-
rección opuesta también se evita que el café en polvo
llegue a la zona del entorno del cilindro de escaldado
durante el relleno de cilindro de escaldado.

El cierre del cilindro de escaldado hacia arriba por
el émbolo alternativo superior también es importante
por otra razón: el cilindro de escaldado presenta reco-
mendablemente un orificio de relleno de un producto
de limpieza, que está dispuesto en particular en una
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zona circunferencial por encima del orificio de relleno
de café en polvo, de modo que también puede evitar-
se mediante el émbolo alternativo superior que caiga
producto de limpieza de forma no intencionada al ci-
lindro de escaldado. Si debe limpiarse, en cambio, el
cilindro de escaldado o la cámara de escaldado con
un producto de limpieza, el émbolo alternativo doble
puede desplazarse hacia arriba más allá de la posición
de dosificación de café en polvo a una posición de do-
sificación de producto de limpieza; en esta posición se
llena con producto de limpieza, el émbolo alternativo
doble se desplaza a continuación hacia abajo, en par-
ticular hasta la posición de escaldado, y se realiza el
proceso de limpieza.

Otro aspecto sustancial de la presente invención
es que, para la descarga de los posos de café hacia
abajo, el émbolo alternativo doble es desplazable a la
posición de descarga de café saliendo al menos par-
cialmente del cilindro de escaldado, de modo que los
posos de café pueden descargarse, mediante un ras-
cador dispuesto en una zona por debajo del cilindro
de escaldado, directamente a un depósito de posos de
café dispuesto en esta zona o por debajo de la mis-
ma. La ventaja de una descarga de los posos de café
por debajo del cilindro de escaldado o hacia abajo a
un depósito de posos de café dispuesto por debajo del
cilindro de escaldado es que este depósito de posos
de café puede servir al mismo tiempo como depósi-
to de recogida para eventuales restos de café u otras
partículas depositadas por faltas de estanqueidad.

Gracias a las características arriba descritas princi-
palmente se evita en particular el ensuciamiento, por
lo que esta disposición del depósito de posos de ca-
fé por debajo del cilindro de escaldado y también el
desplazamiento del émbolo alternativo doble salien-
do de la zona del cilindro de escaldado hacia abajo a
la posición de descarga de café conduce a que se re-
duzca el esfuerzo de mantenimiento adicional gracias
a la zona de recogida predeterminada para sucieda-
des. Finalmente, también el grupo de escaldado pue-
de limpiarse de forma óptima mediante inundación en
la zona exterior, lo cual conduce a una mejora de las
condiciones higiénicas.

En cuanto a los émbolos alternativos superior e in-
ferior, éstos pueden estar realizados al menos en parte
de forma en sí conocida de la siguiente manera: el ém-
bolo alternativo inferior puede presentar un elemento
filtrante, mediante el cual puede filtrarse el café es-
caldado, estando dispuesta, recomendablemente en el
émbolo alternativo inferior por debajo del elemento
filtrante, una cámara de recogida de café conectada
con la tubería de salida de café para el café filtrado. El
émbolo alternativo superior puede presentar, en cam-
bio, un orificio de entrada de agua hirviendo con un
elemento distribuidor de agua dispuesto en particular
por debajo de este orificio de entrada de agua hirvien-
do. Finalmente, el orificio de entrada de aire sirve pa-
ra la introducción de aire comprimido, que filtra el
café escaldado porque introduce el café escaldado a
presión a través del elemento filtrante dispuesto en el
émbolo alternativo inferior, donde el café filtrado se
acumula en la cámara de recogida de café y sale de
la misma a través de la tubería de salida de café. No
obstante, el desplazamiento del café de la cámara de
escaldado no sólo conduce a la filtración del café es-
caldado sino también al secado de los posos de café
filtrándose el café que en otros casos queda eventual-
mente en los posos de café mediante presión de aire o

de vapor saliendo también de la cámara de escaldado
a través del elemento filtrante, la cámara de recogida
de café y la tubería de salida de café. Como resultado
se obtienen posos de café secados, que pueden mane-
jarse más fácilmente como comprimido de posos de
café y que de esta forma pueden retirarse mejor, con
ayuda del rascador en la posición de descarga de ca-
fé del lado superior del émbolo alternativo inferior.
Los eventuales restos de posos de café que puedan
queder tras esta descarga de los posos de café pueden
retirarse a continuación mediante un lavado del tamiz
filtrante así como del émbolo alternativo inferior.

Una ventaja sustancial de estas formas de cons-
trucción de los émbolos alternativos superior e infe-
rior puede conseguirse porque la tubería de salida de
café discurre desde la cámara de recogida dispuesta
en el émbolo alternativo inferior hacia arriba pasando
por el émbolo alternativo superior, de modo que las
tres tuberías de conexión (salida de café, alimentación
de agua hirviendo y alimentación de aire comprimido)
discurren sustancialmente en la zona por encima del
émbolo alternativo superior, de modo que por debajo
del émbolo alternativo inferior y en particular en la
zona por debajo del cilindro de escaldado no son ne-
cesarias tuberías de alimentación que perjudicarían,
por ejemplo, la descarga de los posos de café o que se
ensuciarían fácilmente o podrían quedar perjudicadas
de otra forma y que deberían limpiarse correspondien-
temente de forma regular.

Gracias a ello y a la estructura del émbolo alterna-
tivo doble según la invención, se obtiene en conjunto
un grupo de escaldado con una altura de construcción
sumamente reducida, lo cual permite el montaje de
cafeteras pequeñas, compactas y potentes.

Otras características y ventajas de la presente in-
vención resultan de la descripción de un ejemplo de
realización expuesta a continuación, haciéndose refe-
rencia al dibujo; muestran:

la fig. 1 un grupo de escaldado según la invención
para una cafetera en una posición base en alzado late-
ral;

la fig. 2 el grupo de escaldado de la figura 1 con
un émbolo alternativo doble que se encuentra en la
posición superior de dosificación de café en polvo;

la fig. 3 el grupo de escaldado de la figura 1 con
un émbolo alternativo doble que se encuentra en una
posición intermedia de escaldado durante el proceso
de escaldado;

la fig. 4 el grupo de escaldado de la figura 1 en la
posicion intermedia de escaldado ya representada en
la figura 3 durante la filtración del café; y

la fig. 5 el grupo de escaldado de la figura 1 con
un émbolo alternativo doble que se encuentra en una
posición inferior de descarga de café.

En la figura 1 está representado un grupo de es-
caldado 1 en alzado lateral, que presenta un cilindro
de escaldado 2 tubular con eje de cilindro vertical y
una sección transversal circular, en el que un émbolo
alternativo doble 3 está dispuesto de forma desplaza-
ble en la dirección vertical. El émbolo alternativo do-
ble está formado por una placa de émbolo alternativo
4 superior y una placa de émbolo alternativo 5 infe-
rior, que forman entre sí una cámara de escaldado 6,
la cual queda encerrada por el cilindro de escaldado 2.
La placa de émbolo alternativo 4 superior y la palca
de émbolo alternativo 5 inferior del émbolo alterna-
tivo doble 3 están unidas una a otra y fijadas a una
distancia fija mediante un manguito roscado 7 común
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pasando un husillo roscado 8 por este manguito rosca-
do 7 que hace que tenga lugar el movimiento alterna-
tivo del émbolo alternativo doble 3 pudiendo hacerse
girar este husillo mediante un motor reductor 9 y mo-
viendo de esta forma el émbolo doble en la dirección
vertical.

La placa de émbolo alternativo 4 superior presen-
ta una toma de agua hirviendo 10 para la alimentación
del agua hirviendo B a través de la placa de émbolo
alternativo superior a la cámara de escaldado 6 dis-
puesta por debajo, distribuyéndose el agua hirviendo
B que sale de la toma de agua hirviendo 10 median-
te una placa distribuidora de agua 11 en la cámara de
escaldado. Además, en la placa de émbolo alternativo
4 superior está prevista una toma de salida de café 12
que está conectada mediante una tubería de salida de
café 13 con la placa de émbolo alternativo 5 inferior.

La placa de émbolo alternativo 5 inferior presenta
en su lado superior una lámina filtrante 14, que sir-
ve para la filtración del café escaldado. Por debajo de
la lámina filtrante 14 está prevista finalmente una cá-
mara de recogida de café 15 en la placa de émbolo
alternativo 5 inferior que está conectada con la tube-
ría de salida de café 13 y que puede transportar de esta
forma el café filtrado desde la placa de émbolo alter-
nativo 5 inferior por la tubería de salida de café 13 y
la toma de salida de café 12.

El transporte del café escaldado se realiza en la
forma de construcción de la presente cafetera porque
la placa de émbolo alternativo 4 superior presenta una
toma de tubería de aire comprimido 16 a través de
la cual puede fluir aire comprimido por la placa de
émbolo alternativo 4 superior a la cámara de escalda-
do, desplazando de esta forma el café escaldado de
la cámara de escaldado, pasando por el filtro o la lá-
mina filtrante 14, a la cámara de recogida de café 15
y transportándolo desde allí a través de la tubería de
salida de café 13 al exterior del cilindro de escaldado
hasta la taza del usuario de la cafetera.

Otros detalles del grupo de escaldado según la in-
vención se explicarán a continuación según la etapa
de procedimiento del procedimiento de escaldado, es-
tando provistos los mismos componentes de los mis-
mos signos de referencia en cada uno de los dibujos
representados o estando designados en las figuras 2 a
5 sólo los componentes especialmente relevantes en el
dibujo en cuestión, mientras que los componentes res-
tantes no designados corresponden a la designación
de la figura 1.

Mientras que en la figura 1 está representada la
posición base I del émbolo alternativo doble, que en
cuanto a su posición de altura corresponde también a
las etapas de procedimiento de las figuras 3 y 4, en la
figura 2 se encuentra el émbolo alternativo doble 3 en
una posición de dosificación de café en polvo II poco
por encima de la posición base I, concretamente a una
altura tal que la placa de émbolo alternativo 4 superior
queda dispuesta por encima de un orificio de relleno
de café en polvo 17. Este orificio de relleno de café
en polvo 17 conecta un depósito de reserva de café en
polvo 19 o un molino de café que se encuentra en la
misma posición con la cámara de escaldado 6 a través
de una unidad de dosificación 18 directa y consigue
de esta forma que, durante el posterior transporte, el
café en polvo A no solicite otros componentes ensu-
ciándolos dado el caso por quedarse adherido el café
en polvo.

Después de la dosificación del café en polvo A en

la cámara de escaldado 6, el émbolo alternativo doble
vuelve a desplazarse hacia abajo a la posición base I,
que corresponde a la posición de escaldado y que está
representada en la figura 3. Allí se ve como el orifi-
cio de relleno de café en polvo 17 se cierra mediante
una chapa de cierre 20 dispuesta en la placa de émbo-
lo alternativo 4 superior, en particular sin juego, para
evitar, por un lado, pérdidas de aroma y, por otro lado,
que se ensucie del lado superior de la placa de émbolo
alternativo superior.

En la posición de escaldado I según la figura 3 se
hace pasar agua hirviendo a través de la toma de agua
hirviendo 10 a la cámara de escaldado 6 y el proceso
de escaldado se inicia según el tiempo de escaldado
previsto. Después de haber transcurrido el tiempo de
escaldado deseado, se hace pasar aire comprimido a
través de la toma de aire comprimido 16 a la cámara
de escaldado y el café escaldado se transporta a tra-
vés de la lámina filtrante 14 a la cámara de recogida
de café 15 y desde allí a través de la tubería de salida
de café 13 y la toma de salida de café 12 hasta la taza
de café. Durante la solicitación de la cámara de escal-
dado con aire comprimido representada en la figura 4
no sólo se filtra el café escaldado y se hace salir de
la cámara de escaldado sino que al mismo tiempo se
secan los posos de café C depositados en la zona del
fondo de la cámara de escaldado formándose con los
mismos un comprimido de posos de café.

A continuación, el émbolo alternativo doble 3 se
desplaza de la posición de escaldado I según la figura
4 a una posición de descarga de café III inferior según
la figura 5, en la que el lado inferior de la placa de
émbolo alternativo 4 superior queda a ras con el bor-
de inferior del cilindro de escaldado 2. Un rascador
21 dispuesto por debajo del cilindro de escaldado se
mueve mediante un motor 22 propio en la dirección
horizontal y retira de esta forma los posos de café C
de la lámina filtrante 14 de la placa de émbolo alter-
nativo 5 inferior y descarga los posos de café C a un
depósito de posos de café 23 dispuesto por debajo del
cilindro de escaldado y del rascador. A continuación,
se lava con agua y se limpia la lámina filtrante 14 con
ayuda de agua hirviendo B que puede ser alimentada
con ayuda de la toma de agua hirviendo 10. El ras-
cador 21 vuelve a su posición de partida representada
con línea de trazo discontinuo en el lado derecho en
la figura 5 y el émbolo alternativo doble 3 se desplaza
a la posición base I representada en la figura 1, en la
que el grupo de escaldado está listo para el siguiente
proceso de escaldado.

Para permitir una retirada uniforme de los posos
de café con ayuda del rascador 21, el manguito rosca-
do 7, que une entre sí las placas de los émbolos alter-
nativos superior e inferior, está realizado, por un lado,
aproximadamente de forma elíptica visto en corte ho-
rizontal y de forma muy plana visto en la dirección
transversal horizontal, es decir, hacia adelante o atrás
respecto al plano de la hoja del dibujo y el rascador
21 está dividido en dos partes para poder retirar en
dos mitades los posos de café C que se extienden al-
rededor del manguito roscado 7 delante y detrás del
manguito roscado 7.

En el dibujo está representado además un orificio
de relleno de producto de limpieza 24 en el extremo
superior del cilindro de escaldado 2 que, en todas las
posiciones representadas en el dibujo del émbolo al-
ternativo doble, queda estanqueizado, respectivamen-
te, por la placa de émbolo alternativo 4 superior res-
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pecto a la cámara de escaldado 6, por lo que se impide
una solicitación de la cámara de escaldado con el pro-
ducto de limpieza. Sólo cuando el émbolo alternativo
doble debe desplazarse a la posición de dosificación
de producto de limpieza (no representada), la placa
de émbolo alternativo 4 superior se extiende por enci-
ma de este orificio de relleno de producto de limpieza
24 y libera el acceso del producto de limpieza a la
cámara de escaldado 6.

Finalmente debe mencionarse que la placa de ém-
bolo alternativo superior y la placa de émbolo alterna-
tivo inferior se aplican respectivamente mediante jun-
tas tóricas 25, 26 a la pared circunferencial interior
del cilindro de escaldado 2, realizando así la estan-
queización deseada. Además, en el extremo superior
del cilindro de escaldado 2 está dispuesto un seguro
para impedir un giro 27, que actúa en combinación
con la protección de cierre 20 y asegura de esta forma
la posición de giro del émbolo alternativo doble, sobre
todo durante los movimientos alternativos verticales.

En el dibujo también puede verse bien como la
placa de émbolo alternativo 5 inferior está fijada me-
diante una tuerca 28 y la placa de émbolo alternati-
vo 4 superior mediante una tuerca 29 en el manguito
roscado 7 central, de modo que todo el émbolo al-
ternativo doble puede desmontarse fácilmente cuan-
do deben cambiarse, mantenerse o comprobarse los
distintos componentes. Esta posibilidad es sobre todo
relevante para el cambio de la lámina filtrante 14. Sin
tener que retirar previamente elementos de tuberías de
ningún tipo, sólo debe abrirse la tuerca 28 inferior y
retirarse la placa de émbolo alternativo 5 inferior del
émbolo alternativo doble 3 y ya queda libremente ac-
cesible la lámina filtrante 14 y puede ser cambiada.

En resumen, gracias al uso de un émbolo alternati-
vo doble, la presente invención ofrece la ventaja de no
tener que prever dos émbolos alternativos que puedan
desplazarse y controlarse por separado. El émbolo al-

ternativo doble forma una cámara de escaldado prede-
terminada, que según la etapa del procedimiento que-
da completamente estanqueizada respecto al entorno
o está orientado hacia el orificio de relleno de café
en polvo o puede extenderse, por ejemplo, hasta por
debajo del cilindro de escaldado para ser solicitada
desde allí con un rascador. Gracias a ello, el émbolo
alternativo doble sólo debe controlarse en cuanto a un
aspecto (por así decirlo, sólo con un grado de liber-
tad), es decir, según la etapa del procedimiento debe
adoptar otra posición vertical, mientras que las demás
funciones necesarias durante el escaldado pueden rea-
lizarse o de forma automática, por ejemplo mediante
un cierre forzado o automático del orificio de relleno
de café en polvo, o pueden aplicarse sin problemas
desde el punto de vista de la técnica de control a la
posición vertical correspondiente del émbolo alterna-
tivo doble, como por ejemplo la retirada de posos al
alcanzar la posición de descarga de café.

Puesto que además todo el grupo de escaldado se
ensucia claramente menos o la zona de ensuciamien-
to puede limitarse a la zona del depósito de posos de
café, también pueden reducirse los costes de mante-
nimiento y el esfuerzo de mantenimiento. Lo mismo
es válido, por ejemplo, para un cambio de filtro, que
puede realizarse simplemente mediante desenroscado
de la placa de émbolo alternativo inferior, sin que de-
ban retirarse previamente para ello tuberías de control
o de paso de ningún tipo. Por consiguiente, por debajo
de la placa de émbolo alternativo inferior sólo se en-
cuentra el rascador y el depósito de posos de café, de
modo que gracias a la ausencia de componentes sen-
sibles en esta zona húmeda también quedan excluidas
otras posibilidades de fallos. Finalmente, la altura de
construcción reducida del grupo de escaldado según
la invención permite el montaje de cafeteras peque-
ñas, compactas y potentes.
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REIVINDICACIONES

1. Grupo de escaldado para una cafetera con un
cilindro de escaldado (2) con eje de cilindro vertical,
que puede cerrarse mediante un émbolo alternativo
(5) inferior y un émbolo alternativo (4) superior, es-
tando unidos el émbolo alternativo (5) inferior y el
émbolo alternativo (4) superior formando un émbolo
alternativo doble (3), estando fijados a una distancia
fija entre sí y pudiendo desplazarse juntos, caracte-
rizado porque el émbolo alternativo (4) superior pre-
senta un orificio de entrada de aire (16) para filtrar
el café escaldado mediante presión de aire y vapor y
para el secado de los posos de café.

2. Grupo de escaldado según al menos la reivindi-
cación 1, caracterizado porque el émbolo alternativo
doble (3) es desplazable entre al menos una posición
superior de dosificación de café en polvo (II), una po-
sicion intermedia de escaldado (I) y una posición in-
ferior de descarga de café (III).

3. Grupo de escaldado según al menos la reivindi-
cación 2, caracterizado porque el émbolo alternativo
doble (3) cierra en la posición de escaldado (I) una
zona parcial del cilindro de escaldado (2) que actúa
como cámara de escaldado (8) sustancialmente hacia
arriba y hacia abajo.

4. Grupo de escaldado según al menos una de las
reivindicaciones 2 ó 3, caracterizado porque en la
posición de dosificación de café en polvo (II) el émbo-
lo alternativo doble (3) cierra el cilindro de escaldado
(2) hacia arriba y hacia abajo.

5. Grupo de escaldado según al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
el cilindro de escaldado (2) presenta un orificio de
relleno de café en polvo (17) que puede cerrarse en
particular mediante el émbolo alternativo doble (3).

6. Grupo de escaldado según al menos una de las
reivindicaciones 2 a 5, caracterizado porque el ém-
bolo alternativo doble (3) es desplazable a la posición

de descarga de café (III) pudiendo salir al menos par-
cialmente del cilindro de escaldado (2) hacia abajo
para la descarga de los posos de café (C).

7. Grupo de escaldado según al menos la reivindi-
cación 6, caracterizado porque en la zona por debajo
del cilindro de escaldado (2) está dispuesto un rasca-
dor (21) que puede ser accionado.

8. Grupo de escaldado según al menos la reivindi-
cación 1 o la reivindicación 5, caracterizado porque
el cilindro de escaldado (2) presenta un orificio de re-
lleno de producto de limpieza (24) que está dispuesto
en particular en una zona circunferencial por encima
del orificio de relleno de café en polvo (17).

9. Grupo de escaldado según al menos una de
las reivindicaciones 2 a 8, caracterizado porque el
émbolo alternativo doble (3) puede desplazarse hacia
arriba más allá de la posición de dosificación de café
en polvo (II) a una posición de dosificación de pro-
ducto de limpieza.

10. Grupo de escaldado según al menos una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el
émbolo alternativo (5) inferior presenta un elemento
filtrante (14) a través del cual puede filtrarse el café
escaldado y porque en el émbolo alternativo inferior,
por debajo del elemento filtrante, está dispuesta una
cámara de recogida de café (15) para el café filtrado
conectada con una tubería de salida de café (13).

11. Grupo de escaldado según al menos la reivin-
dicación 10, caracterizado porque la tubería de sali-
da de café (13) discurre desde la cámara de recogida
de café (15) dispuesta en el émbolo alternativo (5) in-
ferior hacia arriba pasando por el émbolo alternativo
(4) superior.

12. Grupo de escaldado según al menos una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el
émbolo alternativo (4) superior presenta un orificio de
entrada de agua hirviendo (10) y/o un elemento distri-
buidor de agua (11).
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