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Przyrzad do drazenia wglebien ksztaltowych na obrabiarce
erozyjnej

1
Przedmiotem wynalazku jest przyrzgd do dra-
zenia wglebien ksztaltowych na obrabiarce ero-
zyjnej, stuzgcy do doprowadzenia cieczy roboczej,
pradu roboczego, zamocowania przedmiotu obra-
bianego i elektrody roboczej.

Dotychczas obrébka erozyjna jest prowadzona
drazeniem swobodnym, przy ktérym ciecz robocza
jest doprowadzana przez otwory centralne w ele-
ktrodzie narzedzia lub w przyrzadach zamknie-
tych, w ktérych bezposrednio jest mocowany
przedmiot obrabiany.

Niedogodnosciag obrébki prowadzonej drgzeniem
swobodnym jest nier6wnomierne zasilanie ciecza

szczeliny miedzyelektrodowej, ktoére jest powodem i

niedokladnosci obrébki i koniecznos$ci wykonywa-
nia po drazeniu, obr6ébki wykanczajacej w celu u-
suniecia wystepéw odwzorowanych przez otwory
doprowadzajace elektrolit metodami konwencjo-
nalnymi, za$ przy prowadzeniu procesu w zam-
knietych przyrzadach, zbyt dlugie czasy przygoto-
wawczo-zakonczeniowe, spowodowane koniecz-
noscig przerywania procesu w czasie zamocowy-
wania: wymontowywania przedmiotéw obrabia-
nych.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nosci przez opracowanie przyrzadu pozwalajgcego
na réwnomierne zasilanie szczeliny miedzyelektro-
dowej oraz na skrécenie czasb6w przygotowawczo-

102 247

20

“budowanej przesuwnie w gbérnej
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zakoriczeniowych obrébki. Cel ten uzyskano dzieki
opracowaniu przyrzadu wedlug wynalazku, ktéry
pozwala na réwnomierne zasilanie cieczg szczeliny
miedzyelekirodowej a jednoczes$nie umozliwia za-
budowywanie i wymontowywanie przedmiotéw
obrabianych poza obrabiarka, dzieki czemu zapew-
nia zwiekszenie dokladnosci i wydajnos$ci obrébki.

Istotag przyrzadu wedlug wynalazku jest to, ze
sklada sie z korpusu wykonanego w ksztalcie
skrzynki ci$nieniowej, z zabudowanej przesuwnie
w dolnej czesci korpusu, wymiennej kasety z za-
mocowanym w hiej przedmiotem obrabianym za-
czesei korpusu,
prostopadle do kasety elektrody roboczej przy czym
w bocznych $cianach korpusu na wysokosci szcze-
liny miedzyelektrodowej sa wykonane w ksztalcie
dysz dwa kanaly stuzgce do dostarczania i odpro-
wadzania cieczy roboczej a na powierzchniach ze-
wnetrznych przewodzacych prad kasety sg wyko-
nane rowki sluzgce do zgarniania zanieczyszczen.
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykla-
dzie wykonania na zalgczonym rysunku, na ktéorym
fig. 1 — przedstawia przyrzad w przekroju pio-
nowym wzdiuz osi kasety, a fig. 2 — przyrzad w
przekroju pionowym prostopadiym do osi kasety.

Przyrzad sklada sie z korpusu 1 wykonanego
w ksztalcie skrzynki cisnieniowej, z zabudowane]
przesuwnie w dolnej czeSci korpusu, wymiennej
kasety 2 z zamocowanym w niej przedmiotem ob-
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tabianym 3 i zabudowanej przésuwnie w gérnej
czeSci korpusu, prostopadle do kasety, elektrody
roboczej 4. W bocznych $cianach korpusu, na wy-
soko$ci szczeliny miedzyelektrodowej 5 sg wyl(—ona-
ne w ksztalcie dysz dwa kanaly 6 i 7 stuzace do
dostarczania i odprowadzania cieczy roboczej, przy
czym w kanale odplywowym 7 jest zabudowany
zawér dlawiacy 8 stuzacy do regulowania para-
metréw przeplywu cieczy. W dolnej czesci kor-
pusu 1, prostopadle do czola kasety 2, zabudowa-
ny jest nastawny zderzak 9 przeznaczony do regu-
lacji ustawienia kasety 2.

Na zewnetrznej powierzchni podstawy - kasety 2
przewodzacej prad elektryczny wykonane sg row-
ki 10 stuzace do zgarniania zanieczyszczenn pow-
stajacych w czasie procesu obrébki. Wszystkie po-
wierzchnie suwliwe przyrzadu sa szczelnie paso-
wane, co zapewnia przeptyw cieczy roboczej z ka-
natu 6 do kanalu 7 jedynie poprzez szczeline
miedzyelektrodows 5.
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Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do drazenia wglebien ksztalttowych
na obrabiarce erozyjnej, stuzgcy do doprowadza-
nia cieczy roboczej, pragdu roboczego, zamocowa-
nia przedmiotu obrabianego i elektrody roboczej,
znamienny tym, ze sklada sie z korpusu (1) wyko-
nanego w ksztalcie skrzynki ci$nieniowej, z zabu-
dowanej przesuwnie w dolnej czeSci korpusu wy-
miennej kasety (2) z zamocowanym w niej przed-
miotem obrabianym (3) i zabudowanej przesuwnie
w goérnej czeSci korpusu, prostopadle do kasety
elektrody roboczej (4), przy czym w bocznych Scia-
nach korpusu, na wysokosci szczeliny miedzyele-
ktrodowej (5) s3. wykonane w ksztalcie dysz dwa
kanatly (6), (7), stuzace do dostarczania i odprowa-
dzania cieczy roboczej.

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
kaseta (2) ma wykonane na zewnetrznych powierz-
chniach przewodzacych prad elektryczny, rowki
(10) stuzgce do zgarniania zanieczyszczen. ‘
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