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Pradnice zazwyczaj projektuja obec-
nie z przewodnikami indukowanemi
o ksztalcie sztabek lub t.p., potaczonych
z lacznikami koncowemizapomoca moc-
nych paskéw miedzianych. Podobna bu-
dowa posiada wielkie zalety, poniewaz
masywne paski miedziane sa stosunko-
wo tanie, a ponadto nader mocne i wy-
trzymale i lepiej znosza silne wstrzasnie-
nia, jakich doznaja maszyny w razie
wypadkowego zwarcia. Strone ujemna
podobnych szerokich koncéwek lacza-
cych, szczegolniej dotkliwa w maszy-
nach do wytwarzania pradéw silaych,
stanowi nagrzewanie w miejscach po-
taczenia ze sztabkami indukowanemi, co
zmusza do stosowania w tych punktach
masywnych polaczen. Czestokro¢ poka-
zuje sie, ze najwieksze nagrzewanie za-
chodzi w tych polaczeniach i przegrze-
wanie w tym witasnie puakcie staje sie,

zwlaszcza przy zastosowaniu lutu, nie-
bezpieczniejsze, niz w innych czesciach
maszyny.

Wynalazek niniejszy usuwa wskaza-
ne niedogodnosci.

W wypadku maszyn, wytwarzajacych
silne prady, metoda, jaka stosowano dla
przezwyciezenia trudnosci, polega na
uzyciu wielu obwoddéw elektrycznych
rownolegtych, z ktérych kazdy przewo-
dzi tylko czes¢ pradu. Podzial na od-
dzielne obwody obniza straty, pomno-
zenie jednak obwodow elektryveznvch
w maszynie posiada oczywiste niedo-
godnosci.

W polaczeniu wskazanem powyzej da-
jasie zauwazy¢ straty dwojakiego pocho-
dzenia, a mianowicie powoduja je:
1) prady wirowe i 2) op6r omowy w lu-
cie lub w podobnem tworzywie pomie- .
dzy przewodnikiem i koncowka. Opor



ten mozna nazwac oporem powierzch-
niowym potaczenia. Wynalazca wykryl,
ze zastapienie jednego polaczenia kilku
polaczeniami sprawia obnlzenle pomie-
nionych strat.

Wynalazek polega na pod21a1e pota-

czenia pomiedzy przewodnikami indu-
kowanemi i koficami tacznikowemi w ma-
szynach dynamoelektrycznych o szero-
kich przewodnikach czyli na zastgpie-
niu jednego wiekszego dwoma lub kil-
koma mniejszefhi poltaczeniami.

Wynalazek obejmuje réwniez zasto-.

sowanie podzielonych w ten sposéb po-
laczen w polaczeniu z tacznikami kon-
cowkowemi, réwniez podzielonemi na
kilka paskow lub sztabek.

W sklad wynalazku wchodzi wresz-
cie zastosowanie gitéwnego paska, po-
dzielonego, np. . zapomoca przepilowan
na oddzielne warstwy; podobny pasek
mozna réwniez polaczy¢zapomoca luto-
wania lub spawania elektrycznego
z krétkiemi blaszkami, z ktorych kazda
stanowi jedno ze wskazanych powyzej
potaczen.

Na - zalaczonym rysunku fig. 1 wy- -

obraza przekrdj czesciowy twornika
maszyny dynamoelektrycznej, w ktérym
przewody wystaja poza rdzen, fig. 2—
czes¢ twornika zboku i fig. 3 — od-
mienny sposob wykonania polaczenia,
fig. 41 5 -— widoki polaczenia w wy-
padku stosowania koncowki masywnej.

Fig. 1 wyobraza przekréj czescio-
wy twornika w maszynie pradu zmien-
nego, posiadajacego po jednym przewo-
dniku na rowek ikoncowki £ wpuszczo-
ne miedzy dwic warstwy L. Ustréj po-
dobny stanowi konstrukcja zasadnicza.

Przewodnik indukowany B izolowa-
ny jest od rdzenia A4 rura H z odpo-
wiedniego materjatlu izolacyjnego, wy-
trzymujaca catkowite napiecie pradnicy.
Rura ta wystaje poza rdzen, a prae-
wodnik po opuszczeniu jejrozszczepia sig

na odnogi C. Dla ulatwienia montazu
podzial przewodnika B na odnogi C
mozna uskuteczni¢ przed umieszcze-
niem go w nalezytem polozeniu w rdze-

niu 4. W wypadku niniejszym korce"

przewodnika zostaly podzielone w ten
sposo6b, ze tworza trzy polaczenia D na
kazdym koricu przewodnika B, a trzy
réwnolegte paski £ tworza jedno po-
taczenie koncowe, przepuszczajace lacz-
nie calkowity prad Kazda z trzech od-
nog C, wytworzonych z przewodnika
gldwnego B, posiada paskowe polacze-
nie zwiniete w postaci petlicy J. Pasek
ten posiada, jak to wskazuje fig. 2, w miej-
scu, gdzie tworzy petlice, grubos¢
mniejsza od grubosci na pozostalej cze-
$ci swej dlugosci. " lona znéw odmiane
wskazuje fig. 3, wedlug ktorej kazdy
oddzielny pasek E rozszczepia sie zno-
wu na dwie czesci dla latwiejszego wy-
konania petlicy. W obu wskazanych na
fig. 2 i 3 formach wykonania ilo§¢ me-
talu w polaczeniu zostala sprowadzona
do minimum bez oslabienia wytrzyma-
losci mechanicznej polaczenia.
Polaczenia mozna izolowaé od sie-
bie otaczajaca je cienka warstewka ma-
terjalu izolacyjnego F, umieszczonego
pomiedzy paskami £. Izolacja F moze
by¢ nader staba, poniewaz réznica po-
tencjalow elektrycznych poszczegdlnych
pofaczen pa tym samym korncu przewo-
dnika B albo pomiedzy oddzielnemi pa-
skami £ w poszczegoélnych punktach ich
dlugosci nie moze byé zbyt znaczna.
W wykonanin wedlug fig. 4 masyw-

na na calej swej diugosci koricowka M

nadpilowana jest na koncach dla utwo-
rzenia blaszek £. '

Zgodnie z fig. 5 stosujemy oddziel-
ne blaszki £, polaczone z masywna
koricéwka M jakimkolwiek znanym spo-
sobem, - zapomoca np. spawania elek-
trycznego lub lutowania. W obu wy-
padkach (fig. 4 i 5) kazdy pasek £ two-



rzy petlice, a polaczenia wykonuja sie
i izoluja w sposéb wskazany powyzej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Pradnica, zaopatrzona w prze-
wodniki niezalezne od koncéwek, zna-
mienna zastosowaniem wielokrotnych
polaczen pomiedzy kazdym przewodni-
kiem i odpowiadajaca mu korncowka.

2. Prudnica podlug zastrz. 1, tem zna-
znamienna, ze rozszczepione konce kaz-
dego przewodnika ltacza sie oddziclnie
z koicowka, do ktorej przewodnik pro-
wadzi.

3. Pradnica podtug zastrz. 1,tem zna-
mienna, 2e kofice zaréwno przewodni-
kéw, jak i koncéwek zostaja rozszcze-
pione na pewna ilos¢ czesci i kazda ta-
ka czes¢ przewodnika laczy sie oddziel-
nie z odpowicdnig czescia koncowki.

4, Pradnica podlug zastrz. 3, tem zna-
mienna, ze koficowki skladaja sie z pew-
nej liczby paskéw, odpowiadajacej
liczbie odnég przewodnika, przyczem
pomiedzy kazdym paskiem koncowki
a odnoga przewodnika istnieje osobne
polaczenie. :

Charles Algernon Parsons.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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