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(57) Resumo: EQUIPAMENTO PARA DESPEJO DE RESIDUOS E METODO DE PRODUCAO DE UM EQUIPAMENTO PARA
DESPEJO DE RESIDUOS. A presente invencgéo refere-se a um equipamento para despejo de residuos (1) compreendendo um
corpo (2) formado pela associagdo de um par de paredes laterais (3,3) a uma porgéo de fundo (4), de modo que o corpo (2)
define uma porc¢éo interna (A) do equipamento (1), em que o despejo de residuos é realizado na porcao interna (A) do
equipamento (1), de modo que o equipamento para o despejo de residuos (1) compreende ainda uma trave de elevacao (5) que
contorna ao menos uma parte de uma porcao externa (B) do corpo (2). Descreve-se também um método de produgdo de um
equipamento para despejo de residuos.




1/26

Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "EQUIPA-
MENTO PARA DESPEJO DE RESIDUOS E METODO DE PRODU-
GAO DE UM EQUIPAMENTO PARA DESPEJO DE RESIDUOS".
[0001] A presente invencao refere-se a um equipamento para des-
pejo de residuos e a um método de produgdo de um equipamento para
despejo de residuos. Mais especificamente, a presente invengéo aborda
um equipamento para despejo de residuos em que seu corpo € fabri-
cado em um material plastico.
Descricao do estado da técnica
[0002] Equipamentos para o despejo de residuos, popularmente co-
nhecidos como cacambas, sdo comumente utilizados para o despejo
dos mais diversos tipos de materiais. Em uma aplicacao extremamente
comum, tais equipamentos sdo dispostos em ruas e/ou avenidas de
uma determinada cidade e recebem os residuos provenientes, por
exemplo, de uma obra de construgao civil.
[0003] Ocorre que os equipamentos para o despejo de residuos co-
nhecidos no estado da técnica apresentam alguns problemas, seja em
seu modo de utilizacdo seja em seu processo de fabricagao.
[0004] Visando um entendimento mais claro dos ensinamentos aqui
propostos, o equipamento para despejo de residuos sera também refe-
renciado como cagamba.
[0005] Fabricadas em material metalico, as cacambas conhecidas
no estado da técnica sao dotadas de peso excessivo (mesmo quando
vazias), o que dificulta o seu transporte desde seu ponto de armazena-
mento até o ponto de coleta e, posteriormente, do ponto de coleta até o
ponto de descarte dos residuos.
[0006] E valido lembrar que o transporte das cagambas conhecidas
no estado da técnica ocorre através de caminhdes especializados, de
modo que o usuario de tal veiculo é também encarregado pelo procedi-

mento de disposicdo das cagambas no caminhao, procedimento este
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que, devido ao peso excessivo da cagamba, esta sujeito a ocorréncia
de sérios acidentes.

[0007] O peso excessivo das cagambas conhecidas no estado da
técnica é prejudicial ndo somente para o profissional encarregado pelo
manuseio e transporte do equipamento, mas também para a comuni-
dade em que uma cagamba € disposta.

[0008] Visando reduzir os inconvenientes causados pela disposi¢cao
de uma cagamba em uma via publica, o posicionamento e a retirada das
cacambas usualmente ocorre em periodos de pouca circulagao urbana,
ou seja, durante a madrugada, nesse sentido, a fabricagao de tais equi-
pamentos unicamente em materiais metalicos causa ruidos excessivos
devido ao arraste das cagambas com o solo e devido ainda ao contato
que as paredes da cagamba exercem com a superficie de apoio do ca-
minhao transportador.

[0009] No mais, as cacambas conhecidas no estado da técnica pos-
suem vida util reduzida, uma vez que o descarte de rejeitos de obras
civis acaba, com o decorrer do tempo, danificando as paredes da ca-
camba e ocasionando assim “buracos” nas paredes do equipamento. A
ocorréncia de tais danos ao equipamento se torna também uma poten-
cial fonte de acidentes, uma vez que rejeitos armazenados na cagamba
podem cair de sua area interna durante o seu transporte e posiciona-
mento no caminh&o. Ademais, tais equipamentos, quando danificados,
sao de dificil substituicao.

[0010] A presente invencdo supera os inconvenientes descritos
acima através da proposta de um equipamento para despejo de resi-
duos em que o corpo do referido equipamento € fabricado em material
plastico.

[0011] Com tal proposta, tem-se a redugao do peso da cagamba em
relagdo aquelas conhecidas no estado da técnica, otimizando assim seu

transporte, aumentando sua durabilidade, reduzindo a ocorréncia de

Peticao 870200038771, de 24/03/2020, pag. 34/64



3/26

acidentes e reduzindo também os ruidos sonoros decorrentes do trans-
porte e manuseio das cagambas.

[0012] Ademais, com o equipamento para despejo de residuos pro-
posto na presente invencido tem-se o aumento da vida util da cagamba
decorrente de sua menor deterioragado devido ao contato com a carga,
ja que, conforme sera evidenciado adiante, ndo ha contato entre a carga
e porgdes metalicas do equipamento.

[0013] No mais, com os ensinamentos propostos na presente inven-
cao tem-se a redugao da mao de obra na fabricagdo e manutengao do
equipamento, ainda, alcanca-se um equipamento em que seu corpo
principal pode ser trocado ou reciclado com facilidade.

[0014] Adicionalmente, o equipamento proposto na presente inven-
cao é de melhor aparéncia em relacao aqueles atualmente conhecidos,
tornando-se assim benéfico para as disposi¢des em centros urbanos.
Por fim, os ensinamentos aqui propostos abordam um equipamento em
que seus acessorios e sinalizadores sao incorporados de forma mais
segura, uma vez que durante o processo de fabricagdo do equipamento
pode-se incorporar 0os meios sinalizadores através, por exemplo, da téc-
nica conhecida como in mold labeling, ou rotulagem no molde, ou ainda
rotulagem em baixo relevo, reduzindo assim os riscos de agdes de van-
dalismo e/ou roubo.

[0015] No mais, o equipamento proposto na presente invencao é
mais seguro quando comparado aqueles conhecidos no estado da téc-
nica, uma vez que propde-se que as bordas do equipamento sejam ar-
redondadas.

[0016] Uma vantagem adicional do equipamento proposto na pre-
sente invencao reside no fato de que este pode ser transportado nos
mesmos veiculos utilizados para o transporte das cagambas conhecidas
no estado da técnica. Em outras palavras, o equipamento proposto na

presente invencdo € acoplavel aos caminhdes atualmente utilizados
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para o transporte deste tipo de equipamento.

[0017] Tal como sera melhor abordado adiante, a presente inven-
cao descreve ainda um método de produgao de um equipamento para
despejo de residuos, de modo que, mais especificamente, aborda-se
um método de producdo em que o corpo do equipamento é feito em
material plastico e a partir de um processo de rotomoldagem.

[0018] As vantagens e beneficios do método e equipamento pro-
postos na presente invencao serdao mais bem compreendidos a partir da
descricdo subsequente, tomando como base também as figuras apre-
sentadas.

Objetivos da invengao

[0019] A presente invencao tem como objetivo a provisao de um
equipamento para despejo de residuos em que o corpo do referido equi-
pamento seja fabricado em um material plastico.

[0020] E também um objetivo da presente invengdo a proposta de
que o equipamento para despejo de residuos seja fabricado a partir de
um processo de rotomoldagem.

[0021] A presente invengao também tem como objetivo a proposta
de um equipamento para despejo de residuos cuja disposi¢gao impega o
contato entre os residuos dispostos no equipamento e partes metalicas
do equipamento.

[0022] A presente invengao tem ainda como objetivo a proposta de
que o equipamento seja dotado de uma trave de elevagao, dita trave de
elevagao configurada de modo a contornar ao menos uma parte de uma
porgao externa do corpo do equipamento.

[0023] A presente invengao tem ainda como objetivo a proposta de
que o equipamento seja dotado de um chassi de suporte, em que o
chassi de suporte € a trave de elevagao sejam formados por um material
metalico.

[0024] E também um objetivo da presente invencéo a provisdo de
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um equipamento para despejo de residuos cujo corpo compreenda uma
aba de apoio para acomodacéo e disposicao da trave de elevacao.
[0025] A presente invengao também tem como objetivo a provisao
de um método de produgao de um equipamento para despejo de resi-
duos.
Breve descrig¢ao da invengao
[0026] Os objetivos da invengao s&o alcancados através de um
equipamento para despejo de residuos compreendendo um corpo for-
mado pela associacdo de um par de paredes laterais a uma porgao de
fundo, de modo que o corpo define uma porgao interna do equipamento,
em que o despejo de residuos é realizado na porgao interna do equipa-
mento, de modo que o equipamento para o despejo de residuos com-
preende ainda uma trave de elevacao que contorna ao menos uma parte
de uma porgéo externa do corpo.
[0027] Os objetivos da presente invengao sdo também alcangados
através de um meétodo de produgdo de um equipamento para despejo
de residuos.
[0028] Os objetivos da invengao sdo também alcangados através
da fabricagao do corpo em um material plastico, tal como polietileno.
[0029] Os objetivos da invengao sdo também alcangados através
da fabricagao do corpo por meio de um processo de rotomoldagem.
Descricao resumida dos desenhos
[0030] A presente invencao sera, a seguir, mais detalhadamente
descrita com base em um exemplo de execugao representado nos de-
senhos. As figuras mostram:
Figura 1 — é uma representagdo em perspectiva do equipa-
mento para despejo de residuos proposto na presente invengao;
Figura 2 — € uma representagdo em destaque da trave de

elevagao que integra o equipamento proposto na presente invengéo, em
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que a figura 2(a) ilustra tal elemento montado e a figura 2(b) € uma re-
presentacao explodida deste;

Figura 3 - € uma representacédo em destaque do chassi de
suporte que integra o equipamento proposto na presente invengao, em
que a figura 3(a) ilustra tal elemento montado e a figura 3(b) € uma re-
presentacao explodida deste;

Figura 4 — € uma representacdo em corte longitudinal do
equipamento para despejo de residuos proposto na presente invencgao;

Figura 5 — € uma representacdo em destaque de uma porgao
do equipamento para despejo de residuos proposto na presente inven-
¢ao;

Figura 6 — é uma representacdo em destaque da aba de
apoio que integra o equipamento para despejo de residuos proposto na
presente invengao;

Figura 7 - € uma representagao adicional em destaque da
aba de apoio que integra o equipamento para despejo de residuos pro-
posto na presente invengao, indicando a regiao de acomodacgao;

Figura 8 — € uma representagao adicional em perspectiva do
equipamento para despejo de residuos proposto na presente invengao;

Figura 9 - € uma representacédo em perspectiva inferior do
equipamento para despejo de residuos proposto na presente invencgao;

Figura 10 — € uma representacéo lateral do equipamento
para despejo de residuos proposto na presente invengao;

Figura 11 — € uma representagdo em perspectiva adicional
do equipamento para despejo de residuos proposto na presente inven-
¢ao;

Figura 12 — € uma representacao adicional do equipamento
para despejo de residuos proposto na presente invencéo, em que a fi-
gura 12 (a) ilustra uma visdo posterior e a figura 12 (b) ilustra uma viséo

oposta;
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Figura 13 — ilustra uma representagao em perspectiva adici-
onal do equipamento para despejo de residuos proposto na presente
invengao, indicando uma configuragéo valida para a trave de elevagao;

Figura 14 — ilustra uma representagcdo em perspectiva de
uma configuragao adicional valida para a trave de elevagao que integra
0 equipamento proposto na presente invencao;

Figura 15 - ilustra uma representacido adicional do equipa-
mento para despejo de residuos proposto na presente invengao, indi-
cando uma configuragao adicional valida para a trave de elevagao, em
que a figura 15 (a) é uma representagcao em perspectiva e a figura 15
(b) € uma representacao lateral; e

Figura 16 — ilustra uma representacao adicional de uma das
modalidades do equipamento proposto na presente invencao, ilustrando
um acessorio denominado como placa de reforgo.

Descrigcao detalhada das figuras

[0031] Em referéncia as figuras 1 a 16, a presente invengao des-
creve um equipamento para despejo de residuos 1 bem como um mé-
todo de producao de um equipamento para despejo de residuos.
[0032] Tal como ja comentado anteriormente, o equipamento para
despejo de residuos 1 proposto na presente invengao sera referenciado
apenas como equipamento 1 ou por seu termo popularmente conhecido
como cagamba 1.

[0033] Em uma exemplificacdo, os ensinamentos da presente in-
vencao podem ser aplicados a um equipamento 1 apto a armazenar em
sua porc¢ao interna despejos de uma obra de construcéo civil. Entende-
se assim que o equipamento 1 proposto na presente invencgao é apto a
armazenar o entulho oriundo de uma construgao civil.

[0034] Obviamente, a aplicagdo comentada acima nao deve ser
considerada como uma caracteristica limitativa da presente invencéo,

de modo que o equipamento proposto na presente invencao poderia ter
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qualquer outra aplicacao ja conhecida no estado da técnica.

[0035] Em referéncia as figuras 1 a 16, o equipamento para despejo
de residuos 1 proposto na presente invengido compreende um corpo 2,
este formado basicamente pela associagcdo de um par de pares laterais
3, 3’ a uma por¢ao de fundo 4.

[0036] O corpo 2 deve ser entendido como a por¢ao do equipa-
mento 1 apta a receber os residuos, mais especificamente, tais residuos
devem ser dispostos em uma porgcao interna A do equipamento, tal
como melhor se observa a partir da figura 8.

[0037] Entende-se assim que o corpo 2 do equipamento 1 ira definir
uma porgao interna A apta a receber os residuos bem como uma porgéo
externa B, porcao externa B esta que deve ser entendida como a area
externa do equipamento 1, ou seja, o local do equipamento 1 em que os
residuos nao sdo armazenados. Em uma terminologia publica, a porgéo
externa B pode ser entendida como a “parte de fora” da cacamba 1.
[0038] Em referéncia as figuras 1 a 16 e a porcédo de fundo 4 do
equipamento 1, tem-se que dita por¢ao de fundo 4 pode se estender
desde uma primeira porgéo (tal como uma porgéao frontal 10) até uma
segunda porgédo (tal como uma porgao traseira 11) do equipamento, de-
limitando assim, em conjunto com as paredes laterais 3 e 3’, 0 corpo 2
do equipamento 1 bem como sua area interna A. Tem-se que as por-
cbes frontal 10 e traseira 11 também podem ser entendidas como as
paredes frontal 10 e traseira 11 da cagcamba 1.

[0039] A configuragéo estrutural proposta para a por¢ao de fundo 4
e para as porg¢des frontal 10 e traseira 11 sera melhor abordada adiante,
de qualquer modo, entende-se basicamente que a porcéo de fundo 4 é
configurada como uma porgao plana e as porg¢des frontal 10 e traseira
11 sao configuradas como porg¢des inclinadas, tal como melhor se ob-
serva a partir das figuras 1 e 4.

[0040] Em referéncia especifica as figuras 1 e 2, o equipamento 1
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proposto na presente invencado compreende ainda uma trave de eleva-
¢ao 5 que contorna ao menos uma parte da porcao externa B do corpo
2.

[0041] Conforme se observa de tais figuras, esta configuragao da
presente invencao propde que a trave de elevacao 5 contorne toda a
porcao externa B do corpo 2, em outras palavras, a trave de elevacao
contorna o exterior do corpo 2, “abragando” assim o corpo 2 do equipa-
mento proposto 1.

[0042] Tem-se que o contorno de toda a extensao do corpo 2 pela
trave de elevacao 5 nao deve ser considerado como uma caracteristica
limitativa da presente invengcao, de modo que, em configuragdes alter-
nativas porém plenamente validas, a trave de elevagéo 5 poderia con-
tornar apenas uma parte do corpo 2.

[0043] A figura 2 ilustra uma representacdo em destaque da trave
de elevagao 5 que integra a cagamba 1 proposta na presente invengao,
em que a figura 2(a) ilustra tal elemento montado e a figura 2(b) € uma
representagdo explodida da trave 5. Preferencialmente configurada
como uma pecga metalica (tal como aco carbono 1020), a trave de ele-
vagao 5 compreende basicamente uma trave principal 5A e uma trave
de reforco 5B.

[0044] A associagao entre a trave principal 5A e a trave de reforgo
5B ocorre, por exemplo, através de um processo de solda, de qualquer
modo, qualquer outra forma de associacdo conhecida no estado da téc-
nica poderia ser utilizada.

[0045] Em adicédo ao exposto nas figuras 1, 8 e 9 nota-se que a trave
principal 5A contorna o corpo 2 em suas porgoes laterais 3, 3’ bem como
em sua porc¢ao traseira 11. Ja a trave de refor¢co 5B contorna o corpo 2
em sua por¢ao frontal 10 bem como em parte de suas por¢des laterais
3,3
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[0046] Mais especificamente, e conforme melhor se observa das fi-
guras 1 e 10, entende-se que a trave de refor¢go 5B contorna a porcao
externa B do corpo 2 em uma regido adjacente a sua porgao interna A.
Em outras palavras, a presente invencao propde que a trave de reforgo
5B ira contornar a porgao externa B do corpo 2 em um ponto préximo
aos limites da parede do corpo 2, ou seja, propde-se que a trave de
reforco 5B sera disposta na porgcao externa B do corpo 2, porém em um
ponto proximo ao inicio da por¢ao interna A deste.

[0047] A partir das mesmas figuras 1 e 10 nota-se que a trave prin-
cipal 5A contorna a porgcao externa B do corpo 2 em uma regiao inter-
mediaria superior da altura das paredes laterais 3,3’ e porcao traseira
11, definindo assim uma altura de seguranga Hs (figura 10) de dimenséo
superior a mesma altura de seguranga Hs’ existente quando do contorno
da trave de reforgo 5B. A referida altura de seguranca Hi e consequente
disposicdo da trave de elevacdo 5 permite que o equipamento 1 pro-
posto na presente invengao seja transportado utilizando os mesmos ca-
minhdes atualmente utilizados para transporte das cagcambas conheci-
das no estado da técnica.

[0048] Ainda em referéncia a disposicdo e ao contorno da trave de
elevacdo 5 ao redor do corpo 2, os ensinamentos da presente invencao
propdem que a trave de elevacéo 5 seja disposta em uma aba de apoio
8 do corpo 2, tal como melhor se observa a partir das figuras 4, 6, 7 e
11.

[0049] Disposta em ao menos parte do contorno do corpo 2, a aba
de apoio 8 é configurada como uma projecéao da parede do corpo 2 a
partir de sua porgao interna A em dire¢cao a sua porcao externa B, tal
como melhor se observa a partir da figura 6.

[0050] Em uma modalidade, entende-se dita aba de apoio 8 como
um dente que se projeta ortogonalmente a partir das por¢des 8A e 8B

da parede do corpo 2, conforme se observa das figuras 6 e 7. Assim, a
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aba de apoio 8 define uma regido de acomodacgéo 9 para posiciona-
mento da trave de elevacéao 5.

[0051] A disposicao e formacao da aba de apoio 8 como um dente
ortogonal ndo deve ser considerada como uma caracteristica limitativa
da presente invencao, de modo que dita aba de apoio 8 deve ser enten-
dida como qualquer configuragao do corpo 2 e que permita a associagao
da trave de elevacao 5.

[0052] Na configuragdo exposta na figura 6, propde-se que a trave
de elevacao 5 seja fixada através do transpasse de elementos de fixa-
¢ao 14 (tal como parafusos) de modo que propde-se que as porcas dos
parafusos sejam montadas na porgao externa B da cagcamba, evitando
assim o enrosco dos residuos depositados na porcéo interna A do equi-
pamento 1, o que acabaria por dificultar sua descarga e limpeza.
[0053] Ainda em relacéo a aba de apoio 8, e tal como ja comentado
anteriormente, a presente invengao propde que esta seja disposta em
ao menos uma parte do contorno do corpo 2, em uma exemplificagéo
nao limitativa, entende-se que a aba de apoio poderia ser disposta, por
exemplo, apenas nas paredes laterais 3,3’ e na porgao traseira 11 do
corpo 2.

[0054] Adicionalmente, uma configuragao plenamente aceitavel se-
ria a disposi¢do da aba de apoio 8 na totalidade do contorno do corpo
2, ou seja, em suas paredes laterais 3,3’, em sua porgao (parede) tra-
seira 11 e em sua porgao (parede) frontal 10.

[0055] Entende-se assim que a aba de apoio 8 poderia ser disposta
em pelo menos parte do contorno do corpo 2 ou na totalidade do con-
torno do corpo 2.

[0056] A configuragdo proposta de disposi¢do da aba de apoio 8
sobre a trave de elevagao 5 é vantajosa, pois confere resisténcia au-
mentada durante movimentos verticais € no basculamento do equipa-

mento 1, minimizando assim o cisalhamento do corpo 2 na regiao das
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perfuracdes dos elementos de fixacédo 14.

[0057] Entende-se assim que a trave de elevagao 5 tem como obje-
tivo essencial auxiliar na realizagcao de movimentos verticais do equipa-
mento 1 atraveés, por exemplo, de um veiculo de transporte adequado.
Para tal, propde-se que a trave de elevagao 5 compreenda ao menos
uma projecao de suporte 50, tal como ilustrado na figura 2 (a). Nesta
modalidade, propde-se a utilizagcdo de quatro proje¢des 50, de qualquer
modo, diferentes quantidades (para mais ou para menos) poderiam ser
utilizadas. O local de disposi¢ao das projecdes de suporte 50 ndo deve
ser considerado como uma caracteristica limitativa da presente inven-
¢do. Em modalidades validas, tais proje¢des poderiam estar dispostas
na trave de elevagao 5 e/ou até mesmo no corpo 2.

[0058] A associagcao entre a trave de elevacdo 5 e o corpo 2 do
equipamento preferencialmente ocorre através da utilizagao de elemen-
tos de fixacdo convencionais, tal como parafusos, arruelas e porcas,
para tal, propde-se que a trave de elevagao 5 deva compreender orifi-
cios dispostos ao redor de sua superficie. A quantidade de orificios ilus-
trada nas figuras nao deve representar uma caracteristica limitativa da
presente invengao, igualmente, a associagao entre a trave 5 e o corpo
2 através de elementos de fixacdo também nao deve representar uma
caracteristica limitativa da invencao. Em sintese, tal associagéo poderia
ocorrer através de qualquer meio conhecido no estado da técnica.
[0059] No mais, propde-se que a trave de elevacédo 5 seja dotada
de uma altura Hs (altura da trave de elevagao Hs) na faixa de 100 a 150
mm. Referéncia é feita a representacao da figura 12.

[0060] Destaca-se que a ilustragdo exposta na figura 2 para a trave
de elevacdo 5 ndo deve ser considerada como uma caracteristica limi-
tativa da presente invencéo, de modo que, em modalidades plenamente
validas, dita trave de elevacédo 5 poderia compreender uma diferente

configuragao da ilustragcao proposta.
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[0061] Por exemplo, uma configuragdo valida seria a formacéo da
trave de elevacédo 5 conforme ilustracdo da figura 13, em que a trave
principal é formada pelas barras 5A' e 5A”, de modo que uma de tais
barras contorna a porgao externa B do corpo 2 em uma regido adjacente
a sua porcao interna A, de modo semelhante a descricio realizada para
a trave de reforgco 5B quando da abordagem da figura 2.

[0062] Adicionalmente, uma configuragcdo adicional valida para a
trave de elevacéo 5 seria aquela representada na figura 14, em que a
trave de elevacédo 5 compreende, além das barras 5A' e 5A” exibidas na
figura 13, barras adicionais 5C que contornam a porgao externa B do
corpo 2, mais especificamente desde a porcdo traseira 11 até a porcao
frontal 10 do equipamento 1. Obviamente a quantidade de barras adicio-
nais 5C ilustrada na figura 14 ndo deve ser considerada como uma limita-
cao da presente invengao. Destaca-se que a figura 14 ilustra apenas a
trave de elevacao 5, ndo representando o corpo 2 do equipamento 1.
[0063] Uma configuracdo também valida para a trave de elevacéao
5 é exibida na figura 15, e mais precisamente nas figuras 15 (a) e 15 (b).
Nestas figuras, observa-se que a trave de elevagao 5 é formada unica-
mente pela trave principal 5A, de modo que esta contorna somente uma
parte da porcdo externa B do corpo 2. Mais especificamente, observa-
se que a trave de elevacgao nao contorna a porcao frontal 10 do equipa-
mento 1 e nem uma parte C de suas porcdes laterais 3,3’.

[0064] Em referéncia as figuras 1 a 16, o equipamento 1 proposto
na presente invengdo compreende ainda um chassi de suporte 6, este
formado basicamente por uma placa de apoio 7, um eixo de bascula-
mento 12 e algas de suporte 13. Tais elementos sio ilustrados devida-
mente montados na figura 3(a) e em representagéo explodida na figura
3(b).

[0065] Preferencialmente fabricado em material metalico (tal como

aco 1020), a associacao da placa de apoio 7 ao eixo de basculamento
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12 e alcas de suporte 13 ocorre, de modo nao limitativo, através de um
processo de solda. Salienta-se que qualquer outra forma de associacio
conhecida no estado da técnica seria plenamente aceitavel.

[0066] Especificamente, a placa de apoio 7 deve ser associada ao
corpo 2 do equipamento, de modo que, conforme ilustragao da figura 4,
a placa de apoio 7 deve ser disposta entre o corpo 2 do equipamento 1
e uma superficie de apoio S, superficie esta que pode ser entendida
como qualquer superficie em que o equipamento 1 é disposto, como por
exemplo o solo ou a superficie de um caminhao transportador.

[0067] Tal como melhor evidenciado a partir da figura 3, esta confi-
guracao da invencao ensina que a placa de apoio 7 é formada por uma
porcao plana 7A associada a ao menos uma porc¢ao inclinada 7B, 7C,
tal como uma primeira porg¢éao inclinada 7B e uma segunda porgao incli-
nada 7C.

[0068] Mais especificamente, as figuras 4 e 5 evidenciam que ape-
nas a porgao plana 7A da placa de apoio 7 exerce contato com a super-
ficie S quando da correta disposicdo da cacamba sobre a superficie S,
de modo que as porgdes inclinadas 7B e 7C ficam assim elevadas em
relagéo a superficie de apoio S, ou seja, ndo exercendo contato com a
dita superficie.

[0069] As figuras 3 a 5 permitem também uma clara visualizacéo
referente a forma proposta para fixagao do chassi de suporte 6 no corpo
2 do equipamento 1. Nesta modalidade da presente invencao, propde-
se que a associagao entre a placa de apoio 7 € o0 corpo 2 ocorra em
pontos do corpo 2 e da placa de apoio 7 que ndo exercem contato com
a superficie de apoio S.

[0070] Mais especificamente, tal fixagcdo ocorre através da disposi-
¢ao de ao menos um elemento de fixacdo 14 nas porgdes inclinadas 7B
e 7C da placa de apoio 7. Nesta modalidade, e tal como se observa a

partir da figura 5, observa-se a disposigcao de um elemento de fixagao
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14 na porcéo inclinada 7B e a disposi¢cao de um elemento de fixacdo 14’
na porgao inclinada 7C. Entende-se assim que tais elementos de fixagédo
14,14’ sdo dispostos em por¢cdes da placa de apoio 7 que ndo exercem
contato com a superficie de apoio S.

[0071] Em relagao aos elementos de fixagao 14,14’, estes sao pre-
ferencialmente configurados como parafusos, arruelas e porcas. De
qualquer modo, destaca-se que qualquer outro elemento de fixacéo co-
nhecido no estado da técnica poderia ser utilizado.

[0072] Tal forma de fixacao proposta para a placa de apoio 7 € be-
néfica pois acaba por preservar os elementos de fixacdo 14,14’ dos da-
dos causados pelo atrito durante eventuais acdes de arraste do equipa-
mento 1. Adicionalmente, a forma dobrada para o chassi 6, através de
suas porcodes inclinadas 7B e 7C e fixacao destas em porgdes do corpo
2 que nao exercem contato com a superficie de apoio S prové maior
estabilidade do equipamento 1 e minimiza o esfor¢o de cisalhamento da
cagamba 1 na regido de perfuragdo dos elementos de fixagdo 14,14’
durante o arraste.

[0073] Da figura 3 observa-se que esta modalidade da presente in-
vengao propde ainda que o chassi de suporte 6 seja dotado de um meio
de basculamento 12, também referenciado como eixo de basculamento
12, bem como seja dotado ainda de uma pluralidade de algas de suporte
13. A partir da figura 3(b) observa-se a proposta de associagéo (prefe-
rencialmente através de um processo de solda) de cada uma das algas
de suporte 13 a porcéao inclinada 7C da placa de apoio bem como o
transpasse e posicionamento do eixo de basculamento 12 ao longo das
alcas de suporte 13.

[0074] Mais especificamente, propde-se que as alcas de suporte 13
sejam configuradas como algas dotadas de uma forma em “L”, compre-

endendo assim um primeiro segmento disposto de modo ortogonal a um

Peticao 870200038771, de 24/03/2020, pag. 47/64



16/26

segundo segmento, ainda, e de modo apenas preferencial, os ensina-
mentos da presente invencao propdem que o eixo de basculamento 12
seja disposto e acomodado no ponto de intersegao entre o primeiro seg-
mento e o segundo segmento das algas de suporte 13.

[0075] A funcao das algas de suporte 13 e do eixo de basculamento
12 consiste basicamente em prover meios para que o equipamento 1
possa realizar seu basculamento, ou seja, uma movimentagao no sen-
tido de abaixar uma de suas extremidades em relagao a extremidade
oposta. Nesta configuragao, e devido a disposi¢cédo do eixo de bascula-
mento 12 e das alcas de suporte 13 na porcao frontal 10 do equipa-
mento 1, entende-se assim que o eixo 12 e as algas 13 permitirdo que
a porgao frontal 10 seja abaixada em relagdo a porgao traseira 11, per-
mitindo assim que os residuos dispostos no interior do equipamento 1
possam ser despejados com o auxilio de um caminhao comumente uti-
lizado como meio de transporte de cacambas.

[0076] Destaca-se que a forma de despejo dos residuos dispostos
na porc¢éao interna A do equipamento 1 néo remete a uma caracteristica
essencial da presente invencao, de qualquer modo, usualmente o cami-
nhao transportador compreende projecdes (meios de contato) que, ao
entrarem em contato com o eixo de basculamento 12, permitirdo que o
equipamento realize a movimentagcdo comentada acima, despejando
assim os residuos em um determinado local adequado.

[0077] Destaca-se que a forma proposta e ilustrada para as alcas
de suporte 13 e para o eixo de basculamento 12 ndo devem ser consi-
deradas como caracteristicas limitativas da presente invencéo, de modo
que, qualquer elemento estruturalmente configurado de modo a permitir
uma movimentacdo conforme previamente descrita poderia ser utili-
zado.

[0078] A introducédo e retirada de residuos na porcéo interna A da

cacamba é facilitada devido a configuragdo proposta para sua porgao
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frontal 10 e porcao traseira 11. Mais especificamente, observa-se que a
porcao frontal 10 do equipamento 1 define um angulo de inclinagao a
que favorece a introducao e a retirada de residuos na cagamba 1, tal
como melhor se observa a partir das figuras 4 e 10.

[0079] Configurado como uma inclinagéo descendente das paredes
laterais 3,3’ da cagamba 1, o angulo de inclinagao a define que a porgao
frontal 10 do equipamento 1 estabelecera uma altura (tal como uma se-
gunda altura H2) em relacéo a superficie de apoio S. Nesta modalidade
da presente invencgao, a segunda altura H> € de dimensionamento infe-
rior quando comparada a primeira altura H1 definida entre a porcéo tra-
seira 11 e a superficie de apoio S, tal como ilustra a figura 10.

[0080] Descrita uma forma estrutural valida do equipamento para
despejo de residuos proposto na presente invengao, a seguir seréo des-
critas caracteristicas referentes aos materiais propostos para o equipa-
mento 1 bem como referentes ao processo de producao do corpo 2 da
cacamba 1.

[0081] Tal como ja descrito anteriormente, propde-se que a trave de
elevacao 5 e o chassi de suporte 6 sejam fabricados em materiais me-
talicos, tal como aco carbono 1020. Tais elementos podem ser produzidos
a partir de varios processos, tal como corte por policorte, plasma, laser,
calandragem, entre outros. A associacdo da trave de elevagédo 5 e do
chassi de suporte 6 ao corpo 2 preferencialmente ocorre através da utili-
zacao de elementos de fixacao 14, tal como previamente abordado.
[0082] Em relacdo ao corpo 2 do equipamento 1, propde-se que
este seja fabricado em uma composi¢cao que compreende pelo menos
um material plastico e, preferencialmente, através de um processo de
transformacé&o por moldagem rotacional, também conhecido por roto-
moldagem.

[0083] Em uma configuragédo, o material plastico (também referen-
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ciado como primeiro material) utilizado para fabricagado do corpo 2 con-
siste em polietileno, de modo que este € adicionado a um molde na
forma de péd, podendo alternativamente ser adicionados aditivos, como
pigmentos escolhidos para estabelecer a cor final a peca (corpo 2), es-
tabilizantes anti-UV, dentre outros comumente utilizados em pecas ro-
tomoldadas de polietileno. Em uma modalidade, s&o utilizados entre 50
kg a 70 kg de polietileno na forma de pé para conformacgao do corpo 2.
Em modalidades plenamente validas, o corpo 2 poderia ser fabricado a
partir de outros materiais, tal como poliamida, poliéster, policarbonato
ou polipropileno.

[0084] Para que ocorra a completa fusdo do material plastico e sua
perfeita adesao a parede interna do molde, é preciso que o polietileno
seja previamente pigmentado e transformado em pé, por exemplo, atra-
vés de um processo conhecido como compostagem e micronizagao.
Esse processo ocorre basicamente em duas etapas: na primeira, o po-
lietileno em pellets é fundido em uma extrusora juntamente com aditivos,
tais como pigmentos e estabilizantes anti-UV, que se deseja utilizar, de
modo a formar um composto homogéneo. Tais aditivos podem ser adi-
cionados para garantir a qualidade esperada do produto final, como € o
caso do estabilizante anti-UV, responsavel por retardar a degradagao
da peca por efeito da longa exposi¢cao as intempéries.

[0085] Uma vez obtido o composto homogéneo, o mesmo pode ser
novamente granulado em pellets, e, em seguida, micronizado em parti-
culas menores (também chamadas de pd), que ao serem moldadas no
processo de rotomoldagem, permitem a completa fusdo do polietileno
para um excelente acabamento na peca final.

[0086] Adicionado o plastico micronizado ao molde, este é entéao fe-
chado e o0 movimento rotacional do braco que contém o molde ¢ inici-
ado.

[0087] Realizada dita movimentagao rotacional, o conjunto molde e
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brago é posteriormente inserido em um forno (elemento aquecedor) pre-
aquecido a uma temperatura considerada suficiente para fundir o polie-
tileno no interior do molde e fazé-lo deslizar pelas paredes internas do
molde.

[0088] Assim, o polietileno fundido se deposita nas paredes internas
do molde por meio de camadas continuas, adquirindo o formato dese-
jado para o corpo 2 do equipamento 1.

[0089] Ocorrido o depdsito do polietileno nas paredes internas do
molde, o conjunto molde e brago é retirado do forno e resfriado atraves,
por exemplo, de ventilacao forcada, de modo que, para auxiliar no resfria-
mento, goticulas de agua podem ser utilizadas. O resfriamento ocorre até
que o corpo 2 tenha estabilidade e temperatura adequadas para que
este possa ser retirado do molde, permitindo assim que o molde seja
utilizado para formag¢ao de uma nova peca.

[0090] Retirada a peca do molde, e sem acarretar em qualquer obri-
gatoriedade dos ensinamentos aqui propostos, pode-se dispor o corpo 2
por um determinado periodo de tempo em um gabarito, permitindo assim
que este mantenha suas dimensdes, o que possibilitara um melhor aco-
plamento do corpo 2 com as partes metalicas previamente descritas.
[0091] A partir da descricdo previamente realizada, entende-se as-
sim que o processo de produgao de um corpo 2 de um equipamento de
despejo de residuos compreende basicamente quatro fases distintas,
sdo estas: (i) carregamento, (ii) aquecimento (ou cozimento), (iii) resfri-
amento e (iv) descarregamento (ou desmoldagem).

[0092] Em relacdo ao maquinario utilizado para realizagéo do pro-
cesso de rotomoldagem, descreve-se, em carater apenas exemplifica-
tivo, a possibilidade de utilizagdo de basicamente trés modelos, tal como
o0 modelo shufttle, carrossel e clamshell.

[0093] Em sintese, 0 modelo shuttle compreende duas estacdes de
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moldagem em linha, de modo que, enquanto uma é resfriada e recarre-
gada, a outra estagcdo permanece dentro do forno, ou seja, em aqueci-
mento.

[0094] Ja no modelo carrossel o brago giratério se movimenta ao
longo de uma trajetoria circular, passando assim pelas estagdes de car-
regamento/descarregamento, cozimento no forno e resfriamento.
[0095] Por sua vez, no modelo clamshell o brago giratorio € inserido
em um forno compacto, em que a estrutura do forno se assemelha a uma
concha. Apos o0 aquecimento, o forno € aberto e o processo tem sequéncia
através das etapas de resfriamento, descarga e carregamento.

[0096] Em relacdo ao molde, normalmente se utilizam tanto os mol-
des de chapa de ago quanto os moldes de aluminio fundido. Os primei-
ros custam menos, mas possuem menor troca térmica e durabilidade.
Ja os de aluminio fundido se tornam economicamente mais competiti-
vos a medida que mais moldes precisam ser produzidos a partir de uma
mesma matriz. Possuem melhor troca térmica, mas apresentam um
custo inicial superior. O uso de molde especifico ndo representa uma
caracteristica essencial da presente invencgao.

[0097] Em harmonia com a descricao previamente realizada para o
equipamento 1, a presente invencéo descreve ainda um método de pro-
ducao de um equipamento para despejo de residuos. Em sintese, pro-
pde-se um método que compreenda a etapa de fabricar o corpo 2 do
equipamento 1 através de um processo de rotomoldagem e utilizando
uma composi¢ao que compreende pelo menos um material plastico, tal
como o polietileno.

[0098] Ainda, e em harmonia com a descricdo previamente reali-
zada, o método proposto compreende a etapa de dispor a trave de ele-
vagao 5 na porgao externa B do corpo, de modo que dita trave 5 con-
torne ao menos uma parte da porgéo externa B. Tal como ja comentado

anteriormente e conforme se observa das figuras, a disposi¢ao da trave
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de elevagao 5 em todo o contorno do corpo 2 € plenamente possivel.
[0099] Ainda em relacdo a disposicao da trave de elevacgao 5, a me-
todologia proposta ensina que esta seja disposta na regidao de acomo-
dacao 9 da aba de apoio 8, tal como se observa, por exemplo, das figu-
ras 6 e 7. Em harmonia com a descricido previamente realizada, en-
tende-se a aba de apoio 8 como uma projegao da parede do corpo 2 a
partir da porcao interna A em direc&do a porcao externa B.

[00100] No mais, e em harmonia com a descri¢cao previamente reali-
zada, o método proposto na presente invengdo compreende ainda a
etapa de dispor a trave de reforgo 5B em uma regido adjacente a porgao
interna A do corpo 2 bem como associar ao menos uma das porgdes
inclinadas 7B,7C da placa de apoio 7 ao corpo 2 do equipamento 1.
[00101] Em similaridade com a descrigdo previamente realizada, a
metodologia proposta na presente invengao compreende ainda a etapa
de dispor um chassi de suporte 6 entre o corpo 2 do equipamento 1 e a
superficie de apoio S, em que o chassi de suporte 6 compreende uma
placa de apoio 7 formada por uma porcao plana 7A associada a ao me-
nos uma por¢ao inclinada, tal como uma primeira porc¢éao inclinada 7B e
uma segunda porgao inclinada 7C.

[00102] Mais especificamente, as figuras 4 e 5 evidenciam que ape-
nas a porc¢ao plana 7A da placa de apoio 7 exerce contato com a super-
ficie S quando da correta disposicdo da cacamba sobre a superficie S,
de modo que as porgdes inclinadas 7B e 7C ficam assim elevadas em
relagdo a superficie de apoio S, ou seja, ndo exercendo contato com
dita superficie.

[00103] Adicionalmente, as figuras 3 a 5 permitem também uma clara
visualizagao referente a forma proposta para fixagcdo do chassi de su-
porte 6 no corpo 2 do equipamento 1. Nesta modalidade da presente
invencao, propde-se que a associagao entre a placa de apoio 7 e 0

corpo 2 ocorra em pontos do corpo 2 e da placa de apoio 7 que nao
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exercem contato com a superficie de apoio S. Tal como ja previamente
descrito, tal fixacdo ocorre através da disposi¢cao de ao menos um ele-
mento de fixacdo 14 nas porgdes inclinadas 7B e 7C.

[00104] No mais, e em harmonia com a descricao previamente reali-
zada, a metodologia proposta na presente invengao ensina ainda que o
chassi de suporte 6 seja dotado de um meio de basculamento 12, tam-
bém referenciado como eixo de basculamento 12, bem como seja do-
tado ainda de uma pluralidade de al¢as de suporte 13. A partir da figura
3(b) observa-se a proposta de associagcao (preferencialmente através
de um processo de solda) de cada uma das algas de suporte 13 a por-
¢ao inclinada 7C da placa de apoio bem como o transpasse e posicio-
namento do eixo de basculamento 12 ao longo das algas de suporte 13.
[00105] Ainda, e em conformidade com a descrigéo ja realizada, pro-
pde-se que o chassi de suporte 6 seja configurado como uma pega me-
talica.

[00106] Em modalidades plenamente validas, o equipamento para
despejo de residuos 1 proposto na presente invengédo pode compreen-
der volumes na faixa de 3 m® 4 m3, 5 m® e 7 m3. Obviamente, diferentes
volumetrias das citadas sao plenamente aceitaveis.

[00107] Um dimensionamento valido para o equipamento 1 € exposto
na tabela abaixo. Obviamente, tais valores nao devem ser considerados

como limitativos. Referéncia é feita as figuras 10 e 12.

Cacamba Dimensdes (mm)

Volume (m®) | A1 B1 C1 D+ E1 F1 Tolerancia
3 2065 [1757 |1115 |1510 |860 |720 |[+10%

4 2600 [1760 |[1200 |[1510 |860 1255 |[+10%

5 2650 [1760 |[1390 |[1510 |960 1230 [+10%

7 3260 |[1750 1420 |1500 (990 [1700 |+10%

[00108] Como uma opcionalidade adicional do equipamento pro-
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posto na presente invencao, este poderia compreender uma tampa ar-
ticulada ou corredica, cobrindo assim sua porcao interna A.

[00109] Descreve-se assim um equipamento para despejo de resi-
duos 1 bem como um método de produgédo do referido equipamento 1.
Apenas em carater exemplificativo, o equipamento 1 proposto na pre-
sente invengao tem peso aproximado na faixa entre 180 kg a 235 kg
(em que o corpo 2 do equipamento tem peso aproximado de 55 kg a 80
kg), ja as cagcambas conhecidas no estado da técnica tém peso aproxi-
mado de 390 kg.

[00110] Por fim, destaca-se que qualquer referéncia a faixa de valo-
res realizada na presente descricdo deve obviamente compreender os
limites minimo e maximo da faixa indicada, bem como qualquer valor
disposto entre tais limites. Por exemplo, uma faixa de valores entre 5 e
10 mm deve compreender os limites minimo e maximo (5 e 10) bem
como qualquer valor entre tais limites.

[00111]  No mais, os polietilenos da presente invengao podem ser for-
mados a partir da polimerizacdo de etileno e, opcionalmente, um ou
mais comondmeros. O etileno pode ser a base de petrdleo e/ou de ori-
gem renovavel, como o etileno obtido pela desidratagédo de alcoois de
origem renovavel obtidos a partir da cana-de-agucar.

[00112] Especificamente, em uma ou mais modalidades, o polietileno
exibe um teor de carbono de origem renovavel, conforme determinado
pela ASTM D6866-18 — Método B de pelo menos 5%. Além disso, outras
modalidades podem incluir pelo menos 10%, 20%, 40%, 50%, 60%,
80% ou 100% de carbono de origem renovavel.

[00113] Por exemplo, em uma ou mais modalidades, a fonte renova-
vel de carbono € um ou mais materiais vegetais selecionados do grupo
que consiste em cana-de-agucar, beterraba, bordo, tamareira, palmeira,
sorgo, agave americano, milho, trigo, cevada , arroz, batata, mandioca,

batata doce, algas, frutas, materiais compreendendo celulose, vinho,
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materiais compreendendo hemiceluloses, materiais compreendendo lig-
nina, madeira, palha, bagago de cana, folhas de cana-de-agucar, fogéao
de milho, residuos de madeira, papel e suas combinacodes.

[00114] Emuma ou mais modalidades, o etileno de origem renovavel
pode ser obtido fermentando uma fonte renovavel de carbono para pro-
duzir etanol, que pode ser subsequentemente desidratado para produzir
etileno. Além disso, também se entende que a fermentacédo produz,
além do etanol, subprodutos de alcoois superiores. Se os subprodutos
de alcool superiores estiverem presentes durante a desidratacéo, po-
dem ser formadas impurezas de alcenos superiores junto do etanol. As-
sim, em uma ou mais modalidades, o etanol pode ser purificado antes
da desidratacao para remover os subprodutos de alcoois superiores,
enquanto em outras modalidades, o etileno pode ser purificado para re-
mover as impurezas de alcenos superiores apos a desidratagao.
[00115]  Assim, o etanol de origem renovavel, conhecido como bioe-
tanol, é obtido pela fermentacdo de acgucares derivados de culturas
como a de cana e beterraba, ou de amido hidrolisado, que, por sua vez,
esta associado a outras culturas, como o milho. Também esta previsto
que o etileno de origem renovavel possa ser obtido a partir de produtos
a base de hidrdlise de celulose e hemicelulose, que podem ser encon-
trados em muitos subprodutos agricolas, como palha e bagaco de cana-
de-agucar. Esta fermentacao € realizada na presenga de microrganis-
mos variados, sendo o mais importante a levedura Saccharomyces ce-
revisiae. O etanol resultante do mesmo pode ser convertido em etileno
por meio de uma reacgao catalitica a temperaturas usualmente acima de
300 °C. Uma grande variedade de catalisadores pode ser usada para
esse fim, como gama-alumina de alta area superficial especifica. Outros
exemplos incluem os ensinamentos descritos nas Patentes U.S. Nos.
9.181.143 € 4.396.789, que sdo aqui incorporadas por referéncia na sua

totalidade.
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[00116] Em uma ou mais modalidades, o polietileno pode ter um in-
dice de fluidez (l2), medido de acordo com a ASTM D1238 a 190 °C e
2,16 kg, variando de 2 a 7 g/10 min.

[00117] Ainda, em uma ou mais modalidades, o Polietileno pode ter
uma densidade, medida de acordo com ASTM D792, variando de 0,930
g/cm?3 a 0,945 g/cm?.

[00118] Além disso, na composicéo, além do polietileno, varias mo-
dalidades também podem incluir opcionalmente um ou mais aditivos,
como antioxidantes (primario e/ou secundario), estabilizantes anti-UV,
pigmentos, cargas, agentes deslizantes, agentes neutralizantes, agen-
tes antiestaticos, intensificadores de cor, corantes, lubrificantes, auxilia-
res de fluxo, nucleantes, etc.

[00119] Ainda, como uma vantagem adicional dos ensinamentos da
presente invencao, propde-se que os contornos (bordas) do equipa-
mento 1 sejam arredondados, reduzindo assim as chances de ocorrén-
cia de acidentes devido ao contato de usuarios com o equipamento 1.
No mais, tal caracteristica possibilita que, durante a producéo do corpo
2, este seja desmoldado com maior facilidade. Em uma descrigao pura-
mente exemplificativa, propde-se que a dobra tenha um raio minimo de
5 centimetros. Por contornos do equipamento 1, deve-se entender como
as linhas que limitam o corpo 2 do equipamento 1.

[00120] Por fim, e em referéncia as figuras 4 e 16, o equipamento
proposto na presente invengao possibilita a utilizacdo de uma placa de
reforco 16 disposta entre o chassi de suporte 6 e a superficie de apoio
S. Em uma modalidade, dita placa 16 é fabricada em polietileno, prefe-
rencialmente em polietileno de ultra-alto peso molecular, e € associada
a porcao plana 7A do chassi de suporte 6. Em concretizacdes preferen-
ciais, dito polietileno de ultra-alto peso molecular pode ter um peso mo-

lecular médio medido de acordo com a Norma ASTM D4020, calculado
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utilizando a equacgéo de Margolies, de pelo menos 3x10° g/mol. Des-
taca-se que a utilizacado da placa de refor¢o 16 ndo remete a uma obri-
gatoriedade da presente invengao, de modo que este elemento deve ser
entendido como um acessorio, ou seja, em que a sua utilizagao ira de-
pender da vontade do usuario.

[00121] Tendo sido descrito um exemplo de concretizacéo preferido,
deve ser entendido que o escopo da presente invencao abrange outras
possiveis variagdes, sendo limitado tdo somente pelo teor das reivindi-

cacdes apensas, ai incluidos os possiveis equivalentes.
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REIVINDICAGOES

1. Equipamento para despejo de residuos (1), caracterizado
pelo fato de compreender um corpo (2) formado pela associagédo de um
par de paredes laterais (3,3’) a uma porcao de fundo (4), de modo que
o corpo (2) define uma porcéo interna (A) do equipamento (1), em que
o despejo de residuos é realizado na porgao interna (A) do equipamento
(1), de modo que o equipamento para despejo de residuos (1) compre-
ende ainda uma trave de elevagao (5) que contorna ao menos uma parte
de uma porcéo externa (B) do corpo (2).

2. Equipamento (1), de acordo com a reivindicagao 1, carac-
terizado pelo fato de compreender ainda um chassi de suporte (6), em
qgue o chassi de suporte (6) compreende uma placa de apoio (7) asso-
ciada ao corpo (2) do equipamento (1), a placa de apoio (7) disposta
entre o corpo (2) do equipamento (1) e uma superficie de apoio (S), em
que a placa de apoio (7) € formada por uma porcéo plana (7A) associ-
ada a ao menos uma porg¢ao inclinada (7B, 7C).

3. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagdes anteriores, caracterizado pelo fato de que a porgéo plana (7A)
da placa de apoio (7) exerce contato com a superficie (S).

4. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagdes anteriores, caracterizado pelo fato de que a associagao entre
a placa de apoio (7) e o corpo (2) ocorre em ao menos uma das porgdes
inclinadas (7B, 7C).

5. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagdes anteriores, caracterizado pelo fato de que o corpo (2) é fabri-
cado em uma composi¢cao que compreende pelo menos um material
plastico.

6. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das reivin-
dicacdes anteriores, caracterizado pelo fato de que a trave de elevagao

(5) e o chassi de suporte (6) sdo pecas metalicas.
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7. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das reivin-
dicacdes anteriores, caracterizado pelo fato de que ao menos uma por-
¢éo do corpo (2) do equipamento (1) define uma aba de apoio (8) dotada
de uma regidao de acomodacao (9) para a disposicédo da trave de eleva-
cao (5).

8. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das reivin-
dicacdes anteriores, caracterizado pelo fato de que a aba de apoio (8) &
definida em todo o contorno do corpo (2) do equipamento (1).

9. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das reivin-
dicacdes anteriores, caracterizado pelo fato de que a trave de elevacao
(5) é definida por ao menos uma trave principal (5A) associada a ao
menos uma trave de reforgo (5B), em que a trave de reforgo (5B) con-
torna a porgao externa (B) do corpo (2) em uma regido adjacente a por-
¢ao interna (A) do corpo (2).

10. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagbes anteriores, caracterizado pelo fato de que a por¢ao de fundo
(4) do corpo (2) se estende desde uma porg¢ao frontal (10) até uma por-
cao traseira (11) do equipamento (1), em que a porgao traseira (11) de-
fine uma primeira altura (H1) superior a uma segunda altura (Hz) definida
pela porgao frontal (10), as primeira (H1) e segunda alturas (Hz) tendo
como referéncia a superficie de apoio (S).

11. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes anteriores, caracterizado pelo fato de que o chassi de su-
porte (6) compreende ainda ao menos um meio de basculamento (12)
configurado para prover o basculamento do equipamento (1) através de
um contato exercido entre o meio de basculamento (12) e um meio de
contato existente em um meio de transporte.

12. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das rei-
vindicag¢des anteriores, caracterizado pelo fato de que o corpo (2) é fa-

bricado através de um processo de rotomoldagem.
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13. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes anteriores, caracterizado pelo fato de ainda compreender
uma placa de reforgo (16) associada ao chassi de suporte (6), em que
a placa de refor¢o (16) é fabricada em polietileno, mais preferencial-
mente em polietileno de ultra-alto peso molecular.

14. Equipamento (1), de acordo com a reivindicagao 13, ca-
racterizado pelo fato de que o polietileno de ultra-alto peso molecular
tem um peso molecular médio medido de acordo com a Norma ASTM
D4020, calculado utilizando a equacédo de Margolies, de pelo menos
3x108 g/mol.

15. Equipamento (1), de acordo com qualquer uma das rei-
vindicacbdes anteriores, caracterizado pelo fato de possuir bordas arre-
dondadas, com um raio minimo de 5 centimetros.

16. Equipamento (1), de acordo qualquer uma das reivindi-
cacoes anteriores, caracterizado pelo fato de que o material plastico é o
polietileno.

17. Equipamento (1), de acordo com a reivindicagao 16, ca-
racterizado pelo fato de que o polietileno tem densidade de acordo com
a Norma ASTM D792 variando entre 0,930 g/cm? e 0,945 g/cm? e indice
de fluidez de acordo com a Norma ASTM D1238 a 190°C/2,16 kg vari-
ando entre 2 e 7 g/10 minutos.

18. Método de producédo de um equipamento para despejo
de residuos (1), em que o equipamento (1) compreende um corpo (2)
definindo uma porgéo interna (A), em que o despejo de residuos é rea-
lizado na porcéo interna (A) do equipamento (1), em que o método é
caracterizado pelo fato de compreender as etapas de:

fabricar o corpo (2) do equipamento (1) através de um pro-
cesso de rotomoldagem e utilizando uma composi¢cdo que compreende
pelo menos um material plastico.

19. Método, de acordo com a reivindicacao 18, caracterizado
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pelo fato de que o corpo (2) € formado pela associagdo de um par de
paredes laterais (3,3’) a uma porcédo de fundo (4), em que o método
ainda compreende a etapa de:

dispor uma trave de elevagao (5) em uma porcao externa (B)
do corpo, de modo que a trave de elevagao (5) contorne ao menos uma
parte da porgéo externa (B).

20. Método, de acordo com qualquer uma das reivindicagcdes
18 e 19, caracterizado pelo fato de que ao menos uma porgao do corpo
(2) do equipamento (1) define uma aba de apoio (8), em que o método
ainda compreende a etapa de dispor a trave de elevagéo (5) em uma
regiao de acomodacao (9) da aba de apoio (8).

21. Método, de acordo com qualquer uma das reivindicacbes
18 a 20, caracterizado pelo fato de que a aba de apoio (8) € configurada
como uma projecao da parede do corpo (2) a partir de sua porgao in-
terna (A) em direcédo a sua porgao externa (B).

22. Método, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
18 a 21, caracterizado pelo fato de que a trave de elevagao (5) é definida
por ao menos uma trave principal (5A) associada a ao menos uma trave
de reforgo (5B), em que o método ainda compreende a etapa de dispor
a trave de reforgo (5B) em uma regido adjacente a porgéao interna (A) do
corpo (2).

23. Método, de acordo com qualquer uma das reivindicacbes
18 a 22, caracterizado pelo fato de ainda compreender a etapa de:

dispor um chassi de suporte (6) entre o corpo (2) do equipa-
mento (1) e uma superficie de apoio (S), em que o chassi de suporte (6)
compreende uma placa de apoio (7) formada por uma por¢ao plana (7A)
€ ao menos uma porg¢ao inclinada (7B,7C), em que o método ainda com-
preende a etapa de:

associar ao menos uma porg¢ao inclinada (7B, 7C) da placa

de apoio (7) ao corpo (2) do equipamento (1).
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24. Método, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
18 a 23, caracterizado pelo fato de que o chassi de suporte (6) e a trave

de elevagéo (5) sdo pegas metalicas.
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RESUMO
Patente de Invencéo: "EQUIPAMENTO PARA DESPEJO DE RESI-
DUOS E METODO DE PRODUGAO DE UM EQUIPAMENTO PARA
DESPEJO DE RESIDUOS".

A presente invencao refere-se a um equipamento para des-
pejo de residuos (1) compreendendo um corpo (2) formado pela asso-
ciagdo de um par de paredes laterais (3,3’) a uma porcao de fundo (4),
de modo que o corpo (2) define uma porgao interna (A) do equipamento
(1), em que o despejo de residuos € realizado na porc¢ao interna (A) do
equipamento (1), de modo que o equipamento para o despejo de resi-
duos (1) compreende ainda uma trave de elevagao (5) que contorna ao
menos uma parte de uma porgao externa (B) do corpo (2). Descreve-se
também um método de produgdo de um equipamento para despejo de

residuos.
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