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SAMMENDRAG 3247-83

Fastggrelse og varmforsegling af et 18g (2) til en beholders

‘hoveddel (1) udfgres i fglgende trin a) - d) inklusive:

a) der anbringes et varmforsegleligt termoplastisk formstof~
lag (la,2c) pa beholderens hoveddel (1) og/eller liget (2)
samt et aluminiumfolielag (2a) pd liget (2),

b) ved lagets (2) ydre omkreds dannes en randfatning (2b) med
omvendt V-formet tvarsnit,

c) randfatningen (2b) anbringes ovenfra pad randen af abningen
i hoveddelen (1), sdledes at beholderens &bning lukkes af
laget (2), og

d) ved hjzlp af en hgjfrekvens-opvarmningsspole (8) underka-
stes aluminiumfolielaget (2a) en induktionsopvarmning, '
medens randfatningen (2b) over sine indre og ydre overfla-
der presses mod beholderdbningens rand pi en si3dan made,
at det eller de termoplastiske formstoflag (la,2c) smelter
og varmforsegler &bningen.

Herved opnds, at der kan anvendes beholdere med plan overside,



der kan stables oven pd hinanden under bibeholdelse at den
forngdne fluidumtethed.

De navnte trin a)- d) kan udfgres ved hj=zlp af en maskine,

der omfatter

a) et i lodret retning bevageligt barehoved (5),

b) et p& undersiden af barehovedet (5) anbragt, fast presse-
organ (6),

c) bevagelige del-presseorganer (7), der er anbragt omkring
det faste presseorgan (6) og forbundet med barehovedet (5)
pa en sddan made, at de kan bevages i vandret retning hen
imod og bort fra det faste presseorgan (6), samt

d) en hg¢jfrekvens—opvarmningsspole (8), der er fastgjort til
barehovedet (5) og omgiver det faste presseorgan (6),

og det nye ved denne maskine bestldr fgrst og fremmest i

e) at det faste presseorgans (6) ydre omkreds er udformet
til at passe sammen med indersiden af en randfatning (2b),
der er indrettet til at anbringes og varmforsegles pa
randen af beholderdbningen og er udformet med en omvendt
V-formet tvarsnitsform ved den ydre omkreds af det af
papir eller karton bestdende 1ag (2), der omfatter et lag
(2a) af aluminiumfolie,

f) at de bevagelige del-presseorganers (7) indre omkreds
er udformet til, nar de fgres sammen, at passe sammen med
ydersiden af den navnte randfatning (2b), og

g) at der mellem hgjfrekvensspolen (8) og det faste presse-
organ (6) er et frigangsrum til indfg¢ring af randfatnin-
gen (2b). '
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