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69 Zahntechnische Form- und Fixiervorrichtung.

@ Die zahntechnische Form- und Fixiervorrichtung fiir

die Herstellung von zahntechnischen Arbeitsmodellen
fiir die Anfertigung von Zahnprothesen weist einen
Grundkorper (12) auf, der eine Oberseite (14), eine Unter-
seite und eine Aussenwandung (18) besitzt. Ein bogenfor-
mig ausgebildeter Gusshohlraum (34) durchsetzt ginzlich
den Grundkdrper (12), wobei sich der Gusshohlraum von
der Unterseite ausgehend nach oben zur Oberseite (14) hin
erweitert. Der Gusshohlraum (34) wird von einer dusseren
Hohlraumwand (38) und einer dieser gegeniiberliegenden
inneren Hohlraumwand (36) begrenzt, wobei die dussere
Hohlraumwand (38) durch eine Ausnehmung (56) verkiirzt
wird, die einen dusseren Bereich des Gusshohlraumes (34)
begrenzt. An den Hohlraumwinden sind durchgehende
rippenformige Zahnungen (40) angeordnet, die bis in den
Gusshohlraum (34) hineinragen. Zwei abnehmbare Halte-
arme (64, 66) sind schwenkbeweglich an jeweiligen Seiten-
abschnitten der Aussenwandung des Grundkorpers (12)
angeordnet und umschliessen mindestens einen an den
Gusshohlraum (34) angrenzenden Bereich des Grundkér-
pers (12), um 1dsbar das Arbeitsmodell in dem Gusshohl-
raum (34) festzuhalten. Die Vorrichtung weist eine
gegeniiber dem Stand der Technik geringere vertikale
Héhe auf und erlaubt ein genaues und sicheres Wiederein-
setzen des Arbeitsmodells.
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PATENTANSPRUCHE

1. Form- und Fixiervorrichtung fiir die Herstellung von
zahntechnischen Arbeitsmodellen, mit einem Grundkérper,
der eine Oberseite, eine Unterseite und eine Aussenwandung
aufweist und der von einem Gusshohiraum génzlich durch-
setzt wird, welcher sich von der Unterseite ausgehend nach
oben zur Oberseite hin erweitert, wobei der Gusshohlraum
von einer dusseren Hohlraumwand und einer dieser gegen-
iiberliegenden inneren Hohlraumwand begrenzt wird, an de-
nen eine jeweils durchgehende, in den Gusshohlraum hinein-
ragende rippenformige Zahnung angeordnet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die dussere Hohiraumwand (38) durch
eine Ausnehmung (56) verkiirzt ist, die einen dusseren Be-
reich des Gusshohlraumes (34) begrenzt und derart eine
Aussenwand des Arbeitsmodells (165) definiert, dass dieses
sehr einfach in den Gusshohlraum (34) wieder eingesetzt
werden kann.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass eine bogenférmige Rippe (48) inselartig am Grunde
des Gusshohlraumes (34) angeordnet ist, die das Einsetzen
des Arbeitsmodells (165) in den Gusshohiraum (34) erleich-
ternde Identifizierungsmittel aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen den einander gegentiberliegenden Hohl-
raumwénden (36, 38) die Rippe (48) tragende Versteifungs-
stege (50) angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Identifizierungsmittel erhabene Kenn-
zeichnungen (52) aufweisen, die aneinandergereiht auf einer
oberen Fldche der Rippe (48) zum Einformen in das in dem
Gusshohlraum (34) herstellbaren Arbeitsmodell (165) ange-
ordnet sind, um Abschnitte von dem Arbeitsmodell (165) zu
deren Wiedereinsetzen in den Gusshohlraum (34) zu kenn-
zeichnen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Rippe (48) zwei, den Identifi-
zierungsmitteln angehdrende Seiten (54, 56") aufweist, die
um entsprechende unterschiedliche Neigungswinkel geneigt
zur Bildung eines keilformigen Abdruckes fiir ein richtig
ausgerichtetes Wiedereinsetzen der Abschnitte des Arbeits-
modells (165) in den Gusshohlraum (34) nach unten verlau-
fen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass zum Identifizieren der Abschnit-
te des Arbeitsmodells (165) die Radien von der an einem di-
stalen Bereich des Gusshohlraumes (34) angeordneten Zah-
nung (40) grosser ist als die Radien von der an einem Mittel-
abschnitt (46) des Gusshohlraumes (34) angeordneten Zah-
nung (40).

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass an der Oberseite (14) des Grund-
korpers (12) ein Gaumenbereich (110) ausgebildet ist, der
von dem Gusshohlraum (34) begrenzt wird, dass wenigstens
ein V-férmig ausgebildeter Abschnitt (111) und mehrere
Vertiefungen (112) zum Erleichtern des Wiedereinsetzens des
in dem Grundkdrper (12) herstellbaren Gaumenabschnittes
des Arbeitsmodells (165) in dem Gaumenbereich (110) aus-
gebildet sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass zur Befestigung an einen Artiku-
lator ein Magnet (116) an der Unterseite (16) des Grundkor-
pers (12) angeordnet ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Bereich der Unterseite (16)
von dem Gusshohlraum (34) begrenzt wird und mit Ausspa-
rungen (54, 120, 122) versehen ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass zwei Offnungen (128, 130) zum
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Befestigen des Grundkorpers (12) an dem Artikulator inner-
halb eines vorderen Endes der Aussenwandung (18) des
Grundkdrpers (12) ausgebildet sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass zwei abnehmbare Haltearme (64,
66) schwenkbeweglich an jeweiligen Seitenteilen der Aussen-
wandung (18) angeordnet sind, und dass die Haltearme (64,
66) mindestens einen den Gusshohlraum (34) begrenzenden
Bereich des Grundkorpers (12) umschliessen.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aussenwandung (18) einen Vorderwand-
abschnitt (20), Seitenwandabschnitte (22, 24) und einen
Riickwandbereich (30, 32) aufweist, dass die Oberseite (14)
und die Unterseite (16) jeweils an den Gusshohlraum (34)
angrenzende Rénder besitzen, und dass die Haltearme (64,
66) jeweils eine Oberlippe (68) und eine Unterlippe (70) zum
entsprechenden Umgreifen des oberen und des unteren Ran-
des aufweisen.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Oberlippen (68) den oberen Rand iiberra-
gen und einen Bereich des Gusshohlraumes (34) zam Fest-
halten des Arbeitsmodells (165) bei dessen Herstellung in
dem Gusshohlraum (34) iiberlappen.

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass von dem Riickwandbereich (30, 32) der
Aussenwandung (18) zwei voneinander beabstandete Rast-
vorspriinge (106, 108) nach aussen ragen, und dass jeder
Haltearm (64, 66) fiir dessen Verrasten in seine an der Aus-
senwandung (18) des Grundkorpers (12) anliegende Halte-
stellung einen Schlitz (100) zur Aufnahme eines der entspre-
chenden Rastvorspriinge (106, 108) besitzt.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass jeder Haltearm (64, 66) einen
Schwenkstift (104) aufweist, wobei fiir die Aufnahme des
Schwenkstiftes (104) jedes entsprechenden Haltearmes (64,
66) eine Aufnahme (60, 62) an jedem Seitenbereich der Aus-
senwandung (18) angeordnet ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dass der untere Rand des Grundkor-
pers (12) einen aussenliegenden Absatz (58) fiir die Aufnah-
me der Unterlippe (70) aufweist.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, ge-
kennzeichnet durch eine beidseitig verwendbare Basisplatte
(131), die auf der einen Seite eine im wesentlichen ebene, als
Boden des Gusshohlraumes (34) wihrend der Herstellung
des Arbeitsmodells (165) dienende Basisfldche besitzt, und
die auf der anderen Seite von der Basisplatte (131) hervorste-
hende, zum Herausdriicken des Arbeitsmodells (165) aus
dem Gusshohlraum (34) dienende Ausstosselemente auf-
weist. .

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Haltearme (64, 66) schwenkbar an
dem Grundkorper (12) befestigt sind und im Passsitz die
Aussenwandung (18) umgreifen, und dass die Basisplatte
(131) eine herausragende, vorzugsweise aufrechtstehende
Aussenwand (152, 154, 156) auf der ebenen Basisfliche zum
Festhalten der Haltearme (64, 66) in ihren an den Grundkor-
per (12) anliegenden Haltestellungen aufweist.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, dass an den Haltearmen (64, 66) nach
aussen ragende Befestigungsvorspriinge (96, 98) angeordnet
sind, und dass in der herausragenden Aussenwand zur Auf-
nahme der Befestigungsvorspriinge (96, 98) und Schaffung
eines Rastsitzes zwischen der Basisplatte (131) und den Hal-
tearmen (64, 66) Hinterschneidungen (158) ausgebildet sind.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 19, da-
durch gekennzeichnet, dass die herausragende Aussenwand
voneinander beabstandete, elastisch nachgebende Abschnit-



te (156) zum Befestigen der Basisplatte (131) an dem Grund-
kérper (12) und den Haltearmen (65, 66) aufweist.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 20, da-
durch gekennzeichnet, dass der Grundkérper (12) an seiner
Unterseite (16) eine an den Gusshohlraum (34) angrenzende,
_ bogenférmig ausgebildete Vertiefung (114) aufweist, und
dass die Basisfliche der Basisplatte (131) eine bogenformig
ausgebildete Erhebung (150) zum Einsetzen in die bogenfor-
mige Vertiefung (114) besitzt, wodurch eine Ausrichtung der
Basisplatte (131) wihrend der Herstellung des Arbeitsmo-
dells (165) erzielt wird.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 21, da-
durch gekennzeichnet, dass die Basisplatte (131) beabstande-
te, bogenformige Ausstosssegmente (164) zum Hineindriik-
ken in den Gusshohlraum (34) aufweist. '

23, Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beidseitig der bogenfdrmigen, inselartig am
Grunde des Gusshohlraumes (34) angeordneten Rippen (48)
die Ausstosssegmente (164) am Grunde des Gusshohlraumes
(34) eingepasst angeordnet sind. :

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 23, da-
durch gekennzeichnet, dass eine hervortretende, dussere
Wand (166, 168) auf der anderen Seite der Basisplatte (131)
zum Befestigen des Grundkorpers (12) wihrend des Heraus-
driickens des Arbeitsmodells (165) aus diesem angeordnet
ist. :
25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 24, da-
durch gekennzeichnet, dass die zwei schwenkbeweglich an
der Aussenwandung (18) angeordneten Haltearme (64, 66),
mindestens einen um den Gusshohlraum (34) herum ange-
ordneten Bereich des Grundkérpers (12) umschliessen.

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Oberseite (14) und die Unterseite (16) den
Gusshohlraum (34) begrenzen und jeweils obere und untere
Rénder definieren, dass die Haltearme (64, 66) Oberlippen
(68) und Unterlippen (70) zum entsprechenden Umgreifen
der oberen und unteren Rénder aufweisen, dass die Oberlip-
pe (68) den oberen Rand iiberragt und einen Bereich des
Gusshohlraumes (34) zur herausnehmbaren Befestigung des
in diesem hergestellten Arbeitsmodells (165) iiberlappt.

27. Vorrichtung nach Anspruch 25 oder 26, dadurch ge-
kennzeichnet, dass von dem Riickwandbereich (30, 32) der
Aussenwandung (18) zwei voneinander beabstandete Rast-
vorspriinge (106, 108) nach aussen ragen, dass jeder Halte-
arm (64, 66) fiir ein Verrasten in seine an der Aussenwan-
dung (18) des Grundkérpers (12) anliegende Haltestellung
einen Schlitz (100) zur Aufnahme eines der entsprechenden
Rastvorspriinge (106, 108) besitzt, und dass an jedem Halte-
arm (64, 66) ein Griff (86) zum Losen und Herausschwenken
der Haltearme (64, 66) aus ihren Haltestellungen angeordnet
ist.

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 25 bis 27, ge-
kennzeichnet durch eine beidseitig verwendbare Basisplatte
(131), die auf der einen Seite eine im wesentlichen ebene, als
Boden des Gusshohlraumes (34) wéhrend der Herstellung
des Arbeitsmodells (165) dienende Basisfliche besitzt, und
die auf der anderen Seite von der Basisplatte (131) hervorste-
hende, zum Herausdriicken des Arbeitsmodells (165) aus
dem Gusshohlraum (34) dienende Ausstosselemente auf-
weist.

29. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 25 bis 28, da-
durch gekennzeichnet, dass eine herausragende Aussenwand
(152, 154, 156) auf der ebenen Basisfliche zum Festhalten
der Haltearme (64, 66) in ihren an den Grundkérper (12) an-
liegenden Haltestellungen angeordnet ist.

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 29, ge-
kennzeichnet durch die Herstellung aus Kunststoff.
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BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Form- und Fixiervorrichtung
fiir die Herstellung von zahntechnischen Arbeitsmodellen,
mit einem Grundkérper, der eine Oberseite, eine Unterseite
und eine Aussenwandung aufweist und der von einem Guss-
hohlraum génzlich durchsetzt wird, welcher sich von der
Unterseite ausgehend nach oben zur Oberseite hin erweitert,
wobei der Gusshohlraum von einer dusseren Hohlraumwand
und einer dieser gegeniiberliegenden inneren Hohlraumwand
begrenzt wird, an denen eine jeweils durchgehende, in den
Gusshohlraum hineinragende rippenférmige Zahnung ange-

-ordnet ist.

Die Erfindung betrifft somit Form- und Fixiervorrich-
tungen fiir die Herstellung von zahntechnischen Arbeitsmo-
dellen, die fiir das Anfertigen von Zahnprothesen, Zahn-
briicken benutzt werden. Bei der Herstellung von Zahnkro-
nen, Zahnbriicken u.dgl. wird iiblicherweise eine Gussform,
die als Arbeitsmodelltriger bei der Herstellung von Zahnpro-
thesen benutzt wird, angefertigt. Form- und Fixiervorrichtun-
gen werden fiir diese Zwecke sehr haufig verwendet. Die
Form- und Fixiervorrichtung weist einen Gusshohlraum, der
zur Herstellung des Arbeitsmodelles dient, auf. Nachdem
von dem Zahnarzt ein Abdruck angefertigt wurde, mittels
dem die priparierten Zihne, moglicherweise auch das Zahn-
fleisch, Kieferbereiche, der Gaumen usw. abgeformt sind,
wird dieser Abdruck, der ein Negativ darstellt, iiblicherweise
mit einer dafiir speziell vorgesehenen Gipsmasse im Labor
oder in der Zahnarztpraxis gefiillt. Gleichzeitig wird der
Gusshohlraum bis zu seinen Rindern gefiillt und der Abdruck
auf den gefiillten Gusshohlraum gesetzt, um ein komplettes
Arbeitsmodell zu erhalten. Nach dem Aushérten wird das
komplette Arbeitsmodell iiblicherweise aus der Gussform
herausgenommen und kann nun in Abschnitte zersdgt wer-
den, um eine Zahnprothese oder Teile davon herzustellen.

Zur Verwendung solcher Form- und Fixiervorrichtungen
ist es erforderlich, dass die Abschnitte des Arbeitsmodells
bzw. des Sdgeschnittmodells wieder in den Gusshohlraum
eingesetzt werden konnen. Da das Arbeitsmodell in eine
Vielzahl von Abschnitten zersigt werden kann, wobei jedes
einzelne nur eine ihm zugehorige Ausrichtung besitzt, kann
es mit Schwierigkeiten verbunden sein, die richtige Stelle in
dem Gusshohlraum aufzufinden, von der der bestimmte Ab-
schnitt des Arbeitsmodells abgeformt ist, wodurch die Her-
stellung einer Zahnprothese erschwert wird.

Ferner liegt bei den bekannten Form- und Fixiervorrich-
tungen ein weiteres Problem vor, indem nicht sichergestellt
ist, dass der gesamte Gusshohlraum in geeigneter Weise mit
Gips gefiillt wird. Die durch unzulingliches Fiillen in dem
Gusshohlraum entstehenden Hohlrdume kdnnen zu
Schwachstellen und Mingeln bei dem Arbeitsmodell fithren.

Aus der US-PS 4 283 173 ist eine Form- und Fixiervor-
richtung bekannt, die vollstindig von einem Gusshohlraum
durchsetzt wird. Der Gusshohlraum ist an der Oberseite
breiter als an der Unterseite ausgebildet und weist nach in-
nen gerichtete Rippen auf, die entlang der Wand des Guss-
hohlraums angeordnet sind. Die Rippen sind im Inneren
schrig verlaufend ausgebildet und steigen schrig von ihren
unteren Enden zu ihren oberen Enden an.

Obwohl durch die Benutzung eines offen endenden Guss-
hohlraumes das Einfiillen von Gips erleichtert wird, konnen
dennoch Schwierigkeiten auftreten, den geSamten Gusshohl-
raum in geeigneter Weise auszufiillen. Weiterhin sind trotz
der abgeschrigten Form des Gusshohiraumes und der
schrig verlaufenden Rippen, wodurch das Wiedereinsetzen
von Abschnitten des Arbeitsmodells bzw. Ségeschnittmo-
dells in den Gusshohlraum unterstiitzt wird, dennoch Ver-
wechslungsmoglichkeiten beziiglich des richtigen Widerein-
setzens der Abschnitte gegeben. Um ferner die Abschrégung
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der Rippen zuverlissig sicherzustellen, miissen die Hohen
der Form- und Fixiervorrichtung und des Gusshohlraumes
ausreichend sein, um eine stetige Abschrigung der Rippen
und ein sich Erweitern des Gusshohlraumes zu erwirken,
was zu einer zwischen seiner Oberseite und seiner Unterseite
dick ausgebildeten Form- und Fixiervorrichtung fiihrt.

Da die Verwendung von Form- und Fixiervorrichtungen
zur Herstellung von Zahnprothesen extrem wichtig ist, miis-
sen sie verbessert werden, um das Fiillen des Gusshohlraums
zu vereinfachen und das Wiedereinsetzen von Abschnitten
des Arbeitsmodells bzw. Sdgeschnittmodells in den Guss-
hohlraum zu verbessern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Form-
und Fixiervorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, die die zuvor genannten Nachteile der bekannten Form-
und Fixiervorrichtungen vermeidet. Eine weitere Aufgabe
der Erfindung ist es, eine Form- und Fixiervorrichtung anzu-
geben, die Teile aufweist, die das Identifizieren von Berei-
chen des Gusshohlraumes ermdglicht, um ein Wiedereinset-
zen des Arbeitsmodells bzw. Teile davon in den Gusshohl-
raum zu erleichtern. Aufgabe der Erfindung ist ferner, eine
Form- und Fixiervorrichtung zu schaffen, die gegeniiber de-
nen des Standes der Technik eine geringere vertikale Hohe
aufweist, wihrend gleichzeitig ausreichende Identifizierungs-
mittel fiir ein genaues und sicheres Wiedereinsetzen des Ar-
beitsmodells oder von Abschnitten davon in den Gusshohl-
raum vorhanden sind. Uberdies soll eine Vielzah! von Kenn-
zeichnungen vorgesehen sein, die ein Wiedereinsetzen des
Arbeitsmodells oder von Abschnitten davon in den Guss-
hohlraum erleichtern. Die erfindungsgemisse Form- und Fi-
xiervorrichtung soll fernerhin eine feste, sichere und unver-
lierbare Halterung des Arbeitsmodells oder von Abschnitten
davon ermdglichen. Ferner soll auf einfache Weise ein Ent-
formen des Arbeitsmodells méglich sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch geldst,
dass die dussere Hohlraumwand durch eine Ausnehmung
verkiirzt wird, die einen dusseren Bereich des Gusshohlrau-
mes begrenzt und derart eine Aussenwand des Arbeitsmo-
dells definiert, dass dieses sehr einfach in den Gusshohlraum
wieder eingesetzt werden kann.

Erfindungsgemdss ist vorgesehen, dass die Form- und Fi-
xiervorrichtung einen Abgusstrager und zwei schwenkbe-
wegliche Haltearme aufweist, die an den Seiten des Abguss-
tragers anliegen, wobei eine Basisplatte zum Festhalten des
Abgusstrigers und der Haltearme vorgesehen ist. Erfin-
dungsgemdss weist die Form- und Fixiervorrichtung einen
Gusshohlraum auf, der vollstindig den Abgusstriger durch-
setzt und sich nach oben hin von seiner Unterseite zu seiner
Oberseite erweitert.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen,
dass die erfindungsgemdsse Form- und Fixiervorrichtung
zwel abnehmbare Haltearme aufweist, die schwenkbeweglich
mit der Aussenwandung verbunden sind und mindestens ei-
nen Bereich des Grundkérpers umschliessen. Die Arme wei-
sen Ober- und Unterlippen auf, die sich iiber Bereiche der
Ober- und Unterseite erstrecken, die den Gusshohlraum be-
grenzen. Die Oberlippe iiberlappt ausserdem einen Bereich
des Gusshohlraumes, um das in diesem hergestellte Arbeits-
modell festzuhalten.

Nach einer anderen Weiterbildung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass eine beidseitig verwendbare Basisplatte eine im
wesentlichen ebene, als Boden des Gusshohlraumes wihrend
der Herstellung des Arbeitsmodells dienende Basisfliche
aufweist. Auf der anderen Seite der Basisplatte sind hervor-
stehende Ausstosselemente zum Herausdriicken des erhirte-
ten Arbeitsmodells aus dem Gusshohlraum heraus angeord-
net.
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Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den
abhéngigen Anspriichen gekennzeichnet.

Die Zeichnungen veranschaulichen die Erfindung an ei-
nem bevorzugten Ausfilhrungsbeispiel; und zwar zéigt:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsge-
méssen zahntechnischen Form- und Fixiervorrichtung mit
Haltearmen, wobei ein Haltearm in eine gedffnete Stellung
verschwenkt ist und sich der andere Arm in einer geschlosse-
nen Stellung (Haltestellung) befindet;

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Form- und Fixiervorrich-
tung der Fig. 1;

Fig. 3 eine Bodenansicht der Form- und Fixiervorrich-
tung der Fig. 1;

Fig. 4 eine Vorderansicht der Form- und Fixiervorrich-
tung der Fig. 1;

Fig. 5 einen Querschnitt entlang der Linie 5— 5 in der
Fig. 2;

Fig. 6 einen Querschnitt, der das Innere eines Gusshohl-
raumes zeigt und entlang der Linie 6 —6 in der Fig. 2 ver-
lduft;

Fig. 7 eine perspektivische Aussenansicht von einem der
Haltearme;

Fig. 8 eine perspektivische Innenansicht von dem ande-
ren der Haltearme;

Fig. 9 eine perspektivische Ansicht, die die Oberseite ei-
ner Basisplatte zeigt;

Fig. 10 eine perspektivische Ansicht der riickwirtigen
Bodenseite der Basisplatte;

Fig. 11 einen Querschnitt entlang der Linie 11 —11 der
Fig. 9;

Fig. 12 eine Draufsicht auf die Form- und Fixiervorrich-
tung, die sich in einer Stellung befindet, in der sie mit Gips
gefiillt werden kann, wobei die Form- und Fixiervorrichtung
einen Grundkérper mit Haltearmen aufweist, welche sich in
einer verrasteten Stellung befinden und mittels der Basisplat-
te gehalten werden;

Fig. 13 einen Querschnitt entlang der Linie 13— 13 in der
Fig. 12, der die Form- und Fixiervorrichtung nach dem Aus-
fiillen mit Gips und Fertigstellung eines zahntechnischen Ar-
beitsmodells zeigt;

Fig. 14 eine Ansicht, die der der Fig. 13 dhnelt, wobei die
Basisplatte herumgedreht ist und zum Ausstossen des erhr-
teten Arbeitsmodells aus dem Gusshohlraum verwendet
wird;

Fig. 15 eine Querschnittsansicht, die das Befestigen der
Form- und Fixiervorrichtung an einem konventionellen, sta-
tisch zentrischen Artikulator zeigt; und

Fig. 16 einen Querschnitt, der die Verbindung der Form-
und Fixiervorrichtung mit einem dynamisch arbeitenden Ar-
tikulator zeigt. -

In den verschiedenen Fig. bezeichnen gleiche Bezugszif-
fern gleiche Teile.

Aus den Fig. 1 bis 6 ist ersichtlich, dass die Form- und
Fixiervorrichtung einen Abgusstriger 10 aufweist, der einen
Grundkorper 12 mit einer Oberseite 14, einer Unterseite 16
und einer Aussenwandung 18 besitzt. Die Aussenwandung
18 weist einen Vorderwandabschnitt 20 und Seitenwandab-
schnitte 22 und 24 auf, die jeweils mittels abgewinkelter Eck-
abschnitte 26, 28 mit dem Vorderwandabschnitt 20 verbun-
den sind. Eine Riickwand ist V-formig ausgebildet und weist
Seitenabschnitte 30 und 32 auf.

Ein Gusshohlraum 34 durchsetzt volistindig den Grund-
korper 12 und erweitert sich stetig von der Unterseite 16 zu
der Oberseite 14 hin und bildet den aussen abgeschriigten
Gusshohlraum 34, dessen oberes Ende breiter als sein unte-
res Ende ausgebildet ist. Der Gusshohlraum 34 besitzt eine
bogenférmige Form, die im wesentlichen U-férmig ausgebil-
det ist, und weist eine innere Hohlraumwand 36 und eine



dussere Hohlraumwand 38 auf. An den beiden Hohlraum-
winden 36, 38 sind Riffelungen bzw. Wellungen oder rip-
penférmige Zahnungen 40 ausgebildet, die in den Gusshohl-
raum 34 hineinragen. Die Zahnungen 40 sind gleichméssig
erhaben ausgebildet (gleiche Zahnhohe), besitzen jedoch
Zahnbereiche, die breiter als andere Zahnbereiche sind. Vor-
zugsweise sind die Radien der Zahne der Zahnung an den di-
stalen Enden 42, 44 des Gusshohlraums 34 grésser als die
Radien der Zihne, die in dem Mittelabschnitt 46 des Guss-
hohlraumes 34 ausgebildet ist, so dass Bereiche des Arbeits-
modells bzw. Sdgeschnittmodells durch die Abmessungen
der an ihm durch die Zahnung 40 ausgebildeten Rippen
identifiziert werden kénnen und wodurch ein richtiges Wie-
dereinsetzen dieser Abschnitte in den Gusshohlraum 34 er-
moglicht wird.

Im Bereich des Grundes des Gusshohlraumes 34 ist eine
bogenformige Rippe 48 ausgebildet, die im wesentlichen eine
U-Form aufweist und inselartig am Grunde des Gusshohl-
raumes 34 mittels mehrerer Versteifungsstege 50 gehalten
angeordnet ist. In den Fig. sind drei Versteifungsstege 50 ge-
zeigt, die mit der inneren Hohlraumwand 36 und der &usse-
ren Hohlraumwand 38 verbunden sind und die Rippe 48
zwischen diesen Hohlraumwénden halten.

Erhabene Kennzeichnungen 52 sind auf der oberen Fla-
che der am Grunde des Gusshohlraumes 34 angeordneten
Rippe 48 ausgebildet, die aneinandergereiht von dem einen
distalen Ende 42 bis zu dem anderen distalen Ende 44 ver-
laufen, um aufeinanderfolgende Bereiche der Form- und Fi-
xiervorrichtung zu definieren, wodurch ein Wiedereinsetzen
des zahntechnischen Arbeitsmodells in den Gusshohlraum
34 erleichtert wird. Einseitig von dem hinteren, mittigen Ver-
steifungssteg 50 sind erhabene als Zahlen 1 bis 32 ausgebil-
dete Kennzeichnungen angeordnet, und anderseitig von dem
hinteren, mittigen Versteifungssteg 50 sind die Zahlen 33 bis
59 ausgebildet. Die Rippe 48 besitzt einander gegentiberlie-
gende Seiten 54 und 56, die nach unten hin geneigt verlau-
fen. Die beiden Seiten 54 und 56 besitzen unterschiedliche
Neigungswinkel, wobei insbesondere die ganz aussen ange-
ordnete Seite 54 steiler verlaufend als die ganz innen verlau-
fende Seite 56" angeordnet ist, wodurch sichergestellt wird,
dass das Wiedereinsetzen von Abschnitten des Arbeitsmo-
dells bzw. Sigeschnittmodells nur in einer Richtung oder
Orientierung erfolgen kann, um einen richtigen Sitz in Hin-
blick auf die unterschiedlich geneigten Seiten zu erzielen.

Die dussere Hohlraumwand 38 des Gusshohlraumes 34
ist gegeniiber der inneren Hohlraumwand 36 durch eine
Ausnechmung 56 verkiirzt ausgebildet, wobei die dussere
Hohlraumwand 38 der inneren Hohlraumwand 36 beginnt
und die Ausnehmung 56 peripher der dusseren Hohlraum-
wand 38 des Gusshohlraumes 34 ausgebildet ist und unter-
halb der Oberseite des Abgusstrigers 10 von dieser beab-
standet verlduft, so dass die Aussen- und Innenwénde des in
dem Abgusstriger 10 hergestellten zahntechnischen Arbeits-
modells eine unterschiedliche Ausbildung aufweisen, die
beim Wiedereinsetzen des Arbeitsmodells in den Gusshohl-
raum 34 sehr einfach identifiziert werden kann.

‘Die Aussenwandungen des Gusskorpers 12 sind mit Aus-
nahme des Vorderwandabschnitts 20 alle in Richtung nach
unten einwérts abgeschrigt ausgebildet, wie dieses am besten
aus den Fig. 3 und 4 ersichtlich ist. Dariiber hinaus ist eine
Unterschneidung, die als Absatz 58 ausgebildet ist, im dusse-
ren Bereich in der Unterseite 16 des Grundkdrpers 12 ausge-
bildet, wobei der Vorderwandabschnitt 20 jedoch nicht diese
Unterschneidung aufweist.

U-férmig ausgebildete Aufnahmen 60 und 62 sind in den
Eckabschnitten 26 und 28 fiir die Aufnahme von Schwenk-
stiften von Haltearmen 64 und 66 ausgebildet, wie dieses im
folgenden niher erklért wird.
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Die Haltearme 64, 66 sind relativ zueinander spiegelbild-
lich ausgebildet, wie dieses am besten in den Fig. 1, 7und 8
zu sehen ist. In diesen Fig. ist auch ersichtlich, dass die Hal-
tearme 64 und 66 bogenférmig geformte Bereiche aufweisen,
die eine Oberlippe 68 und eine Unterlippe 70 aufweisen. Die
Oberlippe 68 besitzt eine bogenférmig geformte distale Kan-
te 72, wihrend die Unterlippe 70 gradlinige Kanten an den
Enden eines Riickenabschnitts 74 und zweiter Seitenab-
schnitte 76, 78 aufweist. Die die Oberlippe 68 und die Unter-
lippe 70 verbindende Seitenwand weist einen Hauptseitenab-
schnitt 80, einen Vorderseitenabschnitt 82 und einen Riick-
seitenabschnitt 84 auf.

An den Vorderenden der Haltearme 64, 66 ist ein Vor-
sprung oder ein Griff 86 angeordnet, der von den distalen
Enden des Vorderseitenabschnitts 82 nach aussen ragt. Der
Griff 86 besitzt einander gegeniiberliegende Winde 88, 90,
die durch eine abgerundete Kante 92 miteinander verbunden
sind. Die Basis des Griffs 86 verbindet das vordere Teil der
Oberlippe 68 und das der Unterlippe 70. Eine Stufe 94 ist in
der Vorderkante der Oberlippe 68 ausgebildet. Ein rechtek-
kiger, hervorstehender Befestigungsvorsprung 96 ragt von
dem unteren Ende des Vorderseitenabschnitts 82 nach aus-
sen und ein dhnlicher, hervorstehender Befestigungsvor-
sprung 98 ragt von dem unteren Ende des Riickseitenab-
schnitts 84 nach aussen heraus. Ein Schlitz 100 ist riickwér-
tig an dem Griff 86 ausgebildet und durchsetzt den Vorder-
seitenabschnitt 82.

Der Riickseitenabschnitt 84 endet kurz vor den Enden
der Ober- und Unterlippe 68, 70, wodurch eine Offnung 102
zwischen der Oberlippe 68 und der Unterlippe 70 ausgebildet
wird, wie dieses am besten der Fig. 1 zu entnehmen ist. Eine
abgerundete Wand verbindet die hinteren Enden der Ober-
und Unterlippe 68, 70 und ist als Schwenkstift 104 ausgebil-
det, der in der jeweiligen Aufnahme 60, 62 des Abgusstrigers
10 eingeschnappt ist.

Aus den Fig. 1, 7 und 8 ist ersichtlich, dass die Anord-
nung des Haltearmes 64 im wesentlichen identisch mit der
Anordnung des Haltearmes 66 ist, der gegeniiber ersterem
spiegelbildlich angeordnet ist.

Von den Seitenabschnitten 30, 32 des riickwértigen En-
des des Abgusstrigers 10 ragen erhabene Rastvorspriinge
106 und 108 nach hinten heraus, die in den Schlitz 100 jedes
Haltearmes 64, 66 einschnappen konnen. Jeder der
Schwenkstifte 104 der Haltearme 64, 66 kann herausnehm-
bar von der jeweiligen Aufnahme 60, 62 aufgenommen wer-
den, wobei dieses durch Einschnappen oder Herausschnap-
pen aus den Aufnahmen erfolgt, wodurch ein Verschwenken
der Haltearme 64, 66 relativ zu dem Grundkorper 12 ermog-
licht wird. Die Haltearme 64, 66 konnen durch Anlegen an
den Grundkorper 12 in ihre geschlossene Stellung (Haltestel-
lung) verbracht werden, wobei diec Haltearme 64, 66 verra-
sten, wenn die Rastvorspriinge 106, 108 in die Schlitze 100
einschnappen. Die Stufen 94 ermdoglichen, dass der vordere
Bereich der Ober- und Unterlippe des Haltearmes 64 genau
an den vorderen Bereich der Ober- und Unterlippe 68, 70 des
anderen Haltearmes 66 angrenzt. Zum Offnen der Haltear-
me 64, 66 konnen die Griffe 86 benutzt werden, wobei die
Rastvorspriinge 106, 108 ihre Schlitze 100 verlassen und die
Haltearme 64, 66 nach aussen von dem Grundkérper 12 weg
verschwenkt werden, wie dieses bei dem Haltearm 64 in der
Fig. 1 gezeigt ist.

Die Oberlippe 68 ist grosser als die Unterlippe 70 ausge-
bildet. Wenn sich die Haltearme 64, 66 in ihrer Schliessstel-
lung befinden, verlduft die Oberlippe 68 nicht nur Giber die
Oberseite 14 des Grundkérpers 12, sondern ist derart weiter-
fithrend ausgebildet, dass sie den Gusshohlraum 34 iiber-
lappt. Auf diese Art und Weise kann ein Arbeitsmodell, das
in dem Gusshohlraum 34 hergestellt wird, durch die Haltear-
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me 64, 66 festgehalten werden, wobei die Haltearme 64, 66
als Halter dienen, um das Arbeitsmodell festzuhalten, was
auch dann erfolgt, wenn das Arbeitsmodell in Abschnitte
zerségt worden ist und danach wieder in den Gusshohlraum
eingesetzt worden ist. Die Unterlippen 70 der Haltearme 64,
66 sind in den Absatz 58 eingepasst, der in der Unterseite 16
des Grundkorpers 12 ausgebildet ist, wie dieses in der weiter
unten beschriebenen Fig. 13 am besten ersichtlich ist.

Der bogenformig verlaufende Bereich der Oberseite 14
des Grundkorpers 12, der von dem Gusshohlraum 34 be-
grenzt wird, definiert einen Gaumenbereich 110. Der vordere
Teil des Gaumenbereiches 110 weist einen V-formig ausge-
bildeten Abschnitt 111 auf. Mehrere Vertiefungen 112 sind
tiberdies in dem Gaumenbereich 110 ausgebildet, wobei in
den Fig. 3 derartige Vertiefungen 112 gezeigt sind.

An der Unterseite 16 wird der von dem Gusshohlraum
begrenzte Bereich als Artikulator-Verbindungsteil 114 be-
nutzt. Ein Magnet 116 ist in das Artikulator-Verbindungsteil
114 eingesetzt und wird durch einen Aufnehmer oder Halter
in Position gehalten. Ein Abschnitt 120 des Artikulator-
Verbindungsteils 114, das den Magnet 116 aufweist, ist als
Ausnehmung ausgebildet und es ist eine weitere Ausneh-
mung 122 vorgesehen, die durch schrig verlaufende, seitliche
Schultern 124, 126 begrenzt ist. Die Schultern 124, 126 besit-
zen die gleiche Hohe wie der als Ausnehmung ausgebildete
Abschnitt 120. In dem Vorderwandabschnitt 20 des Grund-
korpers 12 sind zwei Offnungen 128, 130 fiir die Befestigung
an einem Artikulator ausgebildet, wie dieses im Nachfolgen-
den erklért wird.

In den Fig. 9 und 10 wird eine Basisplatte 131 gezeigt, die
in Verbindung mit dem Grundkérper 12 und den Haltear-
men 64, 66 verwendet wird, wie dieses aus dem Nachfolgen-
den hervorgeht. Die Basisplatte 131 weist eine im wesent-
lichen ebene Platte 132 auf, deren Aussenrand konform mit
der Peripherie des Grundkorpers 12 ausgebildet ist, wobei
die Platte 32 jedoch an allen Seiten geringfiigig grosser fiir
eine Beriicksichtigung der Haltearme 64, 66 hergestellt ist,
wie dieses aus dem Nachfolgenden hervorgeht. Der Aussen-
rand setzt sich aus einem geraden Vorderrand 134, mit wink-
lig verlaufenden Eckridndern 140, 142 verbundenen Seiten-
rdandern 136 und 138 und V-férmig ausgebildeten Hinterrdn-
dern 144, 146 zusammen.

Eine Seite der Platte 132 dient — wie in der Fig. 9 gezeigt
— als Basis fiir den Gusshohlraum 34. Diese Seite besitzt
eine Fldche, die mit Ausnahme einer erhabenen, bogenfor-
mig ausgebildeten Erhebung 150 im wesentlichen eben aus-
gebildet ist, wobei die Erhebung 150 die gleiche Form wie die
Flache des Artikulator-Verbindungsteils 114 an der Unter-
seite 16 des Grundkorpers 12 aufweist, Aufrechtstehende
Seitenleisten 152, 154 verlaufen lotrecht zu den Seitenrin-
dern 136, 138 der Basisplatte 131. Von den winklig angeord-
neten Eckrandern 140, 142 und ebenso von den V-formig
ausgebildeten Hinterrdndern 144, 146 erstrecken sich vier im
wesentlichen identische Befestigungswandabschnitte 156
nach oben. Wie am besten aus der Fig. 11 ersichtlich ist, be-
sitzen die Befestigungswandabschnitte 156 Hinterschneidun-
gen 158, die jeweils im unteren Bereich der Innenseite der Be-
festigungswandabschnitte angeordnet sind, und wobei in
dem oberen Bereich der Innenseite jedes Befestigungsab-
schnittes eine hervortretende, gewélbte Fliche 160 ausgebil-
det ist. Der Aussenrand 162 der Befestigungswandabschnitte
ist winklig nach unten abgeschrégt und geht in eine schrig
verlaufende Aussenflache 163 iiber. Die Befestigungswand-
abschnitte 156 bilden somit Aufnahmen fiir den Empfang
der Befestigungsvorspriinge 96, 98 der Haltearme 64, 66.

An der anderen Seite der Basisplatte 131 sind erhabene
Aussstosssegmente 164 angeordnet. Die Ausstosssegmente
164 sind derart ausgebildet, dass sie in den offenen Bodenbe-
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reich des Gusshohlraumes 34 auf jeder Seite der dort ange-
ordneten Rippe 48 hineinpassen. Eine aus drei Abschnitten
bestehende dussere Wand 166 ist an einem Rand der Aus-
stossseite angeordnet und eine dhnliche, aufrechtstehende,
aus drei Abschnitten bestehende dussere Wand 168 ist an
dem anderen Rand der Ausstossseite angeordnet. Die beiden
dusseren Winde 166, 168 verlaufen nach innen versetzt be-
abstandet von den Réndern der Basisplatte 131.

Die Fig. 12 bis 14 zeigen die Form- und Fixiervorrich-
tung mit den durch eine Schwenkbewegung zusammengefiig-
ten Haltearmen 64, 66, die auf der Basisplatte 131 aufliegen.
Die Haltearme 64, 66 liegen gegen den Grundkdérper 12 an,
so dass die Rastvorspriinge 106, 108 in den ihnen zugeordne-
ten Schlitzen 100 der Haltearme 64, 66 aufgenommen sind,
wodurch diese gehalten werden. Der Grundkérper 12 mit
seinen Haltearmen 64, 66 ist im Rastsitz mit der Basisplatte
131 verbunden. Die bogenformig ausgebildete Erhebung 150
auf der Basis der Basisplatte 131 wird innerhalb der geeignet
ausgebildeten Ausnehmung des Artikulator-Verbindungstei-
les 114, das an der Unterseite des Grundkoérpers 12 ausgebil-
det ist, aufgenommen. Die Seitenleisten 152, 154 der Basis-
platte 131, die als Seitenwinde ausgebildet sind, halten die
Haltearme 64 und 66. Jeder der Befestigungswandabschnitte
156 nimmt korrespondierende Befestigungsvorspriinge 96,
98 auf, die an den Haltearmen 64, 66 ausgebildet sind und
die im Schnappsitz in die Hinterschneidungen 158 jedes Be-
festigungswandabschnitts 156 eingreifen, um ein Abheben
des Grundkorpers 12 von der Basisplatte 131 zu verhindern.
Die Griffe 86 jedes Haltearmes 64, 66 erstrecken sich nach
aussen iiber die V-formig ausgebildeten Hinterrdnder 144,
146 der Basisplatte 131 hinweg,.

Durch einen derartigen Zusammenbau werden die Halte-
arme 64, 66 fest in ihrer Stellung gehalten und die Basisplatte
131 wird ebenso in fester Position an dem Grund (Boden)
des Gusshohlraumes gehaltert. Es sei erwdhnt, dass die Ba-
sisplatte 131 nicht einen luftabgedichteten Sitz an dem
Grund des Gusshohlraums einnimmt.

Nach dem Zusammenbau kann ein entsprechendes Ar-
beitsmodell 165 bzw. Sdgeschnittmodell hergestelit werden,
wie das in der Fig. 13 gezeigt ist, wobeti die dusseren Winde
166, 168 auf eine ebene Unterlage aufgelegt werden. Es ist zu
beachten, dass bei der Herstellung des Arbeitsmodells der
Gips in den Gusshohlraum 34 eingebracht wird. Ein gewis-
ser Anteil des Gipses kann zwischen der Basisplatte 131 und
dem Grundkoérper 12 herausquillen, um sicher zu sein, dass
ausreichend Gips zum Fiillen des gesamten Gusshohlraumes
vorhanden ist. Zusitzlich ist in Fig. 13 zu beachten, dass die
Oberlippe 68 der Haltearme 64, 66 den Gusshohlraum 34
iiberlappt, so dass eine Schulter in dem Arbeitsmodell ausge-
bildet wird. Dieses unterstiitzt das Festhalten des fertigen
Arbeitsmodells, wenn es in den Gusshohlraum wieder einge-
setzt wird.

Nachdem das Arbeitsmodell 165 hergestellt worden ist,
werden die Basisplatte 131 und ebenso die Haltearme 64, 66
entfernt. Die Basisplatte 131 wird dann derart eingesetzt, so
dass die Ausstosssegmente 164 nach oben ragen und die Sei-
tenleisten 152, 154 auf einer flachen Unterlage aufliegen. Die
Basisplatte 131 wird derart unter dem Abgusstriger 10 posi-
tioniert, dass die Ausstosssegmente 164 beidseitig der Rippe
48 in den Boden des Gusshohlraumes 34 eingreifen und dazu
dienen, das Arbeitsmodell 165 nach oben aus dem Gusshohl-
raum 34 herauszustossen, wie dieses in der Fig. 14 gezeigt ist,
wobei der Abgusstrager 10 nach unten auf die Basisplatte
131 gedriickt wird und wobei das Niederdriicken durch die
abgeschrigten Aussenwinde des Abgusstrigers 10 erleich-
tert wird.

Die erfindungsgemasse Form- und Fixiervorrichtung ist
so ausgebildet, dass die Herstellung des Arbeitsmodells er-



leichtert und ferner ein einfaches Wiedereinsetzen des Ar-
beitsmodells ziiriick in den Gusshohlraum ermdglicht wird.
Ublicherweise wird das Arbeitsmodell nach seiner Herstel-
lung in Abschnitte zersigt, um eine Prothese mittels des Ar-
beitsmodells herzustellen. Hierbei ist es oft notwendig, das
Arbeitsmodell entweder insgesamt oder individuelle Ab-
schnitte davon zuriick in den Gusshohlraum zu setzen.

Die Erfindung erleichtert ein derartiges Wiedereinsetzen.
Insbesondere ist darauf hinzuweisen, dass die dussere Hohl-
raumwand 38 des Gusshohlraumes 34 wegen der in ihr aus-
gebildeten Ausnehmung 56 kiirzer ausgebildet ist. Diese
Ausnehmung 56 bildet eine Ausbuchtung in der Peripherie
des Arbeitsmodells. Hierdurch wird dann, wenn die einzel-
nen Abschnitte des Arbeitsmodells wieder in den Gusshohl-
raum 34 eingesetzt werden, sichergestellt, dass eine geeignete
hintere und vordere Ausrichtung und Lagerung vorgenom-
men wird, da die entsprechende Ausbuchtung in der Aus-
nehmung 56, die in der dusseren Hohlraumwand des Guss-
hohlraumes 34 ausgebildet ist, sitzen muss.

Uberdies sind die Radien der Zahnungen zwischen den
distalen und den medialen Bereichen des bogenformig ver-
laufenden Hohlraumes unterschiedlich ausgebildet. Hieraus
resultiert, dass die einzelnen Abschnitte des Arbeitsmodells
nicht in beliebige Bereiche eingepasst werden konnen, da die
Radien der Nuten, die in dem Arbeitsmodell durch die Zah-
nungen ausgebildet werden nicht die Zahnung in einem an-
deren Bereich des Gusshohlraumes 34 aufnehmen konnen.
Ferner werden wegen der erhaben ausgebildeten auf der Rip-
pe 48 angeordneten Kennzeichnungen in dem Arbeitsmodell
auf direktem Wege Nummern eingegossen, wobei der geeig-
nete Zahlenabschnitt von dem Arbeitsmodell abgelesen wer-
den kann und mit den Zahlen auf der Rippe 48 {iberein-
stimmt.

Ausserdem werden dann, wenn ein Abschnitt des Ar-
beitsmodells wieder eingesetzt wird und er dabei nicht an der
richtigen Stelle angeordnet ist, die in dem Arbeitsmodell aus-
gebildeten winklig verlaufenden Flichen nicht mit den win-
klig verlaufenden Seiten 54, 56’ der Rippe 48 iibereinstim-
men, da die am Boden ausgebildete Rippe 48 an jeder ihrer
Seiten unterschiedlich geneigte Flichen aufweist.

Das Uberlappen des Gusshohlraumes 34 durch die Hal-
tearme 64, 66 schafft eine geeignete Schulter auf der oberen
Fliche des Arbeitsmodells, was wiederum einen richtigen,
geeigneten Sitz sicherstellt, wenn die Haltearme 64, 66 zum
Festhalten der Abschnitte des Arbeitsmodells verwendet
werden. :

Durch die verschiedenen, zuvor beschriebenen Kon-
struktionsmerkmale wird das Wiedereinsetzen des Arbeits-
modells oder Abschnitte davon in ihrer richtigen Ausrich-
tung bzw. Anordnung sichergestellt. Hierdurch kann die tat-
sichliche Hohe des erfindungsgeméssen Abgusstrigers 10
kleiner als die der bekannten Abgusstriger ausgebildet sein.
In den bekannten Systemen besitzen die Abgusstrager eine
erhebliche Hohe, um eine entsprechende Sicherheit fiir die
richtige Ausrichtung sicherstellen zu konnen. Wegen der zu-
vor beschriebenen, verschiedenen anderen Merkmale der er-
findungsgeméssen Form- und Fixiervorrichtung knnen die
Abschnitte des Arbeitsmodells ohne Schwierigkeiten richtig
wieder eingesetzt werden, wobei die Winde des Abgusstra-
gers 10 kurz ausgebildet sind.

‘Wenn ein Arbeitsmodell von den unteren Zahnbereichen
(Unterkiefer) angefertigt wird, so wird dieses dhnlich dem in
den Fig. 13 und 14 gezeigten aussehen. Wenn jedoch ein Ar-
beitsmodell von den oberen Zihnen (Oberkiefer) angefertigt
werden soll, ist es zumeist gewiinscht, iiberdies ein Modell
des Gaumens mit anzufertigen. Aus diesem Grunde ist der
bogenformig ausgebildete Gaumenbereich 110 auf der Ober-
seité 14 des Grundkérpers 10 so geformt, dass ein richtiger
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Sitz und eine richtige Ausrichtung des Gaumenmodellbe-
reichs sichergestellt ist. Der V-formig ausgebildete Abschnitt
111 und ebenso die Vielzahl der in geeigneter Weise vonein-
ander beabstandet angeordneten Vertiefungen 112 werden
fiir diesen Zweck benutzt. Nachdem der Gaumen als ein Teil
des Arbeitsmodells hergestellt worden ist und es gewiinscht
wird, diesen wieder in die Form- und Fixiervorrichtung ein-
zusetzen, so stellen der V-formig ausgebildete Abschnitt 110
und die Vertiefungen 112 sicher, dass eine richtige, geeignete
Wiedereinsetzung erfolgt. Ein Gaumenmodellbereich 169 ist
in der Fig. 15 gezeigt.

Es ist bekannt, dass, nachdem ein geeignetes oberes und
ein geeignetes unteres Arbeitsmodell (Abgiisse von dem
Ober- und Unterkiefer) hergestellt worden sind, die Form-
und Fixiervorrichtung oftmals in einen Artikulator zum ge-
eigneten Anordnen des oberen und des unteren Arbeitsmo-
dells zueinander eingesetzt wird. Die Offnungen 128, 130, die
in dem Vorderwandabschnitt 20 des Grundkdrpers 12 ausge-
bildet sind, der einen Gaumenmodellbereich 169 trégt, kon-
nen zur Aufnahme eines Stiftes 170 von einem konventionel-
len, statischen, mittigen Artikulator 170 verwendet werden,
wie dieses in der Fig. 15 gezeigt ist. Ein derartiger Artikula-
tor ermoglicht lediglich Schwenkbewegungen nach oben und
unten und es ist folglich hinreichend, die Offnungen 128, 130
fiir derartige Zwecke zu nutzen.

Die Benutzung des Magnets 116 ist fiir die Befestigung
des Abgusstrigers 10 an einer Metallplatte oder einem Hal-
ter 174 eines dynamisch arbeitenden Artikulators moglich,
der verschiedene Arten von Bewegungen der Abschnitte des
Arbeitsmodells ermdglicht. Wie aus der Fig. 16 hervorgeht,
ist der Halter 174 in Gips 176 befestigt, wobei ein derartiger
Gips 176 konventionell bei dynamisch arbeitenden Artikula-
toren zum Bestimmen der geeigneten Position der Form-
und Fixiervorrichtung eingesetzt wird. Der als Ausnehmung
ausgebildete Abschnitt 120 und die Ausnehmung 122 des
Abgusstrigers 10 ermdglichen eine geeignete Positionierung
des Abgusstrigers 10 auf dem Bereich des Gipses 176, wobei
durch den hierbei entstehenden Sitz der Abgusstréger 10 so
oft wie notwendig dem Artikulator entnommen und wieder
in richtiger Lage in diesen eingesetzt werden kann.

Es ist zu beachten, dass die Fig. 16 den Abgusstréiger 10
mit seiner Oberseite nach unten weisend in dem Artikulator
angeordnet zeigt, wobei es sich um das Arbeitsmodell des
Oberkiefers handelt. Die Haltearme 64, 66 werden benutzt,
um das Arbeitsmodell des Oberkiefers und ferner insbeson-
dere die Abschnitte des als Sigeschnittmodell ausgebildeten
Arbeitsmodells zu halten, wobei sich der Abgusstréger 10 in
der zuvor beschriebenen nach unten weisenden Position be-
findet.

Die Tatsache, dass der Gusshohlraum 34 in seinem obe-
ren Bereich und seinem unteren Bereich offen ausgebildet ist,
ist ein wichtiges Merkmal der vorliegenden Erfindung, wobei
es dieses Merkmal ermdglicht, dass der Gusshohlraum 34
vollstéindig nach seinem Gebrauch gesdubert werden kann.
Es ist zu beachten, dass die bekannten Form- und Fixiervor-
richtungen einen Gusshohlraum aufweisen, der einen ge-
schlossenen Boden besitzt, so dass es schwierig ist, diese be-
kannten Gusshohlriume zu reinigen. Hierdurch verbleiben
oftmals Bruchstiicke in den Gusshohlrdumen bekannter
Vorrichtungen nach deren Benutzung, da s schwierig ist,
den geschlossenen Boden zu siubern. Diese Bruchstiicke
sammeln sich innerhalb des geschlossenen Bodens der Guss-
hohlriume der bekannten Vorrichtungen an, wodurch ein
Fehlsitz zwischen dem Arbeitsmodell und den Gusshohlrdu-
men der bekannten Vorrichtungen auftritt, wodurch die un-
ter diesen Umstéinden hergestellten Arbeitsmodelle nicht ak-
kurat sind und in ihnen bei der Herstellung Fehler ausgebil-
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det werden. Diese Fehler werden durch den vollsténdig offe-
nen Gusshohlraum der vorliegenden Erfindung vermieden.

Es ist zu beachten, dass, falls erwiinscht, lediglich eine
Seite des Abgusstrégers 10 oder ein Bereich davon benutzt
werden kann, um ein Teil-Arbeitsmodell herzustellen, wobei
der Haltearm 64 oder 66 der ausgewéhlten Seite zum Fest-
halten des Teil-Arbeitsmodells oder von herausgesigten Ab-
schnitten davon ¥enutzt wird. Wenn gewiinscht, kann der
erfindungsgemésse Abgusstriger 10 in zwei separaten Berei-
chen oder Teilen hergestellt werden, wobei ein linker Ab-
gusstragerbereich den Haltearm 66 und ein separater rechter
Abgusstrégerbereich den Haltearm 64 aufweist, um hiermit
Teil-Arbeitsmodelle herzustellen. Der Aufbau hiervon ist
leicht versténdlich, so dass hierauf nicht weiter eingegangen
zu werden braucht.
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Ublicherweise ist die erfindungsgemaisse Form- und Fi-
xiervorrichtung aus Kunststoffmaterial hergestellt. Der Ab-
gusstréger 10 ist vorzugsweise transparent ausgebildet, so
dass das Innere des Gusshohlraumes eingesehen werden
kann, wenn es gefiillt wird, wodurch sichergestellt ist, dass
der Gusshohlraum in geeigneter Weise mit Gips ausgefiillt
wird.

Fir den Fachmann ergeben sich vielfiltige Abwandlun-
gen der hier beschriebenen Erfindung. Da die vorliegende
Offenbarung lediglich ein bevorzugtes Ausfiithrungsbeispiel
der Erfindung betrifft und nur dem Zwecke der Illustration
dient, ist es verstindlich, dass hierdurch nicht eine Ein-
schrinkung der Erfindung erfolgen soll.

4 Blatt Zeichnungen
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