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@ Dispositif pour la protection efficace des ouvertures d'aération de véhicules spéciaux.

Linvention concerne un dispositif pour la protection effi- 2

cace des ouvertures d'aération de véhicules spéciaux.

Pour garantir au moyen de lattes profilées 1 de section
angulaire ou en S, disposées parallélement les unes aux autres,
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que non seulement les corps étrangers, mais également les

fragments errants de corps étrangers ne puissent pénétrer a
l'intérieur du véhicule, chacune des lattes profilées présente, 3
I'extrémité dirigée vers I'intérieur du véhicule, des profilés 3 ou
w= parties de profilés spéciaux dont des parties sont disposées
essentiellement en oblique par rapport & I'extrémité des lattes

profilées 1.

Linvention empéche de maniére fiable l'intrusion de corps

étrangers, tout en assurant ie débit d'air nécessaire.
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Dispositif pour La protection efficace des ouvertures d'aérat%on de
véhicules spéciaux.

L'invention concerne un dispositif pour La protection efficace des
ouvertures d'aération de véhicules spéciaux au moyen de Lattes profilées
de section angulaire ou en S, disposées parallélement Lles unes aux

autres. ,
Les véhicules spéciaux, qui rentrent dans Le catégorie des véhicules
dits tout-terrain, possédent le plus souvent un compartiment  moteur,

qui comprexle systéme de refroidissement, blindé de maniére 23 ainsi
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éviter une panne du véhicule, par endommagement de ces éléments du
systéme de commande di & La pénétration de cofps étrangers.
L'alimentation du moteur en air de combustion et en air de
refroidissement est alors habituellement assuré par des systémes & grille
protectrice. 0D'ordinaire, ces compartiments moteur possédent, pour
Lt'admission et L'évacuation de L'air, deux de ces grillages, un
ventilateur aspirant les quantités d'air nécessaires & ('arrivée d'air
(grillage de prise d'air), tandis qu'un écoulement Libre de L'air vicié
vers L'extérieur est possible par Le grillage de sortie.

Les exigences ainsi imposées & des disppsitifs de protection

correspondants sont : une ouverture suffisamment grande de L'ensemble du

systéme pour Le débit d'air nécessaire, et une configuration des conduits

d'air telle que L'intrusion de corps étrangers puisse &tre empéchée de
maniére fiable. . , )

L'utilisation de systémes grilllagés dans la construction de véhi-
cules est connue par exemple, par le document DE - 0S 22 06 754, dans
Lequel on utilise des Lattes profilées de section cintrée en V ou en S.
Ces grillages connus présentent toutefois comme inconvénient que, pour
des directions d'impact variables des corps étrangers, La pénétration de
ceux-ci est possible dans Le compartiment intérieur. Le danger existe en
outre que lLes corps étrangers ne pénétrent pas en tant que tels mais se
fractionnent dans La premiére partie du grillage sous L'effet du choc.
1L est alors possible, selon Le cas, que des fragements passent par le
conduit d'air et puissent endommager durablement Les éléments
constitutifs situés derriére. '

C'est pourquoi L'invention se propose de créer un diqusitif du type -

mentionné initialement, qui garantisse que non seulement des corps
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étrangers, mais également Les fragements errants de corps éfrangers ne
puissent pénétrer & L'intérieur du Qéhicule spécial.

Selon L'invention, lLa solution du probléme réside dans un dispositif
pour lLa protection efficace d'ouvertures d‘aération de véhicules
spéciaux, comportant des Lattes profilées de section angulaire ou en S,
disposées parallélement L'une & L'autre, caractérisé en ce que Les lattes
profilées présentent, & L'extrémité dirigée vers L'intérieur du véhicule
spéciaL, des profilés ou des éléments de profilés supplémentaires dont
certaines parties sént disposées essentietlement en oblique par rapport a
L'extrémité des lattes profilées. ) |

Selon d'autres formes de fabrication et d'exécution avantageuses, lLes
Lattes profilées se trouvant a La partie extérieure sont dotées d'une
surépaisseur qui augmente encore la certitude que des corps étrangers ne
puissent passer au travers des profités} Les Lattes profilées et Lles
profilés et parties de profilés supplémentaires ont La forme de profilés
spéciaux d'une seule piéce; Les lattes profilées et Les profilés et
parties de profilés supplémentaires sont disposés indépendamment Les uns
des autres dans la structure du véhicule spéciat; Les lLattes profilées et
tes profilés et parties de profilés suppLéméntaires sont assemblés pour
former un élément de construction avant insertion dans Le véhicule
spécial; Les profilés supplémentaires sont réalisés comme des profilés en
T, 1,V,L, U; 7, ou analogues, ou comme des parties des dits profilés,
Lles profilés ou parties de profilés pouvant présenter une section tant
symétrique qu'asymétrique; et Les Lattes profilées, profilés et/ou
parties de profilés sont fabriqués par formage & froid ou & chaud, par
usinage et par L'utilisation de techniques de fabrication, mais aussi en
combinant ces différentes méthodes entre elles.

Les avantages du dispositif selon L'invention résident notamment dans
le fait que non seulement les corps étrangers se voient empéchés de
pénétrer dans des véhicules spéciaux équipés de grillages, mais aussi les
fragments de corps étrangers qui peuvent &tre produits par L'impact sur
Les grillages, Le débit d'air nécessaire étant toutefois garanti.

Des exemples d'exécution du dispositif selon L'invention sont
représentés de fagon schématique sur Le dessin, dans lequel :

La fig. 1 illustre une forme d'exécution avec plusieurs lLattes

profilées en coupe,
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jtlustre une deuxiéme forme d'exécution en coupe,
illustre une troisiéme forme d'exécution en coupe,

2
3
VLa fig. 4 iltustre une autre forme d'exécution en coupe,
5 jllustre une autre forme d'exécution encore en coupe,
6

La fig. illustre une autre forme d'exécution enfin en coupe.

Comme Le montrent les fig. 1 @ 6, Le dispositif comporte Le nombre
nécessaire de Latteé profilées 1 en §, sur Lesquelles peuvent venir
frapper deé corps étrangers provenant de La direction, indiquée par
exemple par La fléche “A'". Les lLattes profilées 1 présentent une
surépaisseur 4 La partie extérieure 2, tout en présentant a l'extrémité
orientée vers L'intérieur d'un véhicule spécial, des profilés
supplémentaires 3, 4, 5, 6, 7, 8, dont des parties 9, 10, 11, 12, 13, 14
sont essentiellement disposées obliquement par rapport & L'extrémité des
Lattes profilées 1 pour former des poches 15 plus ou moins grandes.

La surépaisseuf extérieure de lLa zone 2 empéche de maniére efficace La
traversée des lLattes profilées 1 par des corps étrangers, Les poches 15
recueillant des fragments errants de corps étrangers éventuels.

Selon Lé fig. 1, Les profilés 1 et les lattes profilées 3 ont La forme
de profilés spéciaux d'une seule piéce.

~La fig. 2 iltustre des LattesrprofiLées 1 avec des profilés en T
présoudés 4, alors que 7

La fig. 3 itlustre des Lattes profilées 1 avec des profilés en H
présoudés 5. ,

Les figures 4 et 5 illustrent des Lattes profilées 1 avec des profilés
en L et en Z présoudés 6, 7. '

En fig. 6 des Lattes profilées 1 et des profilés 8 sont disposés
indépendamment Les uns des autres dans la structure du véhicule spéciat.

Les Lattes profilées 1 et Les profilés 3, 4, 5;'6,,7, 8 sont
constitués ici de métal et/ou d'alliages de métaux, les Lattes profilées
1 et les profilés 4, 5, 6, 7 et 8 pouvant, selon les fig. 2 a 6,

consister en diverses combinaisons de matiéres.
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Revendications

1. Dispositif pour La protection efficace d'ouvertures d'aération de
véhicules spéciaux, comportant des lattes profilées de section angulaire
ou en S, disposées parallélement L'une & L'autre, caractérisé en ce que
les Lattes profilées présentent, & L'extrémité dirigée vers L'intérieur
du véhicule spécial, des profilés ou des éléments de profilés
supplémentaires dont certaines parties sont disposées essentiellement en
oblique par rapport a L'extrémité des Lattes profilées.

2. Dispositif selon La revendication 1, caractérisé en ce que les
Lattes profilées se trouvant & la partie extérieure sont dotées d'une
surépaisseur. ’ '

3. Dispositif selon Les revendications 1 et 2, caractérisé en ce que
les Lattes profilées et Les profilés et parties de profilés
supptémentaires ont La forme de profilés spéciaux d'une seule piece.

4. Dispositif selon Les revendications 1 et 2, caractérisé en ce que
Lles Lattes profitées et Les profilés et parties de profilés
supplémentaires sont disposés indépendamment les uns des autres dans la
structure du véhicule spécial.

5. Dispositif selon les revendications 1 et 2, caractérisé en ce que
les Lattes profilées et Les profilés et parties de profilés
supplémentaires sont assemblés pour former un élément de construction
avant insertion dans le véhicule spécial.

6. Dispositif selon les revendications 1 a8 5, caractérisé en ce que
Les profilés supplémentaires sont réalisés comme des profilés en T, I, V,
L, U, Z, ou anatogues, ou comme des parties des dits profilés, les
profilés ou parties de brofités pouvant présenter une section tant
symétrique gu'asymétrique. '

7. Dispositif selon une ou plusieurs des revendications 1 & 6,
caractérisé en ce que les Lattes profilées, profilés et/ou parties de
prdfités sont fabriqués par formage & froid ou & chaud, par usinage et
par L'utilisation de techniques de fabricatidn, mais aussi en combinant
ces différentes méthodes entre elles.
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FIG. 2
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FIG. 3
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FIG. 6



