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@ ELEMENT DE SUSPENSION POUR SOMMIER ET SON PROCEDE DE FABRICATION ET SOMMIER EQUIPE

DE TELS ELEMENTS DE SUSPENSION.

@ L’invention concerne un élément (1) de suspension
pour sommier, ledit élément (1) étant agencé pour s’étendre
entre les longerons du sommier pour former une surface
d’appui d’'un matelas.

Cet élément (1) de suspension est caractérisé en ce qu'il
est constitué d’'une part d’une semelle (3) support de mate-
las, d’autre part d’une poutre (4) cintrable ou cintrée support
de semelle (3), des élements (5) déformables par compres-
sion étant disposés entre poutre (4) et semelle (3), ces élé-
ments (5) déformables étant de hauteur dégressive depuis
les extrémités vers le centre respectivement de la poutre (4)
et de la semelle (3) pour, a I'état non chargé de la semelle,
maintenir rectiligne le plan de semelle (3) par rapport a la
convexité de la poutre (4) a I'état cintré de cette derniére.
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Elément de suspension pour sgommier et son procédé de

fabrication et sommier équipé de tels éléments de

suspension

La présente invention concerne un élément de suspension
pour sommier agencé pour s'étendre entre les longerons du
sommier pour former une surface d'appui d'un matelas, un
procédé de fabrication d'un tel élément de suspension ainsi

gu'un sommier équipé de tels éléments de suspension.

Les éléments de suspension du type précité sont encore
désignés sous le vocable général de lattes de sommier.
Pendant longtemps, ces lattes ont été constituées d'une
simple lame cintrée, déformable sous charge, les extrémités
de la lame venant se loger a 1l'intérieur de piéces
d'articulation fixées aux longerons du sommier et appelées
rotules. Ces rotules sont toutefois de fabrication complexe
donc onéreuses et constituent un élément fragile de la
latte. Par ailleurs, ces lattes produisent un effort

élastique non uniforme.
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Jusqu'a présent, lorsgue la surface d'appui d'un matelas de

1'élément de suspension est une surface continue, cette
surface est convexe pour assurer une résistance mécanique
suffisante a 1'état chargé de 1ladite surface et ainsi
empécher une déformation rapide dans le temps de la surface
amenant & la formation d'une surface concave, inconfortable
et exempte de toute suspension. La convexité systématique
de la surface d'appul du matelas engendre une utilisation
de matelas d'épaisseur relativement importante et nuit au

confort de 1'ensemble.

Un but de la présente invention est de proposer un élément
de suspension dont la conception permet d'offrir une
résistance wmécanique suffisante & la déformation et de
présenter au wmoins un niveau de suspension tout en
disposant, & l'état non chargé dudit élément, d'une surface

d'appui du matelas rectiligne.

Un autre but de la présente invention est de proposer un
élément de suspension dont la conception permet
l'utilisation de matelas d'épaisseur faible sans nuire au

confort de l'utilisateur.

Un autre but de la présente invention est de. proposer un
élément de suspension dont la conception permet de disposer

de plusieurs niveaux de suspension.

Un but de la présente invention est de proposer un procédé
de fabrication d'un élément de suspension du type précité

dont la mise en cuvre est aisée.

A cet effet, 1lt'invention a pour objet un élément de
suspension pour sommier, ledit élément étant agencé pour
s'étendre entre les longerons du sommier pour former une

surface d'appui d'un matelas, caractérisé en ce qu'il est
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constitué d'une part d'une semelle support de matelas,

d'autre part d'une poutre cintrable ou cintrée support de
semelle, des éléments déformables par compression, formés
de préférence d'une seule piéce avec la poutre et la
semelle, étant disposés entre poutre et semelle, ces
éléments déformables étant de hauteur dégresgsive depuis les
extrémités vers le centre respectivement de la poutre et de
la semelle pour, a l'état non chargé, maintenir rectiligne
le plan de semelle par rapport a la convexité de la poutre

a 1'état cintré de cette derniére.

Grdce & la conception des éléments déformables par
compression, la surface d'appui du matelas correspondant a
la surface du dessus de la semelle est maintenue
parfaitement rectiligne & l'état non chargé de la semelle
de maniére a former un plan de couchage parfaitement

horizontal assurant un confort maximal & l'utilisateur.

L'invention a encore pour objet un procédé de fabrication
d'un élément de suspension pour sommier, ledit élément
étant agencé pour s'étendre entre les longerons du sommier
pour former une surface d'appui d'un matelas, caractérisé
en ce qu'il consiste & mouler d'une seule piéce une semelle
support de matelas, une poutre cintrable support de semelle
et des éléments déformables par compression disposés entre
poutre et semelle, ces éléments étant de hauteur dégressive
depuis les extrémités vers le centre respectivement de la
poutre et de la semelle et & introduire dans la poutre
creuse, en sortie de démoulage, une piéce de renforcement

cintrée élastiquement déformable.

Les étapes de mise en cuvre du procédé de fabrication
permettent le moulage de 1'élément de suspension en une
seule piéce sans avoir recours a la mise en euvre d'insert

cintré dans le moule, une telle utilisation rendant
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particuliérement complexe la fabrication.

L'invention a encore pour objet un sommier du type
constitué d'un cadre dont les longerons sont reliés entre
eux par des éléments de suspension pour former une surface
d'appui d'un matelas, caractérisé en ce que chaque é&lément

de suspension est du type précité.

L'invention sera bien comprise & la lecture de la
description suivante d'exemples de réalisation, en

référence aux dessins annexés dans lesquels

la figure 1 représente une vue en coupe d'un élément

de suspension conforme a l'invention ;

la figure 2 représente une vue en perspective de
1'élément de suspension de la figure 1 s'étendant

entre deux longerons du cadre de sommier ;

la figure 3 représente une vue en coupe de 1'élément

de suspension en sortie de démoulage ;

la figure 4 représente une vue en coupe de 1'é&lément
de suspension aprés insertion de la piéce de

renforcement cintré & 1l'intérieur de la poutre creuse

de 1'élément de suspension et

la figure 5 représente une vue partielle en
perspective du détail de la fixation de 1l'élément de

suspension aux longerons.

Comme mentionné ci-dessus, 1'élément 1 de suspension, objet
de 1l'invention, est agencé pour s'étendre entre les
longerons 2 d'un sommier pour former, en coopération avec

d'autres éléments de suspension disposés cbte a cbte, une
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surface d'appui d'un matelas (non représenté). Ce

positionnement des éléments 1 de suspension est un
positionnement classique analogue & celui utilisé& pour les

lattes de suspension de l'état de la technique.

De maniére caractéristique & l'invention, cet élément 1 de
suspension est constitué d'une part d'une semelle 3 support
de matelas, d'autre part dfune poutre 4 cintrable ou
cintrée support de la semelle 3, des éléments 5 déformables

par compression étant disposés entre poutre 4 et semelle 3.

La semelle 3, support de matelas, est généralement réalisée
sous forme d'une lame de faible épaisseur en matiére de
synthése, en particulier en élastomére, pour conférer a la
semelle une souplesse autorisant une déformation aisée. La
poutre 4 cintrable ou cintrée, support de semelle 3, est
également réalisée en un matériau de synthése. Cette poutre
4 peut présenter une section de forme gquelconque. Cette
poutre 4 assure un second niveau de suspension & 1'élément
1 de suspension. Dans les exemples représentés, la poutre 4
est une poutre cintrable. En effet, cette poutre 4 est
creuse et loge une latte 7 élastiquement déformable cintrée
coopérant au cintrage de la poutre 4. Les extrémités de
cette poutre sont ensuite fermées au moyen d'un bouchon
représenté en 8 a la figure 5. Ces bouchons 8 viennent
ensuite, en coopération avec l'extrémité de 1'élément 1 de
suspension, s'insérer, notamment par clipsage, dans une
piéce de fixation 9 destinée elle-méme & é&étre fixée aux
longerons 2 du cadre du sommier. Cette piéce 9 de fixation

est généralement fixée par vissage aux longerons 2 du

sommier.

Semelle 3 et poutre 4 sont reliées entre elles par des
éléments 5 déformables par compression de maniére telle que

poutre 4, semelle 3 et éléments 5 déformables forment un
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6
ensemble monobloc, de préférence wmonolithique. Pour

résoudre le probléme technique objet de 1l'invention, ces
éléments 5 déformables sont de hauteur dégressive depuis
les extrémités vers le centre resgspectivement de la poutre 4
et de la semelle 3 pour, a l'état non chargé de la semelle,
maintenir rectiligne le plan de semelle 3 par rapport a la
convexité de la poutre 4 & 1l'état cintré de cette derniére
et assurer ainsi une parfaite rectitude ou horizontalité du
plan de couchage délimité par la semelle 3. Ces éléments 5
déformables introduisent un nouveau niveau de suspension
dans 1'élément 1 de suspension. Ces éléments 5 déformables
peuvent affecter un grand nombre de formes. Dans les
exemples représentés, les éléments 5 déformables par
compression sont des éléments 5A tubulaires déformables par

rapprochement ou écartement de leurs parois.

Dans un mode de réalisation préféré de 1l'invention, les
éléments 5A tubulaires sont de section identique, une
partie des éléments portant une entretoise 6 de liaison
avec la semelle 3 ou la poutre 4 pour compenser les
différences de hauteur entre le centre et les extrémités de
la poutre 4 dues au cintrage de ladite poutre 4. Ainsi, les
éléments 5A déformables, disposés au centre de la semelle
et de la poutre, sont de plus faible hauteur et sont
exempts d'entretoise tandis que les éléments S5A déformables
disposés aux extrémités respectivement de la poutre 4 et de
la semelle 3 sont les éléments de plus grande hauteur et
comportent & cet effet une entretoise 6 de compensation.
Dans le cas ou les éléments tubulaires 5 affectent la forme
de losanges solidarisés par leurs sommets  opposés
directement ou par l'intermédiaire d'une entretoise 6 de
compensation a4 la semelle 3 et a la poutre 4, l'entretoise
6 est formée d'une paroi verticale s'insérant entre le
sommet du losange et la surface du dessous de la semelle ou

la surface du dessus de la poutre. Par paroi verticale, on
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7
entend une paroi disposée dans le plan passant par les deux

sommets opposés du losange destinés & étre solidarisés

respectivement & la semelle et a la poutre.

Ces éléments 5A tubulaires auraient pu, de maniére

similaire, affecter la forme de trongons de cylindre.

La fabrication d'un tel é&lément 1 de suspension est
particuliérement aisée. Cette fabrication comporte
essentiellement deux étapes. La premiére étape consiste en
une étape de moulage d'une seule piéce de la semelle 3
support du matelas, de la poutre 4 cintrable support de
gsemelle et des éléments 5 déformables par compression
disposés entre poutre 4 et semelle. Le résultat obtenu en
sortie de démoulage est conforme & celuili représenté a la
figure 3. On constate ainsi gqu'en sortie de démoulage, la
semelle 3 présente une surface concave tandis que la poutre
4 est rectiligne. Pour rectifier en sortie de moulage cet
effet, qui peut étre appelé effet de bi-lame et qui est 1ié
4 la réalisation d'une seule piéce de 1'élément 1 de
suspension, on procéde & la mise en euvre de la deuxiéme
étape du procédé. En effet, pour obtenir une surface de
semelle parfaitement rectiligne, coopérant avec une surface
convexe de la poutre, on introduit alors, dans la poutre
creuse, en sortie de moule, une piéce 7 de renforcement
cintré qui peut étre constituée notamment par une latte 7
élastiquement déformable cintrée. La fabrication de
1'élément 1 de suspension conforme ainsi a la figure 4 est
alors achevée. Les extrémités de la poutre 4 sont alors
fermées au moyen du bouchon 8 décrit ci-dessus avant d'étre
fixées entre les longerons 2 d'un sommier par coopération

avec une piéce 9 de fixation.

Bien évidemment, au cours de la fabrication, 1l est

possible de faire varier a volonté la raideur des éléments
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tubulaires, notamment en jouant sur les formes ou épaisseur

de section desdits éléments tubulaires. La semelle réalisée
gquant & elle en élastomére améne a 1l'obtention d'un premier
niveau de suspension trés souple alors que la piéce de
renforcement utilisée, constituée généralement par une
latte en boisg, assure une rigidification de l'ensemble et
offre ainsi & 1'élément 1 de suspension la résistance

mécanique nécessaire sous charge.
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REVENDICATIONS

1. Elément (1) de suspension pour sommier, ledit é&lément
(1) étant agencé pour s'étendre entre les longerons (2) du
sommier pour former une surface d'appui d'un matelas,

caractérisé en ce qu'il est constitué d'une part d'une
semelle (3) support de matelas, d'autre part d'une poutre
(4) cintrable ou cintrée support de semelle (3), des
éléments (5) déformables par compression formés de
préférence d'une seule piéce avec la poutre (4) et la
semelle (3) étant disposés entre poutre (4) et semelle (3),
ces é&léments (5) déformables étant de hauteur dégressive
depuis les extrémités vers le centre respectivement de la
poutre (4) et de la semelle (3) pour, a 1l'état non chargé
de la semelle, maintenir rectiligne le plan de semelle (3)
par rapport a la convexité de la poutre (4) & l'état cintré

de cette derniére.

2. Elément (1) de suspension pour sommier selon la
revendication 1,

caractérisé en ce que la poutre (4) est creuse et loge une
latte (7) élastiquement déformable cintrée coopérant au

cintrage de la poutre (4).

3. Elément (1) de suspension pour sommier selon 1l'une des
revendications 1 et 2,

caractérisé en ce que les é&léments (5) déformables par
compression sont des éléments (5A) tubulaires déformables

par rapprochement ou écartement de leurs parois.

4. Elément (1) de suspension pour sommier selon la
revendication 3,

caractérisé en ce que les éléments (5A) tubulaires sont de
section identigque, une partie des é&léments portant une

entretoise (6) de liaison avec la semelle (3) ou la poutre
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10
(4) pour compenser les différences de hauteur entre le

centre et les extrémités de la poutre (4) dues au cintrage

de ladite poutre (4).

5. Elément (1) de suspension pour sommier selon 1l'une des
revendications 3 et 4,

caractérisé en ce que les éléments (5) tubulaires affectent
la forme de losanges solidarisés par leurs sommets opposés
directement ou par 1l'intermédiaire d'une entretoise (6) de

compensation a la semelle (3) et & la poutre (4).

6. Procédé de fabrication d'un élément (1) de suspension
pour sommier, ledit é&lément (1) étant agencé pour s'étendre
entre les longerons (2) du sommier pour former une surface
d'appui d'un matelas,

caractérisé en ce qu'il consiste & mouler d'une seule piéce
une semelle (3) support de matelas, une poutre (4)
cintrable support de semelle et des éléments (5)
déformables par compression disposés entre poutre (4) et
semelle (3), ces éléments (5) étant de hauteur dégressive
depuis les extrémités vers le centre respectivement de la
poutre (4) et de la semelle (3) et a introduire dans la
poutre creuse, en sortie de démoulage, une piéce (7) de

renforcement cintrée élastiquement déformable.

7. Sommier du type constitué d'un cadre dont les longerons
(2) sont reliés entre eux par des é&léments (1) de
suspension pour former une surface d'appui d'un matelas,

caractérisé en ce que chaque élément (1) de suspension est

conforme & 1l'une des revendications 1 & 5.
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FIGURE 5
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