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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytlaczania

zamknietych profili cigglych z tworzyw termopla- -

stycznych zwlaszeza do kropelkowego dozowania
cieczy.

Wytlaczanie zamknietych profili cigglych z two-
rzyw termoplastycznych do kropelkowego dozo-
wania cieczy np. do nawadniania upraw szklar-
niowych, napotyka na powaine trudnoéci ze wzgle-
du na koniecznoéé otrzymywania profili o jedna-
kowym zarysie profilu przekroju wewnetrznego
i zewnetrznego na calej dilugoéci i idealnie gtad-
kiej powierzchni wewnetrznej profilu co gwaran-
tuje ré6wnomierny w czasie przeplyw dozowanej
cieczy. Dodatkowa trudno$cig jest koniecznos$é u-
zyskania gruboéci $cianki dwu- trzykrotnie wiek-
szej od zarysu profilu przekroju wewmetrznego.

Stosowany dotychczas sposéb wytlaczania zamk-
nietych profili cigglych z tworzyw termoplastycz-
nych polega na wytlaczaniu tworzywa przez glo-
wice wytlaczarska zaopatrzong w ustnik kalibru-
jacy ze stalym rdzemiem formujagcym wewmetrzng
powierzchnie profilu zamknietego, przy czym pro-
fil odbierany jest w plaszczyZmie pionowej lub
poziomej. Wiytlaczany zamkniety profil ciggly z
tworzywa chlodzony jest nastepnie wodg lub po-
wietrzem, Sposéb ten uniemozliwia formowanie

zarysu profilu wewnetrznego o przekroju mniej-.

szym od jednego mmé? Spowodowane jest to trud-
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noscia polgczenia i wypelnienia powietrzem wew-
netrznej przestrzeni zamknietego profilu ciggtego.
Wymagana jest tu réwniez bardzo dokladna re-
gulacja temperatury wody lub powietrza chtodza-
cego, przy czym temperatura ta zalezy od tem-
peratury wytlaczania tworzywa termoplastycznego
oraz od jego gatunku.

Znany jest roéwniez spos6b wytwarzania cien-
kich rurek z tworzyw termoplastycznych przed-
stawiony w polskim opisie patentowym nr 49133,
w ktérym do glowicy wytlaczarki zakonczonej u-
stnikiem kalibrujacym zewnetrzng S$rednice rurki
wprowadza sie ruchomy element, taki jak drut
chromowany, w odcinkach o S$rednicy odpowia-
dajacej Srednicy wewnetrznej rurki. Ruchomy ele-
ment wychodzi z ustnika razem z wytlaczanym
tworzywem. Wytloczone rurki chlodzi sie a na-
stepnie $cigga sie je z ruchomego elementu. Wpro-
wadzanie do ustnika nieodksztalcalnych elementéw
ruchomych w odcinkach pozwala . uzyskaé tylko
krétkie odcinki zamknietych profili o diugosci od
0,5 m do 1 m. Ponadto wiele problem6éw nastre-
cza usuwanie sztywnych nieodksztalcalnych ele-
menté6w ruchomych powodujace szybkie ich zu-
zywanie sie a co za tym idzie podnoszace znacz-
nie koszt wytwarzania zamknietych profili cig-
glych z tworzyw termoplastycznych. Takze konie-
czno$é stosowania $rodkéw smarnych takich jak
olej silikonowy w przypadku malych przekrojow



136 985

3

poprzecznych powoduje duzg nieréwnomiernosé ich
Scian wewnetrznych przez co uniemozliwia za-
stosowanie takich profili do kropelkowego dozo-
wania cieczy.

Istota wynalazku polega na tym, ze jako rucho-
my element stosuje sie ciggly odksztalcalny rdzen
z tworzywa termoplastycznego lub gumy o tem-
peraturze mieknienia wyzszej od temperatury
mieknienia wyttaczanego tworzywa i element ten
usuwa sie na zewnatrz przez rozcigganie zmniej-
szajace jego wymiary poprzeczne.

Ruchomy element wykonuje sie z takich two-
rzyw jak politereftalan etylenu, poliamid, polipro-
pylen. Zapewmia to jego wytlaczanie bez powle-
kania Srodkiem smarnym. Zastosowanie odksztal-
calnego ruchomego elementu pozwala uzyskaé pro-
file zamkniete o dowolnej drugosci. Element taki
jest latwo usuwalny na zewnairz g poza tym
usuniety i zuzyty ruchomy element po przetwo-
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rzeniu znanymi metodami przetwérczymi nadaje
sie do powtdérnego uzycia.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytlaczania cigglych profili zamknietych
z tworzyw termoplastycznych, zwtaszeza do kro-
pelkowego dozowania cieczy, za pomocg krzyzo-
wej glowicy wytlaczarskiej zaopatrzonej w ustnik
kalibrujacy, w ktéorym wewnetrzne §cianki cig-
glego profilu zamknietego formuje sie przez wpro-
wadzenie do glowicy ruchomego elementu, zna-
mienny {ym, ze jako ruchomy element stosuje
sie ciaggly, odksztalcalny rdzen z tworzywa termo-
plastycznego lub gumy o temperaturze mieknienia
wyzszej od temperatury micknienja wyttaczanego
tworzywa i element ten usuwa si¢ na zewnatrz
przez rozciaganie zmniejszajace jegoe wymiary po-
przeczne.
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