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@ Einlagevliesstoff.

@ Die Erfindung betrifft einen Einlagevliesstoff, insbeson-
dere fiir weiche, flauschige und volumindse textile Oberstof-
fe, der mit Hilfe von Bindemitteln und/oder von thermopla-
stisch erweichbaren Bindefasern verfestigt und gegebenen-
falls oberflachlich mit einem Haftmittelmuster versehen ist,
wobei der Vliesstoff nach der Verfestigug derart nachgena-
delt ist, daR er an der Ausstichseite jeweils eine flauschige
Oberflache aufweist.
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Ejnlagevliesstqff

Die Erfindung betrifft einen Einlagevliesstoff insbesondere fiir
weiche, flauschige und voluminése' textile Oberstoffe, bestehend aus
Stapel- und/oder Endlosfasern, der mit Hilfe von Bindemitteln
und/oder von thermoplastisch erweichbaren Bindefasern verfestigt

5 und der ein- oder beidseitig an der Oberflédche mit einem Haftmittel-
muster versehen ist. '
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Einlagevliesstoffe dieser Art werden seit langem neben Einlagege-
weben und Einlagegewirken in der Konfektionsindustrie verwendet,
Bewshrt haben sich insbesondere aufbiigelbare Einlagevliesstoffe,
wobel eine oder beide Cberfléchen mit einem Haftmittelmuster ver-
sehen sind. Bei bindefaserverfestigten Vliesétoffen werden punkt-
verschweJ.Bte Vliesstoffe bevorzugt und hierbei Vllesgewn.chte
zwischen etwa 30 bis 50 g/m chne Haftmasse. Bei schwereren
punktverschweiBten Vliiesstoffen wird im. allgemeinen ein nur
mangelhaftes Volumen und ein etwas zu fester Griff erzielt.

Zur Verstirkung der modernen textilen Cberstoffe hat man schon
versucht, die an sich guten fasergebundenen punktverschweiBten
Einlagevliesstoffe durch Aufravhen zu einem besseren Volumen zu
fithren. Dieser Versuch ergasb jedoch keine Verbesserung, demn die

Fasern werden beil dem Aufravhvorgang herausgezogen und der fusselnde

Vliesstoff 1l#Bt sich nicht mit Haftmasse beschichten. Die losen
Fasern belegen die Druckvorrichtung und der nur mangelhaft mit
Haftmasse versehene Einlagevliesstoff ist nicht wasch~ und
chemischreinigungsbesténdig. | '

Der Erfindung liegt nun die 'Aufgabe zugrtmdé , eihen’ ‘insbesondere
fir weiche, textile Oberstoffe geeigneten Einlagevliesstoff zu
entwickeln, der die Eigenschaften des Oberstoffes nicht stdrt
wnd insbesondere gut drapierfshig sein soll. Dieser Einlagevlies-
stoff soll tberdies wasch- und reinigungsbestiindig sein.

Es wird ein Einlagevliesstoff vorgeschlagen, der aus Stapel- und/
oder Endlosfasern besteht und mit Hilfe von Bindemitteln und/oder
von thermoplastisch erweichbaren Bindefasemn verfestigt wnd ein-

oder beidseitig an der Oberfliche mit einem Haftmittelmuster ver-
sehen ist. Der so ausgestattete, an sich bekénnte Einlagevliesstoff
ist dadurch gekennzeichnet, daB er nach der Verfestigung mit dem

Bindemittel oder den Blndefasern ein- oder be:.dseltlg mit Filznadeln

bei 20 bis 100 Elnstlchen/cm derart nachgenadelt ist, da8 er an
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der Ausstichseite jeweils eine flauschige Oberfliche aufweist.
Falls der Vliesstoff nur einseitig genadelt ist, wird das Haftmittel
zweckméRig auf der Einstichseite aufgedruckt oder aufgepudert.

Als Basisvliese eignen sich insbesondere quergelegte Vliese. Ge-
eignet sind jedoch auch ldngsgelegte Vliese aus Stapel- und/oaer
Endlosfasern oder naBgelegte Vliese. Es ist tberraschend, daB ein
Einlagevliesstoff, der in bekannter Weise durch Bindefasern oder
Bindemittel verfestigt ist, die erwiinschten flauschigen und volimi-
nsen Eigenschaften aufweist, wenn er in der erfindungsgeméB vor-
geschlagenen Weise nachgenadelt ist. Dieser Effekt war nicht zu
erwarten, denn bekannte, vorgenadelte Vliesstoffe sind relativ
hart und steif. Vorgenadelte und dann verfestigte Vliesstoffe werden
2.B. als Nadelfilzbodenbelige oder als Trigermaterialien fiir Kunst-
leder verwendet. Durch das Nadeln wird hier die Weichheit und das
Volumen des Ausgangsmaterials verringert. Demgegeniber soll der
Einlagestoff erfinduncscerfif nach der Verfestigmd aenacelt

sein, was iberraschenderweise zu dem gegeniber den bekannten Nadel-
vliesen entgegengesetzten Effekt fihrt.

Es haben sich Einlagevliesstoffe bewthrt, welche entweder mit 5 bis
30 Gew. %, bezogen auf das Gewicht der Fasermn, an einem an sich be-
kannten Bindemittel gebunden sind. Als Bindemittel lassen sich da-
bei Polyacrylesterdispersionen, Polyurethanbindemittel oder Silicon-
kautschukbindemittel verwenden. Vielfach sind Bindemittelzusdtze von
10 bis 20 Gew. %, bezogen auf das Gewicht der Fasern, erwlnscht.
Bei der Verwendung von Bindefasern kdrnnen Homofilfasern, jedoch
bevorzugt Bikomponentenfasern eingesetit werden. Es eignen sich
insbesondere Nylon 6, Copolyester oder aber Bikamponentenfasern

aus Nylon 66/6 oder Polydthylenterephthalat/Copolyester. Die
Bindefasern k@nnen 10 bis 100 Gew. % der Fasermischung ausmachen.
Als Cofasern eignen sich tbliche vollsynthetische Fasemn wie
Polyester, Polyamide oder Polyacrylnitrilfasem. Daneben sind

auch halbsynthetische- oder Naturfasern einséfzi:ar. '
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Der erfindungsgertife Einlagevliesstoff ist ein- oder beidseitig
nach der Verfestigung genadelt. Es weist zweckméigig 20 bis 100
Einstiche/cm2 auf. Der Vliesstoff kann vor oder nach dem Nadelvor—
gang veredelt, z.B. gefdrbt werden. Bei aufbiligelbaren Einlage-
stoffen besteht dieser Veredelungsvorgang in dem Aufbringen von
Haftmittel, bevorzugt auf der dichteren Einstichseite, die nicht
flauschig ist. Man bevorzugt das nachtriigliche Aufbringen des
Haftmittels, um zu vexrmeiden, daB bei dem NadelprozeB das Haft-
mittel teilweise abgeltst wird. Bel nichtfixierbaren Einlagestoffen
ist es besser, beidseitig zu nadeln, um die erwinschte flauschige
Oberflédche von beiden Seiten zu erhalten.

Die erfindungsgemédfen Einlagestoffe zeigen einen bisher nicht
erzielbaren flauschigen Griff, der iberraschenderweise auch beim
Chemischreinigen und in der Wasche nicht beeintrdchtigt wird. Die
nachgenadelten Produkte unterscheiden sich bereits duSerlich und
auch in ihren Eigenschaften erheblich von bekannten Einlagestoffen.
Insbesondere unterscheiden sie sich jedoch von solchen Vlies-
stoffen, die vor dem Binden mit Hilfe von Nadeln vorverfestigt
sind. Derartige Vliesstoffe sind nicht nur untkonamischer her-
stellbar, sie weisen insbesondere nicht die flauschige und
volumindse Oberfliche des erfindungsgemiifen Einlagevliesstoffes
auf, Wehrend die vorgenadelten Vliesstoffe nach dem Verbligeln
vielfach eine schlechtere Oherfldchenglédtte zeigen und fiir be-
stimmte Einsatzgebiete, z.B. in feinen Blusen, nicht verwendet
werden kénnen, sind die nachgenadelten Einlagevliesstoffe gemdB
der Erfindung infolge ihrer guten Cberflichengl&tte auf allen
Gebieten einsatzfdhig, wo erhdhte Anforderungen gestellt werden,

Beispiel 1

Auf einer Krempel wird ein Vlies gekrempelt mit einer Fasermischung
aus 50 % Polyamid 6, 1,6 dtex, und 50 Gew. % Polyester 1,7 dtex.
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Dieses Vlies wird mittels Querleger auf ein Lattenband abgetafelt.
Das Gewicht des Faserflores betrigt 24 g/mz. Dieser Flor wird in ein
Impragnierwerk gefilhrt und dort mit einer aufgeschédumten Mischung
einer Polymerdispersion aus 90 Gew. % Butylacrylat, 6 Gew. % Acryl-
nitril und 4 Gew. % N-Methylolacrylamid, dem etwas Netzmittel und

1 Gew:.chtstell fest auf fest Maleinsfure zugegeben ist, imprégniert,
so daB 5 g/m Trockensubstanz aufgenammen werden. Der Bindemittel-
anteil llegt bei ca. 21 Gew. %. Die Breite ist 1 m, die Aufrollge-
scwindigkeit 11 m/mln '

Dieser Vliesstoff wird dann durch einen Nadelstuhl mit 2 Brettern
mit je 5000 Nadeln/m mit 38 Gauge und 3 Widerhaken pro Kante (9
Widerhaken pro 3 Kanten) gefithrt. Der Hub betrigt 1000/min, die
Einstichtiefe 14 mm, alle 3 Widerhaken pro Kante durchstoRen den
Vliesstoff. Die Durchlaufgeschwindigkeit liegt bei 24 m/min, die
Zahl der Einstiche pro cm2 betrégt 38. Es entsteht ein elnselt.lg
flauschiges Material.

Auf der glatten nid‘;t flauschigen Oberfliche werden mit Hilfe

Ges Siebdruckverfzhrens 12 g/m® trocken eines Copolyamidschmelz-
klebers in Dispersionsform aufgebracht, der ein Terpolymeres aus

25 % Nylon 6, 25 % Nylon 66 und 50 % Nylon 12 darstellt. Der
Schmelzkleber wird mit einer 20 mesh-Schablone aufgetragen, ge-
trocknet und angesintert. Dieser Vliesstoff kann mit einer Platten-
presse bei 350 mbar, 150° C mnd 10 Sekunden auf einen Oberstoff

aus einem Polyester-Baumwoll-Gemisch verbligelt werden und ergibt
einen sehr weichen, gefdlligen fiir sein geringes ‘Gewicht relativ
vollen Griff und eine gute Oberflichenglitte der Gewebeoberseite.
Er dient als aufbiligelbarer Einlagestoff, z.B. fiir Popelinecberstoff,
Blusenoberstoff usw.

Die Messung der Dicke des Vliesstoffes mit Haftmasse nach DIN
Normentwurf 53 855 Teil 2 ergab 0,42 mm (Dicke chne Nachnadeln
0,30 mm). Die Messung des Fallvermdgens der mit dem selben Cber-
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laminierten Vliesstoffe nach DIN 54 306 ergab 50,1 %.

Der niedrige Fallkoeffizient beweist eine grBBere Drapierfihigkeit
und ein weicheres textiles Fallvermbgen als dies bei herktmmlichen
Einlagevliesstoffen der Fall ist.

Beispiel 2

Auf einer Karde wird ein Vlies gekrempelt mit einer Fasermischung
aus 30 % Nylon 66 mit einem Titer 1,7 dtex, 20 % Polyester mit
einem Titer 3,3 dtex und 50 % einer Kern-Mantel Bikomponentenfaser,
die zu 50 % aus Nylon 6 und 50 % aus Nyloan 66 besteht und deren
Titer ebenfalls 3,3 dtex betrdgt. Dieses Vlies wird mittels
Querleger auf ein Lattenband abgelegt. AnschlieBend wird das

Vlies mit einem Kalander mit einer glatten Walze und einer gra-
vierten Walze mit Punktdimensionen von 0,55 - 0,8 « 0,65 mm sowie
30 Punkte/cm2 (Punktabstand in den waagerechten Reihen 2,1 mm,

in den senkrechten Reihen 1,6 mm) bei einer Temperatur von 225° C
und einem Druck von 50 kp/cm verschweiBSt. Die Auslaufgeschwindigkeit
betréigt 10 m/min, das Gewicht des kalanderten Vliesstoffes 60 g/m.
Die Breite ist 1 m.

Dieser Vliesstoff wird im AnschluB daran durch einen Nadelstuhl mit
2 Bretterm mit je 5000 Nadeln/m mit 40 Gauge und 3 Widerhaken pro
Kante (9 Widerhaken pro 3 Kanten) passieren gelassen. Der Hub ist
1000/min, die Einstichtiefe betrdgt 14 mm; alle 3 Widerhaken pro
Kante durchstoBen den Vliesstoff. Die Durdllaufgeschw:indi_gkeit
liegt bei 24 m/min, die Zahl der Einstiche pro cu® betrigt 38. Es
entsteht ein einseitig flauschiges Material, das sehr drapierfdhig,
weich md voluminds ist. Auf der glatten, nicht flauschigen Cber-
fliche werden mit Hilfe des Siebdruckverfahrens 23 g/n’ eines
Copolyamidschmelzklebers aus einer Dispersion aufgebracht, die ein
Terpolymer aus 25 % Nylon 6, 25 % Nylon 66 und 50 % Nylon 12 dar-
stellt. Der Schmelzkleber wird punktformig aufgetragen, wobei der
Punktdurchmesser 0,90 mm betrdgt und 30 Punkte statistisch auf
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einen c:m2 verteilt sind, und anschlieBend getrocknet und ange-
sintert. Dieser Vliesstoff kann mit einer Plattenpresse bei 350 mbar,
150° C wnd 10 Sekunden auf einem Cberstoff aus Polyester-Baumwolle
65/35 verbligelt werden und gibt einen sehr weichen gefdlligen

vollen Griff. Er dient als aufbligelbarer Einlagestoff fir

Méntel, Kostime, Herrenjacketts u.a.

Beis?iel 3 (Vergleichsversuch)

Ein Vliesstoff wird wie in Beispiel 2 hergestellt, chne daB derselbe
der erfindungsgemifen Nac:hnadelungsprozedurr unterzogen wird. Er

ist hérter, flacher und weniger drapierfshig als das Vergleichs-
muster nach Beispiel 2 und auch der flauschige Charakter der

" Oberflédche fehlt.

Auch das mit dem Oberstoff PE/BW 65 : 35 verbiligelte Laminat zeigt
einen deutlich flacheren und festeren Griff als in Beispiel 2.

Beispiel 4 (Verglejichsversuch)

Ein Vlies der gleichen Zusammensetzung wie in Beispiel 2 und 3
wird kardiert, quergelegt und genadelt. Dabei werden folgende Be-
dingungen gewdhlt: 2 Nadelbretter (von oben eingenadelt), 6 m/min,
700 Hub, 12 mm Einstichtiefe. Dieses Vlies wird dann unter den
gleichen Bedingungen wie in Beispiel 2 mit 10 m/min in einem
Kalander mit gravierter und glatter Walze bei 225° verschweift
und in dhnlicher Art wie in Beispiel 2 mit Copolyamidschmelzkleber
beschichtet. Der auf diese Weise erzeugte Vliesstoff ist etwas
unruhiger als der nach Beispiel 2 und 3 erzeugte, dhnelt aber vor
und nach dem Verbiigeln in seinem harten wnd festen Griff dem Vlies-
stoff des Beispiels 3. Nach dem Verbligeln mit einem glatten Ober-
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stoff ist die Oberfliche deutlich unruhiger. Alle 3 Muster werden
mit einem Polyester-Baumwollgewebe 65/35 verbiigelt, 3 x gereinigt
nach DIN 54 303 Bl. 1 wnd 3 x gewaschen nach DIN 54 304

Bl. 1 und 53 920 Abschn. 4.3 (60°). Alle 3 Muster zeigen bei
diesen Pflegebehandlungen nahezu ein gleiches Verhalten. Sie
fusseln nur wenig aus, und die Laminate zeigen nur eine geringe
Griffversinderung gegeniber dem Ausgangszustand. '

Die Dickenmessung des beschichteten Materials nach DIN Normentwurf
53 855 Teil 2 zeigte folgende Ergebnisse:

Beispiel 2 = 1,32 mm
Beispiel 3 = 1,15 m
Beispiel 4 =

1,12 mu

Das Fallvermbgen eines Laminates mit dem selben Oberstoff, mit
dem “Cus:.ck-Tester" nach DIN 54 306 gemessen, ergab:

Beispiel 2: 61,8 %

Beispiel 3: 69,4 %

Beispiel 4: 72,2 %

Der niedrige Fallkoeffizient zeigt den weicheren textllen Fall und
die bessexe Drapierféhlgkelt
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Patentanspriiche

Einlagevliesstoff insbesondere fiir weiche, flauschige und
volumindse textile Oberstoffe bestehend aus Stapel- und/oder
Endlosfasern, der mit Hilfe von Bindemitteln und/oder von
thermoplastisch erweichbaren Bindefasern verfestigt und ge-
gebenenfalls ein- oder beidseitig an der Oberflédche mit einem
Haftmittelmuster versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB der
Vliesstoff nach der Verfestigung ein- oder beidseitig mit
Filznadeln bis zu 20 bis 100 Einstichen/ar’ derart nachgenadelt
ist, daB er an der Ausstichseite jeweils eine flauschige Cber—
fl&che aufweist.

Einlagevliesstoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeidurlet, das
er einseitig nachgenadelt ist und auf der Einstichseite das
Haftmittelmister aufgedruckt oder aufgepudert ist.
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