
J   

Europäisches  Patentamt 

European  Patent  Office  ©  Veröffentlichungsnummer:  0  0 4 6   8 3 6  

Office  europeen  des  brevets  A 1  

©  EUROPAISCHE  PATENTANMELDUNG 

©Anmeldenummer:  81101776.3  ©  Int.CI.3:  D  04  H  1/48 

©  Anmeldetag:  11.03.81 

©  Prioritat:  28.08.80  DE  3032349  ©  Anmelder:  Firma  Carl  Freudenberg 
Hohnerweg  2 
D-6940  Weinheim/BergstrassetDE) 

©  Veroffentiichungstag  der  Anmeldung: 
10.03.82  Patentblatt  82/10  @  Erfinder.  Knoke,  Jiirgen,  Dr. 

Wintergasse  87 
©  Benannte  Vertragsstaaten:  D-6940  Weinheim(DE) 

AT  BE  CH  DE  FR  GB  IT  LI  LU  NL  SE 
@  Erfinder:  Jost,  Manfred 

Bethovenstrasse  8 
D-6944Hemsbach(DE) 

©  Erfinder:  Tecl,  Bohuslav 
Im  Langgewann  57 
D-6940  Weinheim(DE) 

@  Erfinder:  Fahrbach,  Erich,  Dr. 
Zinkgrafstrasse  62 
D-6940  Weinheim(DE) 

©  Vertreter:  Weissenfeld-Richters,  Helga,  Dr. 
Hohnerweg  2 
D-6940  Weinheim/BergstrassetDE) 

©  Einlagevliesstoff. 

Die  Erfindung  betrifft  einen  Einlagevliesstoff,  insbeson- 
dere  für  weiche,  flauschige  und  voluminöse  textile  Oberstof- 
fe,  der  mit  Hilfe  von  Bindemitteln  und/oder  von  thermopla- 
stisch  erweichbaren  Bindefasern  verfestigt  und  gegebenen- 
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Die  Er f indung   b e t r i f f t   e inen  E i n l a g e v l i e s s t o f f   i n s b e s o n d e r e   f ü r  

weiche,   f l a u s c h i g e   und  voluminöse  t e x t i l e   O b e r s t o f f e ,   bes tehend   aus  

S t a p e l -   und/oder   E n d l o s f a s e r n ,   der  mit  Hi l fe   von  B i n d e m i t t e l n  

und/oder   von  t h e r m o p l a s t i s c h   e rweichbaren   B inde fa se rn   v e r f e s t i g t  

und  der  e in-   oder  b e i d s e i t i g   an  der  Oberf läche  mit  einem  H a f t m i t t e l -  

muster   versehen  i s t .  



E i n l a g e v l i e s s t o f f e   d i e s e r   Art  werden  s e i t   langem  neben  E i n l a g e g e -  

weben  und  E i n l a g e g e w i r k e n   in  der  K c n f e k t i c n s i n d u s t r i e   v e r w e n d e t .  

Bewährt  haben  s ich  i n s b e s o n d e r e   au fbüge lba re   E i n l a g e v l i e s s t o f f e ,  

wobei  eine  oder  be ide   Ober f lächen   mit  einem  H a f t m i t t e l m u s t e r   v e r -  

sehen  sind.   Bei  b i n d e f a s e r v e r f e s t i g t e n   V l i e s s t o f f e n   werden  p u n k t -  

ve r schwe iß t e   V l i e s s t o f f e   bevorzug t   und  h i e r b e i   V l i e s g e w i c h t e  

zwischen  etwa  30  b is   50  g/m2  ohne  Haftmasse.   Bei  s c h w e r e r e n  

p u n k t v e r s c h w e i ß t e n   V l i e s s t o f f e n   wird  im  a l l g e m e i n e n  e i n   n u r  

mange lha f t e s   Volumen  und  ein  etwas  zu  f e s t e r   G r i f f   e r z i e l t .  

Zur  Vers tä rkung   der  modernen  t e x t i l e n   O b e r s t o f f e   ha t   man  s c h o n  

v e r s u c h t ,   die  an  s ich   guten  f a se rgebundenen   p u n k t v e r s c h w e i ß t e n  

E i n l a g e v l i e s s t o f f e   durch  Aufrauhen  zu  einem  b e s s e r e n   Volumen  z u  

führen.   Dieser   Versuch  ergab  jedoch  ke ine   V e r b e s s e r u n g ,   denn  d i e  

Fasern   werden  bei   dem  Aufrauhvorgang  he rausgezogen   und  der  f u s s e l n d e  

V l i e s s t o f f   l äß t   s i ch   n i c h t   mit  Haftmasse  b e s c h i c h t e n .   Die  l o s e n  

Fasern   belegen  die  D r u c k v o r r i c h t u n g   und  der  nur  mange lha f t   m i t  

Haftmasse  ve r sehene   E i n l a g e v l i e s s t o f f   i s t   n i c h t   wasch-  u n d  

c h e m i s c h r e i n i g u n g s b e s t ä n d i g .  

Der  Erf indung  l i e g t   nun  die  Aufgabe  zugrunde,   e inen   i n s b e s o n d e r e  

für   weiche,   t e x t i l e   O b e r s t o f f e   gee igne ten   E i n l a g e v l i e s s t o f f   z u  

e n t w i c k e l n ,   der  die  E i g e n s c h a f t e n   des  C b e r s t o f f e s   n i c h t   s t ö r t  

und  i n sbesonde re   gut  d r a p i e r f ä h i g   se in   s o l l .   D iese r   E i n l a g e v l i e s -  

s t o f f   s o l l   ü b e r d i e s   wasch-  und  r e i n i g u n g s b e s t ä n d i g   s e i n .  

Es  wird  ein  E i n l a g e v l i e s s t o f f   v o r g e s c h l a g e n ,   der  aus  S t a p e l -   u n d /  

oder  E n d l o s f a s e r n   b e s t e h t   und  mit  Hi l fe   von  B i n d e m i t t e l n   u n d / o d e r  

von  t h e r m o p l a s t i s c h   e rwe ichbaren   B inde fa se rn   v e r f e s t i g t   und  e i n -  

oder  b e i d s e i t i g   an  der  Ober f läche   mit  einem  H a f t m i t t e l m u s t e r   v e r -  

sehen  i s t .   Der  so  a u s g e s t a t t e t e ,   an  s ich  bekann te   E i n l a g e v l i e s s t o f f  

i s t   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  er  nach  der  V e r f e s t i g u n g   mit  dem 

B i n d e m i t t e l   oder  den  B i n d e f a s e m   e in-   oder  b e i d s e i t i g   mit  F i l z n a d e l n  

be i   20  bis   100  E i n s t i c h e n / c m 2   d e r a r t   n a c h g e n a d e l t   i s t ,   daß  er  a n  



der  A u s s t i c h s e i t e   j ewe i l s   e i n e  f l a u s c h i g e   Ober f läche   a u f w e i s t .  

F a l l s   der  V l i e s s t o f f   nur  e i n s e i t i g  g e n a d e l t   i s t ,   wird  das  H a f t m i t t e l  

zweckmäßig  auf  der  E i n s t i c h s e i t e   a u f g e d r u c k t  o d e r   a u f g e p u d e r t .  

Als  B a s i s v l i e s e   eignen  s ich  i n s b e s o n d e r e   q u e r g e l e g t e   V l i e se .   Ge-  

e i g n e t   s ind   jedoch  auch  l ä n g s g e l e g t e   V l i e se   aus  S t a p e l -   u n d / o d e r  

E n d l o s f a s e r n   oder  naßge l eg t e   V l i e s e .   Es  i s t   übe r raschend ,   daß  e i n  

E i n l a g e v l i e s s t o f f ,   der  in  b e k a n n t e r   Weise  durch  B i n d e f a s e r n   o d e r  

B i n d e m i t t e l   v e r f e s t i g t   i s t ,   die  erwünschten  f l a u s c h i g e n   und  v o l u m i -  

nösen  E i g e n s c h a f t e n   a u f w e i s t ,   wenn  er  in  der  er f indungsgemäß  v o r -  

gesch lagenen   Weise  n a c h g e n a d e l t   i s t .   Dieser   E f f ek t   war  n i c h t   z u  

e rwar t en ,   denn  bekann te ,   v o r g e n a d e l t e   V l i e s s t o f f e   s ind  r e l a t i v  

h a r t   und  s t e i f .   Vorgenade l t e   und  dann  v e r f e s t i g t e   V l i e s s t o f f e   w e r d e n  

z.B.  als  N a d e l f i l z b o d e n b e l ä g e   oder  als   T r ä g e r m a t e r i a l i e n   für   K u n s t -  

l ede r   verwendet .   Durch  das  Nadeln  wird  h i e r   die  Weichhei t   und  d a s  

Volumen  des  Ausgangsma te r i a l s   v e r r i n g e r t .   Demgegenüber  s o l l   d e r  

E i n l a g e s t o f f   e r f indungsgemäß  nach  der  V e r f e s t i g u n g   g e n a d e l t  

se in ,   was  ü b e r r a s c h e n d e r w e i s e   zu  dem  gegenüber  den  bekannten  N a d e l -  

v l i e s e n   e n t g e g e n g e s e t z t e n   E f f e k t   f ü h r t .  

Es  haben  s ich   E i n l a g e v l i e s s t o f f e   bewährt ,   welche  entweder  mit  5  b i s  

30  Gew.  %,  bezogen  auf  das  Gewicht  der  Fasern ,   an  einem  an  s ich   b e -  

kannten  B i n d e m i t t e l   gebunden  s ind.   Als  B i n d e m i t t e l   l a ssen   s ich   d a -  

bei  P o l y a c r y l e s t e r d i s p e r s i o n e n ,   P o l y u r e t h a n b i n d e m i t t e l   oder  S i l i c o n -  

k a u t s c h u k b i n d e m i t t e l   verwenden.  V i e l f a c h   s ind  B i n d e m i t t e l z u s ä t z e   von  

10  bis   20  Gew.  %,  bezogen  auf  das  Gewicht  der  Fasern ,   e r w ü n s c h t .  

Bei  der  Verwendung  von  B inde fa se rn   können  Homof i l f a se rn ,   j e d o c h  

bevorzug t   Bikomponentenfasern   e i n g e s e t z t   werden.  Es  eignen  s i c h  

i n sbesonde re   Nylon  6,  Copo lyes t e r   oder  aber  B ikomponen ten fa se rn  

aus  Nylon  66/6  oder  P o l y ä t h y l e n t e r e p h t h a l a t / C o p o l y e s t e r .   D ie  

B i n d e f a s e r n   können  10  bis  100  Gew. %  der  Fasermischung  ausmachen.  

Als  Cofasern  eignen  sich  üb l i che   v o l l s y n t h e t i s c h e   Fasern  w i e  

P o l y e s t e r ,   Polyamide  oder  P o l y a c r y l n i t r i l f a s e m .   Daneben  s i n d  

auch  h a l b s y n t h e t i s c h e -   oder  N a t u r f a s e r n   e i n s e t z b a r .  



Der  e r f indungsgemäße   E i n l a g e v l i e s s t o f f   i s t   e i n -   oder  b e i d s e i t i g  
nach  der  V e r f e s t i g u n g   g e n a d e l t .   Es  we i s t   zweckmäßig  20  bis   100 
E ins t i che /cm2   auf.   Der  V l i e s s t o f f   kann  vor  oder  nach  dem  N a d e l v o r -  

gang  v e r e d e l t ,   z.B.  g e f ä r b t   werden.  Bei  a u f b ü g e l b a r e n   E i n l a g e -  

s t o f f e n   b e s t e h t   d i e s e r   Verede lungsvorgang   in  dem  Aufbr ingen  von 

H a f t m i t t e l ,   b evo rzug t   auf  der  d i c h t e r e n   E i n s t i c h s e i t e ,   die  n i c h t  

f l a u s c h i g   i s t .   Man  b e v o r z u g t   das  n a c h t r ä g l i c h e   Aufbr ingen  de s  

H a f t m i t t e l s ,   um  zu  vermeiden,   daß  bei   dem  Nade lprozeß   das  H a f t -  

m i t t e l   t e i l w e i s e   a b g e l ö s t   wird.   Bei  n i c h t f i x i e r b a r e n   E i n l a g e s t o f f e n  

i s t   es  b e s s e r ,   b e i d s e i t i g   zu  nadeln ,   um  die  e rwünsch te   f l a u s c h i g e  

Oberf läche   von  be iden   Se i t en   zu  e r h a l t e n .  

Die  e r f indungsgemäßen   E i n l a g e s t o f f e   zeigen  e inen   b i s h e r   n i c h t  

e r z i e l b a r e n   f l a u s c h i g e n   G r i f f ,   der  ü b e r r a s c h e n d e r w e i s e   auch  b e i m  

Chemischre in igen   und  in  der  Wäsche  n i c h t   b e e i n t r ä c h t i g t   wird.   D i e  

nachgenade l t en   Produkte   u n t e r s c h e i d e n   s ich  b e r e i t s   ä u ß e r l i c h   und 

auch  in  ihren  E i g e n s c h a f t e n   e r h e b l i c h   von  bekann ten   E i n l a g e s t o f f e n .  

Insbesondere   u n t e r s c h e i d e n   s ie   s ich  jedoch  von  so lchen  V l i e s -  

s t o f f e n ,   die  vor  dem  Binden  mit  Hi l fe   von  Nadeln  v o r v e r f e s t i g t  

s ind.   De ra r t i ge   V l i e s s t o f f e   sind  n i ch t   nur  unökonomischer   h e r -  

s t e l l b a r ,   s ie   weisen  i n s b e s o n d e r e  n i c h t   die  f l a u s c h i g e   und 

voluminöse  Ober f l äche   des  e r f indungsgemäßen  E i n l a g e v l i e s s t o f f e s  

auf.  Während  die  v o r g e n a d e l t e n   V l i e s s t o f f e   nach  dem  V e r b ü g e l n  

v i e l f a c h   eine  s c h l e c h t e r e   O b e r f l ä c h e n g l ä t t e   ze igen  und  für  b e -  

stimmte  E i n s a t z g e b i e t e ,   z.B.  in  fe inen  Blusen,   n i c h t   v e r w e n d e t  

werden  können,  s ind   die  nachgenade l t en   E i n l a g e v l i e s s t o f f e   gemäß 

der  Er f indung   i n f o l g e   i h r e r   guten  O b e r f l ä c h e n g l ä t t e   auf  a l l e n  

Gebieten  e i n s a t z f ä h i g ,   wo  e rhöhte   Anforderungen  g e s t e l l t   werden .  

B e i s p i e l   1 

Auf  e i n e r   Krempel  wird  ein  Vlies   gekrempel t   mit   e i n e r   F a s e r m i s c h u n g  

aus  50  %  Polyamid  6,  1,6  d tex,   und  50  Gew. %  P o l y e s t e r   1,7  d t e x .  



Dieses  Vl ies   wird  m i t t e l s   Quer leger   auf  ein  La t tenband   a b g e t a f e l t .  

Das  Gewicht  des  F a s e r f l o r e s   b e t r ä g t   24  g/m .  Dieser   F lor   wird  in  e i n  

Imprägnierwerk   g e f ü h r t   und  dor t   mit  e i n e r   aufgeschäumten  Mischung  

e i n e r   P o l y m e r d i s p e r s i o n   aus  90  Gew.  %  B u t y l a c r y l a t ,   6  Gew. %  A c r y l -  

n i t r i l   und  4  Gew. %  N-Methy lo lac ry lamid ,   dem  etwas  N e t z m i t t e l   und 

1  G e w i c h t s t e i l   f e s t   auf  f e s t   Male insäure   zugegeben  i s t ,   i m p r ä g n i e r t ,  

so  daß  5  g/m2  Trockensubs tanz   aufgenommen  werden.  Der  B i n d e m i t t e l -  

a n t e i l   l i e g t   be i   ca.  21  Gew. %.  Die  B r e i t e   i s t   1  m,  die  A u f r o l l g e -  

s c h w i n d i g k e i t   11  m/min.  

Dieser   V l i e s s t o f f   wird  dann  d u r c h  e i n e n   N a d e l s t u h l   mit  2  B r e t t e r n  

mit  je  5000  Nadeln/m  mit  38  Gauge  und  3  Widerhaken  pro  Kante  (9 

Widerhaken  pro  3  Kanten)  ge füh r t .   Der  Hub  b e t r ä g t   1000/min,  d i e  

E i n s t i c h t i e f e   14  mm,  a l l e   3  Widerhaken  pro  Kante  du rchs toßen   den  

V l i e s s t o f f .   Die  D u r c h l a u f g e s c h w i n d i g k e i t   l i e g t   bei   24  m/min,  d i e  

Zahl  der  E i n s t i c h e   pro  cm2  b e t r ä g t   38.  Es  e n t s t e h t   ein  e i n s e i t i g  

f l a u s c h i g e s   M a t e r i a l .  

Auf  der  g l a t t e n   n i c h t   f l au sch igen   Ober f l äche   werden  mit  H i l f e  

des  S i e b d r u c k v e r f a h r e n s   12  g/m2  t rocken   e ines   Copo lyamidschmelz -  

k lebe r s   in  D i s p e r s i o n s f o r m   a u f g e b r a c h t ,   der  ein  Terpolymeres  a u s  

25 %  Nylon  6,  25  %  Nylon  66  und  50 %  Nylon  12  d a r s t e l l t .   D e r  

Schmelzkleber   wird  mit  e ine r   20  mesh-Schablone  a u f g e t r a g e n ,   g e -  

t r o c k n e t   und  a n g e s i n t e r t .   Dieser   V l i e s s t o f f   kann  mit  e i n e r   P l a t t e n -  

p resse   bei  350  mbar,  150°  C  und  10  Sekunden  auf  einen  O b e r s t o f f  

aus  einem  Po lyes te r -Baumwol l -Gemisch   v e r b ü g e l t   werden  und  e r g i b t  

einen  sehr  weichen ,   g e f ä l l i g e n   für  se in   ge r inges   Gewicht   r e l a t i v  

vol len   G r i f f   und  eine  gute  O b e r f l ä c h e n g l ä t t e   der  G e w e b e o b e r s e i t e .  

Er  d ien t   als   a u f b ü g e l b a r e r   E i n l a g e s t o f f ,   z.B.  für  P o p e l i n e o b e r s t o f f ,  

B l u s e n o b e r s t o f f   usw.  

Die  Messung  der  Dicke  des  V l i e s s t o f f e s   mit  Haftmasse  nach  DIN 

Normentwurf  53  855  Tei l   2  ergab  0,42  mm  (Dicke  ohne  Nachnade ln  

0,30  mm).  Die  Messung  des  Fal lvermögens   der  mit  dem  se lben  O b e r -  



l a m i n i e r t e n   V l i e s s t o f f e   nach  DIN  54  306  ergab  50,1  %. 

Der  n i e d r i g e   F a l l k o e f f i z i e n t   beweis t   e ine   g rößere   D r a p i e r f ä h i g k e i t  

und  ein  we iche res   t e x t i l e s   Fal lvermögen  als   d ies   bei   he rkömml ichen  

E i n l a g e v l i e s s t o f f e n   der  F a l l   i s t .  

B e i s p i e l   2 

Auf  e i n e r   Karde  wird  e in   Vl ies   gekrempel t   mit  e i n e r   F a s e r m i s c h u n g  

aus  30 %  Nylon  66  mit  einem  T i t e r   1,7  d tex ,   20  %  P o l y e s t e r   m i t  

einem  T i t e r   3,3  dtex  und  50 %  e ine r   Kern-Mante l   B i k o m p o n e n t e n f a s e r ,  

die  zu  50  %  aus  Nylon  6  und  50  %  aus  Nylon  66  b e s t e h t   und  d e r e n  

T i t e r   e b e n f a l l s   3,3  d tex   b e t r ä g t .   Dieses  V l i e s   wird  m i t t e l s  

Quer leger   auf  ein  La t t enband   abge leg t .   A n s c h l i e ß e n d   wird  d a s  

Vl ies   mit  einem  Kalander   mit  e i n e r   g l a t t e n   Walze  und  e ine r   g r a -  
v i e r t e n   Walze  mit   Punktdimensionen  von  0 , 5 5 ·   0 , 8  ·   0,65  mn  s o w i e  

30  Punkte/cm2  (Punk tabs tand   in  den  w a a g e r e c h t e n   Reihen  2,1  mm, 

in  den  s enk rech ten   Reihen  1,6  mm)  bei   e i n e r   Temperatur   von  225°  C 

und  einem  Druck  von  50  kp/cm  ve r schwe iß t .   Die  A u s l a u f g e s c h w i n d i g k e i t  

b e t r ä g t   10  m/min,  das  Gewicht  des  k a l a n d e r t e n   V l i e s s t o f f e s   60  g/m2. 

Die  Bre i t e   i s t   1  m. 

Dieser   V l i e s s t o f f   wird  im  Anschluß  daran  durch  einen  Nade l s tuh l   m i t  

2  B r e t t e r n   mit  je  5000  Nadeln/m  mit  40  Gauge  und  3  Widerhaken  p r o  

Kante  (9  Widerhaken  pro  3  Kanten)  p a s s i e r e n   g e l a s s e n .   Der  Hub  i s t  

1000/min,  die  E i n s t i c h t i e f e   b e t r ä g t   14  mm;  a l l e   3  Widerhaken  p r o  

Kante  durchs toßen   den  V l i e s s t o f f .   Die  D u r c h l a u f g e s c h w i n d i g k e i t  

l i e g t   bei  24  m/min,  die  Zahl  der  E i n s t i c h e   pro  cm2  b e t r ä g t   38.  E s  

e n t s t e h t   ein  e i n s e i t i g   f l a u s c h i g e s   M a t e r i a l ,   das  sehr  d r a p i e r f ä h i g ,  

weich  und  voluminös  i s t .   Auf  der  g l a t t e n ,   n i c h t   f l au sch igen   O b e r -  

f l äche   werden  mit  H i l f e   des  S i e b d r u c k v e r f a h r e n s   23  g/m2  e i n e s  

C o p o l y a m i d s d m e l z k l e b e r s   aus  e i n e r  D i s p e r s i o n   a u f g e b r a c h t ,   die  e i n  

Terpolymer  aus  25  %  Nylon  6,  25  %  Nylon  66  und  50  %  Nylon  12  d a r -  

s t e l l t .   Der  Schmelzk lebe r   wird  punkt förmig   a u f g e t r a g e n ,   wobei  d e r  

Punktdurchmesser   0 ,90  mn  b e t r ä g t   und  30  Punkte  s t a t i s t i s c h   a u f  



einen  cm2  v e r t e i l t   s ind ,   und  ansch l i eßend   g e t r o c k n e t   und  a n g e -  
s i n t e r t .   Dieser   V l i e s s t o f f   kann  mit  e ine r   P l a t t e n p r e s s e   bei  350  mba r ,  
150°  C  und  10  Sekunden  auf  einem  C b e r s t o f f   aus  P o l y e s t e r - B a u m w o l l e  

65/35  v e r b ü g e l t   werden  und  g ib t   einen  sehr  weichen  g e f ä l l i g e n  

vo l l en   Gr i f f .   Er  d i en t   a ls   a u f b ü g e l b a r e r   E i n l a g e s t o f f   f ü r  

Mäntel ,   Kostüme,  H e r r e n j a c k e t t s   u . a .  

B e i s p i e l   3   ( V e r g l e i c h s v e r s u c h )  

Ein  V l i e s s t o f f   wird  wie  in  B e i s p i e l   2  h e r g e s t e l l t ,   ohne  daß  d e r s e l b e  

der  er f indungsgemäßen  Nachnade lungsprozedur   u n t e r z o g e n   wird.  E r  

i s t   h ä r t e r ,   f l a c h e r   und  weniger   d r a p i e r f ä h i g   a ls   das  V e r g l e i c h s -  

muster   nach  B e i s p i e l   2  und  auch  der  f l a u s c h i g e   C h a r a k t e r   d e r  

O b e r f l ä c h e   f e h l t .  

Auch  das  mit  dem  O b e r s t o f f   PE/BW  65 :  35  v e r b ü g e l t e   Laminat  z e i g t  

einen  d e u t l i c h   f l a c h e r e n   und  f e s t e r e n   Gr i f f   als   in  B e i s p i e l   2 .  

B e i s p i e l   4  ( V e r g l e i c h s v e r s u c h )  

Ein  Vlies  der  g l e i chen   Zusammensetzung  wie  in  B e i s p i e l   2  und  3 

wird  k a r d i e r t ,   q u e r g e l e g t   und  genade l t .   Dabei  werden  folgende  B e -  

dingungen  gewählt:   2  N a d e l b r e t t e r   (von  oben  e i n g e n a d e l t ) ,   6  m/min,  

700  Hub,  12  nm  E i n s t i c h t i e f e .   Dieses  Vlies  wird  dann  un te r   den  

g le i chen   Bedingungen  wie  in  B e i s p i e l   2  mit  10  m/min  in  e inem 

Kalander  mit  g r a v i e r t e r   und  g l a t t e r   Walze  bei  225°  v e r s c h w e i ß t  

und  in  ä h n l i c h e r   Art  wie  in  B e i s p i e l   2  mit  C o p o l y a m i d s c h m e l z k l e b e r  

b e s c h i c h t e t .   Der  auf  d iese   Weise  e rzeugte   V l i e s s t o f f   i s t   e t w a s  

unruh ige r   als  der  nach  B e i s p i e l   2  und  3  e r z e u g t e ,   ä h n e l t   aber  v o r  

und  nach  dem  Verbügeln  in  seinem  har ten   und  f e s t en   G r i f f   dem  V l i e s -  

s t o f f   des  B e i s p i e l s   3.  Nach  dem  Verbügeln  mit  einem  g l a t t e n   Obe r -  



s t o f f   i s t   die  Ober f läche   d e u t l i c h   u n r u h i g e r .   Alle  3  Muster  w e r d e n  

mit  einem  Po lyes te r -Baumwol lgewebe   65/35  v e r b ü g e l t ,   3 x  g e r e i n i g t  

nach  DIN  54  303  Bl.  1  und 3  x  gewaschen  nach  DIN  54  304 

Bl.  1  und  53  920  Abschn.  4.3  (60°).   Alle  3  Muster  ze igen  b e i  

d iesen  P f l e g e b e h a n d l u n g e n   nahezu  e in   g l e i c h e s   V e r h a l t e n .   S i e  

f u s se ln   nur  wenig  aus,  und  die  Laminate   zeigen  nur  e ine   g e r i n g e  

G r i f f v e r ä n d e r u n g   gegenüber  dem  A u s g a n g s z u s t a n d .  

Die  Dickenmessung  des  b e s c h i c h t e t e n   M a t e r i a l s   nach  DIN  Normen twur f  

53  855  Te i l   2  z e i g t e   fo lgende   E r g e b n i s s e :  

B e i s p i e l   2  =  1,32  mm 

B e i s p i e l   3  =  1, 15  mm 

B e i s p i e l   4  =  1,12  mm 

Das  Fa l lve rmögen   e ines   Laminates   mi t   dem  se lben   O b e r s t o f f ,   m i t  

dem  " C u s i c k - T e s t e r "   nach  DIN 54  306  gemessen,  e r g a b :  

B e i s p i e l   2:  61 ,8  % 

B e i s p i e l   3:  6 9 , 4 %  

B e i s p i e l   4:  72 ,2  % 

Der  n i e d r i g e   F a l l k o e f f i z i e n t   z e i g t   den  weicheren  t e x t i l e n   F a l l   und  

die  b e s s e r e   D r a p i e r f ä h i g k e i t .  



1.  E i n l a g e v l i e s s t o f f   i n s b e s o n d e r e   für  weiche,   f l a u s c h i g e   und 

voluminöse  t e x t i l e   O b e r s t o f f e   bes tehend   aus  S t a p e l -   u n d / o d e r  

E n d l o s f a s e r n ,   der  mit  H i l f e   von  B i n d e m i t t e l n   und /oder   von 

the  rmoplas t i sch   e rwe ichba ren   B i n d e f a s e m   v e r f e s t i g t   und  g e -  

g e b e n e n f a l l s   e in -   oder  b e i d s e i t i g   an  der  Obe r f l äche   mit  e inem 

H a f t m i t t e l m u s t e r   versehen   i s t ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d e r  

V l i e s s t o f f   nach  der  V e r f e s t i g u n g   e in -   oder  b e i d s e i t i g   m i t  

F i l z n a d e l n   b is   zu  20  bis   100  E ins t i chen /cm2  d e r a r t   n a c h g e n a d e l t  

i s t ,   daß  er  an  der  A u s s t i c h s e i t e   j ewe i l s   e ine  f l a u s c h i g e   Ober -  

f l äche   a u f w e i s t .  

2.  E i n l a g e v l i e s s t o f f   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

er  e i n s e i t i g   n a c h g e n a d e l t   i s t   und  auf  der  E i n s t i c h s e i t e   da s  

H a f t m i t t e l m u s t e r   a u f g e d r u c k t   oder  au fgepude r t   i s t .  
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