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Cip&ipari sarokbélés és eljaras ennek elballitasara

A taldlmany targya cipdipari sarokbélés és eljaras ennek el&allitasara. A
sarokbélés anyaga polimerrel impregnalt, 180-350 g/m? teriletstlyd és mind
hossziranyban, mind keresztiranyban 15 N-nal nagyobb tovabbtépési szilardsagu
fatyolbunda. A taldlmany értelmében a fatyolbunda olvasztva font, aerodinamikusan
nyujtott é.s kdzvetlentil fatyolld lefektetett, tobbalkotés végtelen, 2 dtex-nél finomabb
filamensekbdl 4ll, &s a t8bbalkotés végtelen filamensek eldszilarditas utan legalabb 90
%-ban 0,2 dtex-nél finomabb végtelen szupermikro-filamensekké vannak hasitva és

szilarditva vannak.
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Cip6ipari sarokbélés és eljaras ennek eldallitasara

A talalmany targya cipdipari sarokbélés és eljaras annak eldallitasara.

A cip&iparban kilondsen kopasalld anyagokat alkalmaznak a cipd hatso
részének, az ugynevezett sarokkéregnek a bélelésére. Ezeknek az anyagoknak
egyrészt ‘fel vennilk a labfejen at a cipbre - kulondsen legtrdulo mozgaskor -
hossziranyban hato eréket, masrészt ki kell birniuk a jaras folyaman a cipgben legalabb
részben felfelé és lefelé mozgatott labfej altal eléidézett surlodd erbket. Sarokbéléskent
hagyomanyosan nyersbér- vagy vadbérszerl anyagot alkalmaznak, hogy az akaratlan
kicsuszast a cip8bdl a legtrdtilé mozgaskor elkerlljék. Ez az anyag a visel§ szemely
|abfejével vagy harisnyajaval dorzszarat képezve megakadalyozza a kicsuszast a
cip&bdl.

A természetes anyagokbdl cldallitott sarokbélések mellett szintetikus anyagokat
is alkalmaznak. Ezek a szintetikus anyagok ts fatyolbundak [nem szovott
textilanyagok], amelyeket poliészter, viszkoza, poliamid, polipropilen szalakbol, illetdleg
ilyen szalak keverékébdl széraz uton kartolassal allitanak elé. Ehhez 800 g/mz—ig
terjedd teruletsulyu  kartolt fatylakat fektetnek ki eés ezeket intenziv tizéssel
mechanikailag megszilarditjak. Az eljarasnak mar ez a lépése is nagyon idéigenyes és
ezért viszonylag koltséges. Ezt rendszerint a tls fatyolbundak forré levegével vagy
gdzzel végzett zsugoritasa koveti. Ez letrehozza az anyag tomoritéseét, valamint tovabbi
szilarditasat, tekintettel az alkalmazasi célhoz kivant siriiségre. A tis fatyolbundat
sziikséges szilardsagi paramétereinek, igy tépési szilardsaganak és tovabbtépési

szilardsaganak elérese végett hohatassal koagulalhato latex kétéanyag—diszperziéval,



példaul sztirol-butadién-gumival (SBR) vagy nitril-butadién-kaucsukkal (NBR)
impregnaljak, majd szaritjak. A latex részaranya az impregnalt fatyolbunda témegének
kdrulbelul 30-60 %-a. Az Igy eldkészitett anyagot két-négy vékonyabb rétegre hasitjak.
Ezt a hasitdst a bdriparbdl vették at a fatyolbundakhoz, hogy eldallitasuk
termelékenységét fokozzak. A hasitott termékeket a felllet egyenletesebbé tetele és az
optikai killlem javitisa végett még csiszolni lehet. Befejezeésiil a két oldal kozll az
egyikre olvadd ragasztot visznek fel a tovabbi feldolgozas kénnyitése vegett. Az eddig
alkalmazott szintetikus sarokbélés hatranya mindenekelétt az, hogy a hossziranyu es
keresztirAny( szildrdsagi értékek nagyon eltéréek, a tlizés elbtt merélegesen
elrendezett szalkdtegek szilardsaga a hasitds kdvetkeztében csdkken, tovabba az,
hogy az egyes rétegek a betiizési és kitlizési oldal miatt egyenetienek.

A talalmanyunk elé kitizott feladat olyan cip8ipari sarokkéreg, amelynek a tepési
szilardsaga és a tovabbtépési szilardsaga 180-350 g/m? tertiletstly esetén mind
hossziranyban, mind keresztiranyban 15 N-nal nagyobb.

A talalmanyunk elé kitlizott feladat tovabba alkalmas eljaras ilyen sarokbélés
eléallitasara.

Ezt a feladatot a sarokbélés tekintetében - amely polimerrel impregnalt, 180-350
g/m2 teriletstlyt, mind hossziranyban, mind keresztirdnyban 15 N-nal nagyobb
tovabbtépeési szilardsagu fatyolbundabdl all - a talalmany értelmében gy oldjuk meg,
hogy a fatyolbunda olvasztva font, aerodinamikusan nyuijtott és kdzvetlendl fatyolla
lefektetett, tobbalkotds végtelen, 2 dtex-nél finomabb filamensekbdl all, és a
tobbalkotds végtelen filamensek el6szilarditas utan legalabb 90 %-ban 0,2 dtex-nél
finomabb végtelen szupermikro-filamensekké vannak hasitva és szilarditva vannak.

A sarokbélésben a tobbalkotos végtelen filamens elényos modon ket
inkompatibilis polimerbél, elsésorban egy poliészterbél és egy poliamidbdl allo,
kétalkotos végtelen filamens. A tdbbalkotos végtelen filamens ezaltal jol hasithato, és

nagyon kedvezé a szilardsagnak a teruletsulyhoz viszonyitott aranya.



A sarokbélésben a tébbalkotoés végtelen filamensben a poliészter részaranya
elénys mddon nagyobb, mint a poliamid részaranya. A poliészter tdmegének a
poliamid témegéhez viszonyitott aranya kiléndsen 1,1:1 eés 3:1 kdz6tt van. Ezaltal a
sarokbélés fogasa nagyon textilszerd, és jo lesz az &regedésallosaga.

Kuldnésen elénybs az olyan sarokbelés, amelyben a tébbalkotés végtelen
flamensek keresztmetszetének néréncsszerﬁ, tdbbszegmensti strukturaja van, és a
szegmensek valtakozva tartalmazzak az egyik és a masik inkompatibilis polimert.

A sarokbélésben a tobbalkotés veégtelen filamensbd! képzett fatyolbunda az
eldszilarditas végett elényds médon eldkalanderezve van. Ennek kdvetkeztében az
anyag vastagsaga nagyon egyenletes.

Kuldnésen elény8s tovabba az olyan sarokbélés, amelyben a tdbbalkotos
végtelen filamenst képezd egyik inkompatibilis polimer legfeliebb 15 témeg%
mennyiségben adalékot, példaul festékpigmenseket, tartdés hatast antisztatikumokat
és/vagy hidrofil, jellegbefolyasolé adalékokat tartalmaz. Ezaltal pozitivan befolyasolhaté
a sarokbélés szintartdsaga, sztatikus feltditédési hajlama, izzadtsagszallitasa, illetdleg
a nedvességet torlasztd hatdsa. Festékpigmensek hozziadasa a fonasi masszahoz
lehetévé teszi tovabba mélyebb és kopéasallobb festékek eléallitasat.

Kulbnésen elényds tovabb az olyan sarokbélés, amelyben a tdbbalkotos
végtelen filamensek gondéritetienek, mert igy a végtelen szupermikro-filamensekké
valo jo hasithatosag kovetkeztében textilszer(i fogasa lesz.

A talalmany értelmében kiléndsen elényds az olyan sarokbélés, amelyben a
fatyolbunda impregnalva van egy polimerrel, amelynek a mennyisége a fatyolbunda
kiinduld tomegéhez viszonyitva 20-50 tdmeg%. A sarokbélésnek ekkor az ismert
szintetikus sarokbélésanyagokhoz hasonld mértékli impregnalaskor jobbak a
szilardsagi tulajdonsagai.

A sarokbélés egyik oldala elényds modon olvado ragasztdval van ellatva. Ez az

anyag kilonosen automata gépeken folyd tovabbfeldolgozashoz alkalmas.



A feladatot az eljaras tekintetében a talalmany értelmében agy oldjuk meg, hogy
az olvadékbol tsbbalkotos végtelen filamenseket fonunk, aerodinamikusan nyujtunk és
kdzvetleniil fatyolbundava lefektetiink, majd kalanderezés vagy tlizés kévetkezik, és a
fatyolbundat nagynyomasu fluid sugarral megszilarditjuk, valamint ezzel egyidejlleg 0,2
dtex-nél finomabb szupermikro-filamensekké hasitjuk, és ezutan egy polimerrel
impregnaljuk. Az igy kapott termékek a szilardsagi terhelhetéseg tekintetében nagyon
egyenletesek, mert a termékben a széleloszlas lényegében izotrop. A termékek nem
hajlamosak a rétegelvalasra, nagy modulértékeik vannak, és nagy a tépési és
tovabbtépési szilardsaguk.

Az eljdrds egy tovabbi elényds kiviteli alakjaban a tobbalkotés végtelen
filamensek vizsugaras hasitasa dgy torténik, hogy az el6keményitett fatyolbundara
t8bbszdr, valtakozva a két oldalrél nagynyomasu vizsugarat iranyitunk. A tébbalkotds
végtelen filamensek szilarditdsanak és hasitasanak ez a modja nagyon slirli és sima
fellilet( fatyolbundat eredmenyez.

A tdbbalkotés végtelen filamenst elényés modon forgd perforalt dobokat
tartalmaz6 gépegységben szilarditjuk és hasitjuk. Az ilyen gépegységek lehetdve teszik
nagyon kompakt létesitmények épitéset.

A tulnyomdrészt végtelen szupermikro-filamensekké hasitott és szilarditott fatyol
impregnalasat kuldndsen elényés modon vizes poliuretan-latex vagy NBR-latex
diszperzibval veégezziik. Ezzel elkeriljik oldoszermaradvanyok keletkezését, és a
polimeres impregnalast kiléndsen kérnyezetbarat modon végezzik.

Az impregnalt anyagot utdkezelésként elényés modon csiszoljuk vagy
polirozzuk. Ezekkel a Iépésekkel tovabb javithat6 a felllet mindsége és a kapott anyag
fogasa. A strukturaban lévé mikrofilamensek révén kilonosen finom és nemes,
nubukszert felllet keletkezik, ami nagyon hasonlit a valédi bérre.

PELDA

Kordlbelil 160 g/m? feliiletstly kartolt fatylat allitottunk el6 tobbalkotés végtelen



flamensbél, amely 65 tdmeg% polietiién-tereftalatot és 35 tomeg% polihexametilén-
adipamidot tartalmazott. A kiindulé filamensek finomsaga 1,8 dtex volt, és 16
szegmenset tartalimaztak. A poliészter és poliamid szegmensek narancscikkszertien
valtakoztak egy koézépvonal kérul. Az olvasztva font filamenseket aerodinamikusan
nyujtottuk és szabalytalanul egy szalagra helyeztik. Az igy kapott kartolt fatyolbundat
kdrulbelul 95°C hdmérsékleten és korulbelll 100 bar nyomason eldkalandereztik.
Tlizessel vegzett eldkeményités utan kb. 100 bar nyomason vizsugaras kezelést
végeztink. Ezt kdvette a tobbalkotds végtelen filamensek hasitasa kérilbeltil 0,1 dtex
finomsagu végtelen szupermikro-flamensekre, és a fatyolbunda szilarditasa
nagynyomasu vizsugarral. A kezelést mindkét oldalrdl kétszer végeztik 250-300 bar
viznyomassal, 60-100 mesh lyukbdségl szitaalatéten. A fatylat ezutan szaritottuk és
polimerrel, szaraz-nedves kezelés utjan NBR-latexszel impregnaltuk. A fatyolbunda
kiinduld tdmegéhez viszonyitva kdrilbelll 125 témeg% NBR-t hordtunk fel, és 180°C-on
széaritassal fixaltuk. Csiszolas utan 260 g/m? teriiletsulyd, 0,75 mm vastag sarokbélést
kaptunk.

OSSZEHASONLITO PELDA

Polieszter és polipropilén mirostbdl intenziv tiizéssel fatyolbundat allitottunk eld
és NBR-rel impregnaltuk. Hasitassal 320 g/m? tertiletsulyd, 0,85 mm vastag sarokbélést
kaptunk.

A szilardsagi értékeket és a kopasallésagot az alabbi 1. tablazatban
hasonlitottuk 6ssze. A kopasallosag meghatarozasahoz 90 mm atmérsjli probatestet
forgé befogdfejbe fogtunk be és 2,8 N/cm? koptatd nyomassal terheltiink. A befogofej
elfordulasi szége 50° volt. A vizsgalati mintakat olyan koptatéelemmel vizsgaltuk,
amelynek a felliletén rombuszok voltak. A mérendé probadarabot vizzel
benedvesitettiik és ciklikusan ide-oda mozgattuk. Egy koptatasi ciklus 300 ide-oda

mozgasbol allt. Ezt vizualis értékelés kovette egy osztalyozasi dokumentum alapjan.



1. tablazat

pPélda  Osszehasonlité példa
suly g/m? 260 320
vastagsag mm 0,75 0,85
feliilet osztalyzat 1,0 1,0
10% modul hosszirdnyban N/5 cm 220 310
10% modul keresztiranyban N/5cm 160 85
tovabbtépési er6| N 21 10
hossziranyban
tovabbtépési er6| N 21 10
keresztiranyban
kopas (a WN 3147/ szerint) osztalyzat 1,0 1,0-1,5



SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Cip&ipari sarokbélés, amely polimerrel impregnélt, 180-350 g/m2 terletsulyu
és mind hossziranyban, mind keresztirdnyban 15 N-nal nagyobb tovabbtépési
szilardsagu fatyolbundabdl all, azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda olvasztva font,
aerodinamikusan nyuijtott és kozvetlenul fatyolld lefektetett, tdbbalkotds végtelen, 2
dtex-nel finomabb filamensekbdl all, és a tdbbalkotés végtelen filamensek eldszilarditas
utan legalabb 90 %-ban 0,2 dtex-nél finomabb végtelen szupermikro-filamensekké
vannak haslitva és szilarditva vannak.

2. Az 1. igénypont szerinti sarokbélés, azzal jellemezve, hogy a filamensek két
inkompatibilis polimerbdl, elsésorban egy poliészterbdl és egy poliamidbol Allo,
kétalkotds végtelen filamensek.

3. A 2. igénypont szerinti sarokbélés, azzal jellemezve, hogy a t8bbalkotés
vegtelen filamensben a poliészter részaranya nagyobb, mint a poliamid részaranya.

4. A 4. igénypont szerinti sarokbélés, azzal jellemezve, hogy a tébbalkotés
vegtelen filamensben a poliészter tdSmegének a poliamid tdmegéhez viszonyitott aranya
1,1:1 és 3:1 kozo6tt van.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti sarokbélés, azzal jellemezve, hogy a
filamensek keresztmetszetének narancsszerl, tébbszegmens(i strukturaja van, és a
szegmensek véltakozva tartalmazzak az egyik és a masik inkompatibilis, polimert.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti sarokbélés, azzal jellemezve, hogy a
tobbalkotos  végtelen filamensbdl  képzett fatyolbunda elészilarditas  végett
el6kalanderezve van.

7. Az 1-6 . igénypontok barmelyike szerinti sarokbélés, azzal jellemezve, hogy a
tobbalkotés végtelen filamenst képez6é egyik inkompatibilis polimer legfeliebb 15
tdmeg% mennyiségben adalékot, példaul festékpigmenseket, tartos hatasu

antisztatikumokat és/vagy hidrofil, jellegbefolyasol6 adalékokat tartalmaz.



8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti sarokbélés, azzal jellemezve, hogy a
tébbalkotés végtelen filamens gondéritetlen.

9. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti sarokbélés, azzal jellemezve, hogy a
fatyolbunda impregnalva van egy polimerrel, amelynek a mennyiseége a fatyolbunda
kiindul6 tsmegéhez viszonyitva 20-50 tdmeg%.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti sarokbélés, azzal jellemezve, hogy
csiszoldas utAn értékes, nubukszerii felllet keletkezik azaltal, hogy a fellleten
mikrofilamens végek valnak szabadda.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti sarokbélés, azzal jellemezve, hogy
az egyik oldala olvadé ragasztoval van ellatva.

12. Eljaras az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti sarokbélés eldallitasara,
azzal jellemezve, hogy az olvadekbdl t8bbalkotés végtelen filamenseket fonunk,
aerodinamikusan nyujtunk és kdzvetlenul fatyolbundava lefektetink, majd kalanderezés
vagy tiizés kdvetkezik, és a fatyolbundat nagynyomasu fluid sugarral megszilarditjuk,
valamint ezzel egyidejiileg 0,2 dtex-nél finomabb szupermikro-filamensekke hasitjuk, és
ezutan egy polimerrel impregnaljuk.

13. A 12. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a filamensek
vizsugaras hasitdsa ugy torténik, hogy az elékeményitett fatyolbundéra tobbszor,
valtakozva a két oldalrél nagynyomasu vizsugarat iranyul.

14. A 13. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a hasitas forgd
perforalt dobokat tartalmazé gépegységben megy végbe.

15. A 12-14. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
polimeres impregnalast vizes poliuretan-latex diszperzioval végezzuk.

16. A 12-15. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy

utokezeléskeént csiszoljuk vagy polirozzuk.
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