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(57) Sammendrag

Emballeringsapparat (22) for & emballere en gjenstand sa som en jordbruksballe (24) med
strukket film (20) har en kraftdrevet strekkfilmdispenser (10) montert pa en svingarm (30)
plassert ovenfor en balle-understottelse (26, 26); svingarmen (30) er forbundet med en
drivenhet (31) ved hvilken armen blir svingt, og forarsaker at dispenseren (10) utforer
kontinuerlig sirkelbevegelse rundt ballen (24) pa balle-understattelsen, hvor sistnevnte (26,
26) kan opereres til & spinne ballen langsomt rundt en akse i dispenserens bevegelsesplan.
Dispenseren (10) far sin kraft for positiv dispensering av emballeringsfilm fra arm-
drivenheten (31) gjennom en mekanisk drivtransmisjon (36, 36’, 36””). Under bruk blir tern
av film (20) viklet pa en overlappende, vinkelmessig forskjgvet mate rundt ballen (24), og den
takt ved hvilken filmen blir dispensert har alltid et fast forhold til hastigheten av drivenheten,
vinkelhastigheten av svingarmen og den hastighet ved hvilken tern blir viklet rundt ballen.
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Denne oppfinnelse angér apparat og fremgangsmaéte for 4 emballere en gjenstand
med strekkfilm. Apparatet er brukbart i den generelle industri, for eksempel for 4 pakke
artikler pa pallér, men er primert ment for bruk i jordbruket.

Det apparat som er beskrevet her er hovedsakelig anordnet for bruk i omréader for
emballering av baller av jordbruksprodukter s& som silofor, hay og stri, som et alternativ til
4 legge pallene i sekker. Det er ofte et behov for & emballere en balle pa en slik méte at
inntrengning av luft eller oksygen er eliminert, helt eller delvis. Emballeringsfilm er kostbar,
og blir til slutt kassert, s& det er et behov for 4 maksimalisere dens gkonomiske bruk.

1 jordbruket blir en balle, for cksempel av silofor, emballert med en strekkfilm for &
gjore flere overlappende tern av film rundt ballen for & danne en helt omsluttende
"bandasje". Dette oppnis ved relativ rotasjon mellom ballen og filmdispenseren. Dispen-
seren kan veere fast. 1 dette tilfelle, blir ballen rotert rundt to akser til den nedvendige full-
stendig filmdekning er viklet rundt ballen. Alternativt, kan dispenseren roteres rundt ballen
mens sistnevnte blir rotert passende, igjen til en fullstendig filmemballasje er utformet.

GB-A-2 159 489 beskriver et balleemballeringsapparat som kan forbindes med en
gardstraktor. Den typiske sylindriske balle blir rotert horisontalt rundt sin hovedakse og
rundt en vertikal akse mens en fast dispenser ferer ut film fra en filmtilferselsrulle til den
roterende balle. Filmen blir trukket fra ruilen takket veere rotasjon av ballen til hvilken en
ende av filmen er festet. Siden ballen roterer rundt to akser, vil den med tiden bli dekket
fullstendig med overlappende tern av film. Filmen blir pifert ballen under strekk. Det vil si,
den blir strukket mens den passerer mellom dispenseren og ballen. Dette er i hovedsak
oppnddd ved at filmen blir trukket med den roterende balle fra tilfarselsrullen, mens
sistnevnte blir bremset pi en eller annen méte. Filmen blir trukket ut og strukket mens den
trekkes fra dispenseren mot ballen. Graden av strekk avhenger av overflatchastigheten pa -
ballen og den tilsvarende, langsommere hastighet av filmen som forlater filmrullen, idet
sistnevnte er avhengig av den bremsende eller forsinkende kraft som utvikles ved eler av
dispenseren som rullen er montert pi.

EP-A-0 242 975 beskriver et liknende apparat. Filmen forlater dispenseren igjen pa
grunn av de trekk som uteves av den roterende balle, hvilket trekk blir motvirket ved
bremsing av dispenseren. I dette tilfelle, blir motstanden skapt ved en hydraulisk kraft med
styrbar motstand som inkluderer en pumpe som blir drevet av tilfarselsrullen mens den
roterer mens filmen blir trukket fra sin tilfarselsrulle.

I begge disse tidligere apparater, blir filmens strekk utviklet mellom ballen og dis-
penseren ved trekk utviklet mellom ballen og dispenseren ved strekk som uteves av den
roterende balle som er motvirket av dispenseren, .

Denne anordning for strekking av filmen har flere praktiske ulemper. Spesielt,
strekking av filmen i lengderetningen blir medfulgt av en transversal krymping. Det er klart
at dette ikke er gunstig hvis man ensker en kostnadseffektiv bruk av filmen. Dessuten er den
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grad filmen kan strekkes ved denne metode begrenset. Man har funnet at forsek pa 4 eke
strekket ved & gke rotasjonshastigheten pa ballen og/eller ved 4 eke dispenserens bremsing,
bare er delvis vellykket. De fleste filmer kan bare strekkes pd denne mite i skuffende liten
grad, og hvis disse er overskredet, oppstér det hull i filmen og/eller den kan brekke. Det er
meget vanskelig 4 tilpasse ballens hastighet og dispenserens bremsing for optimal bruk av
film.

Emballering eller innkapsling av en balle for & gi en grad av beskyttelse for
innholdet av ballen, benyiter for tiden forlengbare og delvis elastiske eller strekkbare
polymerfilmer. Filmer som brukes er vanligvis klare, hvite, sorte eller andre farger, eller
kombinasjoner av farger. Filmene som brukes kan omfatte en inhibitor for ultrafiolett lys for
a gi beskyttelse for det innkapslede materiale. Noen filmer er utstyrt med noen klebrighet
eller et lavt nivd av selvklebende middel pi en eller begge overflater, for & forbedre
tetningskarakteristikkene for lagene og skjatene pa ballene.

Polymerfilmer er kostbare, og av denne grunn er det et enske 4 redusere mengden
av film som brukes til & emballere en balle. Dessuten, polymerfilmer er ikke lett
bionedbrytbare, og s& snart beskyttelsesemballasjen er fjernet, er den ikke lett gjenbrukbar,
slik at av miljemessige grunner er det igjen et behov for & maksimalisere effektiv bruk av
filmen.

Bruk av film vil sannsynligvis stige betydelig gjennom sterre bruk i jordbruket,
spesielt for emballering av baller av silofor. For tiden blir omkring bare 30% av
siloforavlingen 1 UK laget pd denne maten, og de resterende 70% blir fremdeles laget i
miljemessig farlige utenderspresser.

Det er viktig 4 sikre at innkapslingsprosessen blir fullstendig og grundig, nir man
emballerer en balle av silofor. For det forste mi innholdet av ballen bli isolert fra atmo-
sfeeren for at ensileringsprosessen skal finne sted, og omdanne ballen av rétt gress til en
mengde av heyverdi dyrefor med lang levetid. For det annet, m lekkasje fra innkapslings-
prosessen, av forurensende, giftige, syreholdige produkter som blir produsert som bipro-
dukter ved visse tider under ensileringsprosessen, bli forebygget.

Man vil derfor forsta, at ndr man emballerer baller av silofor er det av stor viktighet
a sikre best mulig innkapsling av hver enkelt balle.

Den foreliggende oppfinnelse muliggjer pAfering av film pé en balle under strekk,
hvor styring av strekket er betydelig bedre enn det som hittil har vart skonomisk mulig.
Tidligere filmdispenseringssystemer, hvor filmen blir trukket fra en forsinkende filmdis-
penseringsanordning, forer ofte til perforering av filmen og avsmalning av filmen pé grunn
av at det oppstir ukontrollerte overstrekk, og ujevn strekning. En utilfredsstillende, ujevn
fordeling av filmen over overflaten pi ballen er resultatet, hvilket kan resultere i at den ikke
blir lufttett eller vaesketett.

Med systemer som er i vanlig bruk, er utilstrekkelig filmstrekk ogsé kjent for 4
oppsti til sine tider. Filmen blir da pafert for lest, det vil si uten tilstrekkelig strekk til &
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forarsake at den fester seg ferst til ballen og deretter til de foregiende lag, hvilket resulterer 1
en uforseglet pakke.

Med na tilgjengelige systemer av den type som er diskutert ovenfor, kan bare en
liten prosent strekk eller forlengelse oppnis med pélitelighet, slik at bruken av film er
uensket hoy. I beste fall kan strekkprosenten vare bare 40 til 70%.

Det har veert demonstrert at kraftstrekking av filmen i dispenseren kan forlenge
filmens palitelighet, uten vesentlig transversal krymping, hulldannelse eller rivnings-
problemer, opp til 200% eller mer. Hoyeffektiv filmbruk kan s sikres. I krafistrekking, blir
filmen fra tilforselsrullen fert rundt flere ruiler og klemmen eller klemmene for to eller flere
av rullene, av hvilke utvalgte ruller blir positivt drevet med passende overflatehastighet til 4
strekke filmen mens den passerer gjennom dispenseren og for den mates derfra til ballen.
Oppfinneren av den foreliggende oppfinnelse har imidlertid funnet fra lang erfaring at det er
nadvendig 4 forbinde innbyrdes og siledes styre drevene til kraftstrekkingsdispenseren og
til balleroteringsanordningen.

I hans W(Q94/20367, beskriver oppfinneren et emballeringsapparat hvor dispen-
seren og balleroteringsanordningen er hydrauliske motorer. Dispensermotoren blir drevet
fra ekshausten av balleroteringsmotoren, og dette gjer det mulig & styre og fastsette for-
holdet mellom utgangsytelsene fra de to motorer. P4 denne méte blir meget pélitelig og
kostnadseffektiv filmbruk mulig.

Systemet ifolge W094/20367 er meget enkelt, men kan vare vanskelig &
optimalisere i praksis, spesielt nir det produseres som ettermontering eller tilbeher for
cksisterende gardstraktorer. Det er mange fabrikater og typer av traktorer i bruk, og store
antall hydrauliske tilferselssystemer, og alle i forskjellige tilstander av vedlikehold. Under
disse forhold, kan "avstemning" av systemet ifelge W094/20367 til en hvilken som helst
spesiell traktor, og opprettholdelse av dens effektivitetstid, vaere ekstremt tidkrevende.

Et beslektet system utviklet fra W(094/20367 er beskrevet 1 PCT/GB96/01458. 1
dette system, er fordeler oppnidd ved & kjere balleroteringsmotoren fra ekshausten fra dis-
pensermotoren, og igjen oppnd et fast forhold mellom utgangsytelsene fra de to motorer.
Mer stabil drift kan oppnds ved dette system, hvor hydraulikken er utviklet for & gjere sys-
temet mer justerbart. Til tross for dette er systemet vanskelig & tidkrevende 2 sette opp og
opprettholde med topp effektivitet som det foregdende, og det er mer kostbart.

- Et mal for den foreliggende oppfinnelse er 4 frembringe et emballeringsapparat
med en kraftfilmdispenser som kan opereres til & levere strukket film i en takt som er i
hovedsak direkte relatert til den takt ved hvilken tornene av film vikles rundt objektet eller
ballen som skal emballeres, hvilket apparat er enkelt & konstruere, sette opp og
vedlikeholde. )

I et slikt apparat ifalge oppfinnelsen, er en anordning for & understette og en anord-
ning for & drive en av gjenstandene eller ballene og filmdispenseren rotasjonelt i forhold til
hverandre, for & vinde tern av film rundt gjenstanden eller ballen. '
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Fra et kraftuttakspunkt i forhold til drivanordningen, er det tatt en direkte mekanisk
drivoverfering til kraftstrekkrullene pé dispenseren. Denne overforing kan ha slike konven-
sjonelle komponenter som trinser og fleksible tann- eller V-belter, kjeder og tannhjul, aksler
og gir, eller en blanding av disse. Anordningen er slik at den takt ved hvilken strukket film
blir levert fra dispenseren alltid er i et valgt, fast forhold til hastigheten av drivanordningen,
og derfor til den takt ved hvilken ternene av film blir viklet pa gjenstanden eller ballen. Det
aktuelie forhold kan lett innstilles ved passende valg av giroverferingen, og kan lett endres
uten spesialisert kunnskap, ved enhver ordinart utstyrt bruker eller mekaniker.

Fortrinnsvis er det filmdispenseren som er montert for rotasjon rundt ballen for &
vikle filmen pd denne. Dispenseren folger en sirkelrund bane, for eksempel i et
hovedsakelig horisontalt plan. Samtidig blir en ballerotasjonsanordning operert til & spinne
ballen langsomt rundt en i hovedsak horisontal akse. P& grunn av denne spinning av ballen,
vil ternene av film overlappe og progressivt dekke hele overflaten av ballen.

Hydrauliske systemer, s3 som beskrevet i W094/20367 og PCT/GB96/01458, gér
inn for & etablere et fast forhold mellom utgangytelsene for balleroteringsmotoren og dis-
pensermotoren. I praksis kan imidlertid det faste forhold vaere ekstremt vanskelig & oppna,
blant andre faktorer p4 grunn av det hydrauliske mottrykk, stremningsvariasjoner og ter-
miske virkninger. Resultatet er at den gnskede konstanthet mellom strekk og filmmatning
kan veere praktisk talt uoppnéelig. Den foreliggende oppfinnelse oppnar imidlertid dette mal
uten & kreve noen sofistikerte eller kompliserte styringssystemer.

Apparatet ifolge oppfinnelsen har de karakteristiske trekk som angitt i krav 1 og 11.
Fremgangsmaiten ifalge oppfinnelsen er angitt i krav 10 og 12.

Oppfinnelsen skal i det felgende beskrives nzrmere ved eksempler, og under hen-
visning til tegningene, der: fig. 1 er et skjematisk grunnriss av en kraftstrekkfilmdispenser,
og fig. 2 er en skjematisk balleemballeringsmaskin som utferelse av oppfinnelsen.

Kraftstrekkfilmdispenseren 10 har en base 11 p4 hvilken flere ruller 12a, b, ¢ er
barelagermontert for rotasjon rundt deres vertikalt plasserte lengdeakse 14. Basen 11 under-
stetter ogsd en filmtilferselsrull 16 for fri rotasjon rundt sin lengdeakse, som ogséd er
vertikalt plassert. Denne dispenser 10 er vist med tre ruller. Avhengig av strekkbehovene,
kan en dispenser ha bare to ruller, eller mer enn tre. Alle, eller utvalgte, av rullene (f.eks.
12a, 12c) er festet for rotasjon med gir 18' som griper inn i hverandre, eller med tannhjul og
kjede, eller med trinser og fleksible belter (ikke vist). Ved disse anordninger, er de for-
skjellige ruller forbundet for samtidig rotasjon ved forutvalgte hastighetsforhold bestemnt
ved giring, tannhjulene eller trinsediameterforholdene. Ved passende valg av hastig-
hetsforhold og ved passende treeing av filmen 20 rundt rullene 12a, b, ¢ (to m'ulige ruter er
vist pa fig. 1) kan ensket fast strekkprosent overferes til filmmatningen fra dispenseren10.
Strekkprosenter sa haye som 300% kan konstrueres inn i dispenseren 10. Prosent strekk er
uavhengig av den hastighet med hvilken filmen blir dispensert.
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I avhengighet av antallet ruller, kan en eller flere vaere tomgangsruller. I det illu-
strerte tilfelle, kan rullen 12b vaere en tomgangsrulle. En rulle 12a er en drevet rulle, og blir
drevet av en anordning som er beskrevet nedenfor. I sin tur, er det en drivrulle for de andre
drevne ruller, for eksempel 12¢ via giring, kjede/tannhjulssystem eller trinse/V-beltesystem.

Rullene 12a, b, ¢ er vist med de samme diametere, men dette er ikke essensielt. Ved
a bruke ruller med forskjellige diametere, vil faktisk forskjellige overflatehastigheter oppsti
nér de roterer. Med denne anordning, si vel som ved passende valg av gir eller trinsedia-
meter, er det lett mulig & innstille dispenseren til & utvikle valgte trekkprosenter innenfor et
bredt valgomrade.

Filmdispenseren 10 er en del av en balleemballeringsmaskin 22. Ved bruk av
maskinen, blir en balle 24 innpakket ved etterfolgende, overlappende tern av film 20 til den
er helt dekket av et eller flere komplette lag av film.

Maskinen 22 vil vare en fast installasjon som ballene bringes til for emballering,
men i alminnelighet vil den veere transportabel for bruk i felten. Som vist, for sistnevnte
formél, har maskinen en base eller chassis 25 med jordkontakthjul 39 og et feste 41 pi en
ende for tilkopling til en traktor.

Maskinen 22 har en anordning for & etablere en relativ rotasjon mellom ballen 24
og filmdispenseren 10, slik at de etterfelgende temmer av film blir viklet rundt ballen 24.
Ballen 24 kan monteres pa en roterende understettelse for 4 spinne rundt en vertikal akse
ner dispenseren 10 for dette formal, for eksempel som vist i hvilket som helst av de tid-
ligere patenttilfeller som nevnt tidligere. I den foretrukne utferelse som vist pé tegningene,
er imidlertid dispenseren 10 montert til 4 rotere rundt ballen 24 for & vikle filmen rundt
ballen. Dispenseren beveger seg kontinuerlig rundt en sirkelbane med ballen som sitt
sentrum, hvor banen er horisontal eller tilneermet horisontal, Ballen 24 hviler i to atskilte
ruller 26 som er vist tverrgiende til chassiset 25. Ved en anordning som ikke er vist, blir
hver av rullene 26 langsomt rotert for 4 spinne ballen langsomt rundt en akse i
bevegelsesbanen for dispenseren 10. Ballen kan spinnes kontinuerlig eller trinnvis.
Virkningen av 4 spinne ballen 24 mens dispenseren roterer rundt ballen, er selvfelgelig 4
sikre at tarnene av film 20 gradvis dekker hele overflaten av ballen 24. Tornene overlapper
hverandre, som vist pd fig. 22, og til slutt vil ballen vere fullstendig innkapslet i filmen.
Flere lag av film kan péafares pa ballen.

Om ensket, kan maskinen 22 omfatte en anordning for ballehoydejustering, for &
sentrere ballen pa dispenserens bevegelsesbane, og opererbar til 4 heve eller senke rullen 26.
Hvis imidlertid alle baller som skal filminnkapsles er nominelt av samme sterrelse, kan
heydejusteringsanordningen utelates. Det er ikke essensielt at ternene av film 20 er sentrert
diametralt p4 ballen 24 som blir innkapslet. .

For & understotte dispenseren 10 slik at den gir i bane rundt ballen 24, har
maskinen en fast understettelse 28 som stér opp fra chassiset 25, med en horisontal bom 29
som strekker seg over ballen, Nedenfor denne horisontale bom 29 er det en horisontal
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svingarm 30. Armen 30 er utkraget fra en ende 30', og der forbundet med en drivanordning
31 inne i bomdelen 29 av understettelsen 28. Drivanordningen 31, nir den opereres,
forirsaker at armen 30 roterer i et i hovedsak horisontalt plan over ballen 24. Den motsatte,
frie ende 30" av svingarmen 30 har vedhengende ben 32. P4 den nedre ende av benet 32 er
basen 11 av dispenseren 10 festet ved en montering 33. Monteringen kan om ensket vere
konstruert til & muliggjere at hoyden pa dispenseren blir justert.

Dispenserrullene 12a-c er som nevnt ovenfor drevet, og oppnar deres drift via en
mekanisk drivtransmisjon 36, 36', 36" fra en kraftuttaksanordning 38 forbundet med armens
drivenhet 31. Takket vaere kraftuttaksanordningen og drivtransmisjonen, vil kraftstrekkdis-
penseren 10 levere strukket film 20 i et lineaert forhold som alltid er fast i forhold til
vinkelhastigheten for rotasjon av svingarmen 30. Skulle hastigheten av svingarmen 30
variere av en eller annen grunn, vil dispenseringshastigheten variere i samme forhold. Den
hastighet som filmen 20 blir dispensert vil séledes alltid veere fast i forhold til den hastighet
ved hvilken terner av film blir viklet rundt ballen 24. Som et resultat, vil ternene bli viklet
pa ballen under jevnt strekk selv om armen 30 roterer med en ujevn hastighet av en eller
annen grunn. Problemer med riving, som kunne brekke filmen, eller overkjering, for meget
strekking eller utvikling av slakk i emballeringen er alle enkelt og effektivt eliminert ved
mekanisk kopling av krafistrekkdispenseren 10 til ammrotasjonsanordningen.

Den mekaniske drivtransmisjon 36, 36', 36" kan benytte hvilken som helst anord-
ning med aksler og gir, kjeder og tannhjul og trinser og fleksible belter, hva som tilfeldigvis
er mest beleilig. Som et eksempel, kan del 36 av transmisjonen omfatte en endeles kjede
fort rundt en tannhjuldannende del av kraftuttaksanordningen 38, og rundt et annet tannhjul
40. Tannhjulet 40 er ikke-roterende festet til delen 36' av transmisjonen. Delen 36' kan om-
fatte en stiv aksel som ender i et annet tannhjul som 1 sin tur er forbundet med den drevne
rulle 12a ved en annen kjede og tannhjul, slik at disse danner delen 36" av transmisjonen.
Hele transmisjonen 36, 36', 36" kunne bestd av aksler, drivende sammenkoplet ved
passende giranordninger.

Uansett den eksakte mate pad hvilken transmisjonsdelen 36, 36' og 36" er
implementert, vil man forsta at "giringen" vil bli valgt, for eksempel ved preving og feiling,
for & oppné et ensket forhold mellom den linezere filmleveringshastighet og den hastighet
ved hvilken ternene blir péfert ballen 24. Giringen vil bli innstilt ved passende tilpasning av
gir, trinse- og tannhjulssterrelser, som lett kan forstas.

Drivanordningen 31 kan vere av hvilken som helst gnsket form. Den kunne vaere
en hydraulisk motor drevet fra traktorens hydrauliske system, eller fra et selvstendig
hydraulisk system av maskinen 10, Alternativt kan den vare sluttdelen av et giret drivsys-
tem som kan forbindes med traktorens kraftuttaksenhet. Den kan ogsa veere en elektrisk
motor som far sin kraft fra en generator drevet av traktoren. Den kan igjen vere en liten
motorenhet drevet ved internforbrenning.
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Det kan veare enskelig at forbindelsen mellom svingarmen 30 og dens drivanord-
ning 31 kan frakoples for 4 gjore det mulig for armen 4 forbli stasjonzr mens en lengde av
film blir dispensert fer man begynner emballeringen av ballen. Alternativt, det kan anordnes
at dispensergirene kan frakoples for & la en bruker trekke en lengde av film fra dispenseren.
Den nevnte lengde av film blir sa festet pa ballen, for eksempel ved & binde den til strenger
eller nett som allerede holder ballen sammen.

Deretter blir armen 30 drevet kontinuerlig i sin bane rundt ballen 24. Som en folge
av dette, vil dispenseren 10 dispensere en passende strukket film som blir viklet rundt ballen
mens denne spinner, takket vare rullene 26. Innen en kort tid, vil ballen bli fullstendig inn-
kapslet ved et sammenhengende filmbelegg. Nér det enskede belegg er bygd opp, vil
maskinen 22 bli stoppet. Filmen vil sa bli kappet pa hvilken som helst beleilig méte, og den
emballerte balle fjernet fra maskinen, som s er klar for 4 motta en annen balle for embal-
lering.

Det beskrevne apparat kan emballere baller av forskjellige sterrelser, men for &
emballere mindre baller, kan det vare enskelig 4 plassere dispenseren nzermere disse. For
dette formal, kunne svingarmen 30 omfatte, ved intervaller langs dens lengde, en eller flere
alternative forankringer for det nedhengende ben 32. Delen 36 av drivtransmisjonen ville da
bli justerbar til 4 passe, som ved 4 skifte ut endelase lengder eller belter av passende lengde.
P4 liknende mite, kan dispenseren 10 koples til benet 32 ved monteringer 33 av forskjellige
lengder, med delen 36' av transmisjonen passende justerbar til 4 tilpasses de valgte lengder.

Man vil forsti at det som er illustrert er bare skjematisk, og en maskin som benytter
oppfinnelsen kunne ta forskjellige former innenfor omfanget av kravene. Som vist, har
ballene et rundt tverrsnitt, det vil si sylindrisk, men apparatet er like egnet til & emballere
baller med kvadratisk eller rektangulzert tverrsnitt.

Patentkrav

1. Apparat for & emballere en gjenstand (24) med strekkfilm (20), karakterisert
ved at den omfatter: .

- en kraftstrekkfilmdispenser (10) som har et antall drevne ruller (12a-c) roterbare
ved forskjellige overflatehastigheter for & trekke film (20) fra en tilfarsel, for & strekke den
og for & dispensere den strukne film (20), '

- en anordning (26) for 4 understette gjenstanden (24),
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- en drivanordning (31) for & drive en av dispenserne og gjenstanden (24) rotasjons-
messig i forhold til den andre, for & vikle tamn av film som blir dispensert av dispenseren
(10) rundt gjenstanden, og

- en direkte mekanisk drivtransmisjon (36, 36°, 36™) som forbinder drivanordningen
(31) og dispenseren (10) for & dreie minst en av dispenserrullene (12a-c), slik at i bruk, er
den hastighet som den strukne film (20) blir dispensert proporsjonal med den hastighet som
tomene av film (20) blir viklet rundt gjenstanden.,

2. Apparat ifelge krav 1, karakterisert ved at de forskjellige overflatehastigheter
av de drevne ruller (12a-c) er i stand til 3 strekke filmen (20) som blir dispensert longi-
tudinalt med opp til 300 %.

3. Apparat ifelge krav 1 eller 2, karakterisert ved at dispenseren (10) er montert
pa en roterende understottelse som blir drevet av drivanordningen (31) i en sirkelbevegelse
rundt gjenstanden (24), for 4 vikle filmen rundt denne.

4. Apparat ifelge krav 3, karakterisert ved at det omfatter en gjenstandunder-
stettelse (26) som kan opereres til & spinne gjenstanden (24) rundt en akse i det vesentlige
vinkelrett pA aksen for den sirkulerende bevegelse av dispenseren (10), under bruk, for &
forirsake at etterfalgende ternen av film (20) blir vinkelmessig forskjevet og overlapper
hverandre. :

5. Apparat ifelge krav 4, karakterisert ved at dispenseren (10) er montert til &
sirkulere rundt gjenstandunderstettelsen (26) i et i hovedsak horisontalt plan, og at spinne-
aksen er plassert i dette plan.

6. Apparat ifelge hvilket som helst av kravene 1-5, karakterisert ved at drivtrans-
misjonen (36, 36°, 36”) har drivkomponenter valgt fra endelese kjeder og tannhjul, endelese
fleksible belter og trinser, aksler og gir, eller kombinasjoner av slike komponenter.

7. Apparat ifelge hvilket som helst av kravene 1-6, karakterisert ved at dis-
penseren {10) er montert for 4 rotere rundt en understattelse for gjenstanden pa et nedheng-
ende ben (32) som sirekker seg fra en svingarm (30) plassert ovenfor gjenstandunder-
stettelsen, hvilken arm er koplet til drivanordningen (31).

8. Apparat ifelge krav 7, karakterisert ved at apparatet er et kjeretay (22) med hjul
(39), som kan forbindes med en traktor, som har et chassis (25) med en stiende under-
stattelse (28) fra hvilken en horisontal bom (29) stikker ut, hvor drivanordningen (31) blir
béret av bommen (29), og svingarmen (30) er koplet til en ende av drivanordningen (31).

9. Apparat ifalge hvilket som helst av kravene 1-8, karakterisert ved at drivanord-
ningen (31) er hvilken som helst av en hydraulisk motor, en elektrisk motor, en motor
drevet med intern forbrenning, og en drivenhet som kan forbindes med en traktors kraftut-
taksenhet. _

10. Fremgangsmiite for & emballere en gjenstand (24) med en strekkfilm (20) ved &
vikle tern av strukket film rundt gjenstanden, karakterisert ved at den hastighet som den
strukne film (20) blir dispensert er proporsjonal med den hastighet som temene av film (20)
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blir viklet rundt gjenstanden (24), og ved at en kraft-strekkfilmdispenser (10) blir brukt, som
har flere drevne ruller (12a-c) som er roterbare ved forskjellige overflatehastigheter for &
trekke film (20) fra en tilfersel, for 4 strekke den og for & dispensere den strukne film (20),
hvor enten dispenseren (10) eller gjenstanden (24) er understettet for rotasjon og blir drevet
rotasjonsmessig 1 forhold til den andre av en drivanordning (31) som har et kraftuttakspunkt,
for & vikle terner av film (20) som dispenseres av dispenseren rundt gjenstanden, hvor
drivanordningen (31) blir koplet til minst en av dispenserrullene (12a-c) via en direkte
mekanisk drivtransmisjon (36, 36°, 36) for & drive rullene (12a-c), slik at drivanordningens
(31) hastighet regulerer rullenes hastighet.

11. Emballeringsapparat for vikling av en strukket film (20) rundt en gjenstand
(24), karakterisert ved at det omfatter en kraftdreven strekkfilmdispenser (10) som har
flere drevne ruller (12a-c) roterbare ved forskjellige overflatehastigheter for 4 strekke filmen
(20) mens den trekkes fra en tilfersel, og for & dispensere den strukne film, en anordning
(26) for 4 understatte en av gjenstanden (24) og dispenseren {10) rotasjonsmessig i forhold
til den andre, for & muliggjere at strukket film blir dispensert av dispenseren (10) for &
vikles rundt gjenstanden (24), en drivanordning (31) eller motor for & rotere den rota-
sjonsmessig understettede av gjenstanden (24) og dispenseren (10), hvor drivanordningen
(31) er koplet tit minst en av dispenserrullene (12a-c) via en direkte mekanisk drivtrans-
misjon (36, 36°, 36) for 4 drive rullene, slik at drivanordningens (31) hastighet regulerer
rullenes (12a-c) hastighet, slik at drivanordningen (31) eller motoren gir bevegelseskraft
béde for 4 rotere den rotasjonsmessig understottede av dispenseren (10) og gjenstanden (24)
og for & drive de drevne ruller (12a-c), slik at ved bruk, blir den hastighet som strukket film
(20) blir dispensert holdt proporsjonal med den hastighet som ternene av film blir viklet
rundt gjenstanden (24).

12. Fremgangsmate for 4 emballere en gjenstarid med strukket film (20) ved 4 vikle
terner av filmen rundt gjenstanden, karakterisert ved at den hastighet som temer av film
(20) blir viklet rundt gjenstanden (24) blir holdt proporsjonal med den hastighet som filmen
(20) blir dispensert fra en tilfersel av denne; ved at en drevet strekkfilmdispenser (10) blir
brukt, hvor dispenseren har flere drevne ruller (12a-¢) som er roterbare ved forskjellige
overflatehastigheter, for & strekke filmen (20) mens den trekkes fra tilfarselen, og for 4 dis-
pensere den strukne film; hvor en av dispenseren (10) og gjenstanden (24) blir rotert i
forhold til den andre av en drivanordning (31) som har et kraftuttakspunkt slik at den
strukne film (20) dispensert av dispenseren (10) blir viklet rundt og rundt gjenstanden (24),
hvor drivanordningen (31) er koplet til minst en av dispenserrullene (12a-c) via en direkte
mekanisk driviransmisjon (36, 36’, 36™) for & dreie rullene ( f2a—c), slik at drivanordningens
(31) hastighet regulerer hastigheten av minst en av dispenserrullene (12a-c).
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