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Sposéb wytwarzania karbikowanych cietych wloken wiskozowych
i urzagdzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6éb wytwarza-
‘nia karbikowanych cietych wiskozowych wlokien
i urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Znany sposéb karbikowania wlbkien wiskozo-
‘wych polega na tym, ze formowanie odbywa sie¢ w
jednej kapieli przedzalniczej, przeplywajacej w
kierunku prostopadlym do kierunku biegu tasmy
wiokien, a proces ich karbikowania nastepuje po
uprzednim naprezeniu ta§my wilokien, ale przed
jej pocieciem, w czasie prowadzenia tasmy wldkien
w wodzie podgrzanej do temperatury 80°—95° w
spos6b luzny i z lekkim zwisem, lub po pocieciu
tasmy wlékien w krajarce na staple, po uprzedniej
.obrébce naprezonej tasmy wiékien w gorgcej wo-
dzie.

Inny spos6b formowania i rozciggania widkien
polega na formowaniu wiékien w dwéch kagpielach
‘przedzalniczych i proces ten przebiega w dwoch
etapach, przy czym drugi etap jest procesem roz-
ciggania wlokien. W pierwszej kapieli znajdujgcej
:sie¢ w przedzarce otrzymuje sie plastyczne wiékna
ze skoagulowanego ksantogenianu, a w drugiej kg-
pieli znajdujgcej sie w korycie usytuowanym poza
‘przedzarka, nastepuje rozcigganie tasmy wilokien
z jednoczesnym rozkladem ksantogenianu na celu-
loze. Rozcigganie taémy wlbkien moze sie odbywaé
dodatkowo w gorgcej wodzie.

Oprécz dwukgpielowego sposobu przedzenia
‘wlbkien, znany jest proces przedzenia wibkien we
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wspoéipradzie z Kkapielg przedzalniczg, stanowiacag
jednocze$nie Srodek transportujacy wi6kna.

Ujemng cechg tych sposobéw jest niski stopien
skarbikowania wi6kien na skutek tego, ze powstaly
karbik na wl6knie ma w przekroju poprzecznym
niewiele wiekszg Srednice od wi6kna, a w widoku
z boku jest znacznie wydluzony, co w ogoélnosci
powoduje malg czepliwo§é widkien cietych i z te-
go powodu nie mozna o0siggngé wymaganych efe-
ktéow w przedzy a nastepnie w tkaninach.

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanych
sposobow wytwarzania wilékien karbikowanych.
Istota wynalazku polega na formowaniu widkien
w dwoéch kapielach przedzalniczych i nastepnym
rozcigganiu w stanie naprezonym w trzeciej ka-
pieli, przy czym w pierwszej kapieli znajdujacej
sie w korycie usytuowanym w przedzarce otrzy-
muje sie ze skoagulowanego ksantogenianu pla-
styczne widkna, ktérych przekr6j poprzeczny wy-
kazuje symetrie skorki do rdzenia. W drugiej ka-
pieli znajdujacej sie w korycie usytuowanym w
przedzarce obok koryta pierwszej kapieli, nastepu-
je ostateczna koagulacja ksantogenianu, a na wi6-
knach wystepujg wzdluine pekniecia skorki.

W trzeciej kapieli znajdujgcej sie w korycie usy-
tuowanym poza przedzarka, odbywa sie rozcigganie
wlbkien z jednoczesnym rozkladem ksantogenianu
na celuloze oraz powstawaniem karbikéw na sku-
tek wycieku na zewngtrz plynnej masy przez pek-
niecia skorki na widéknie, przy czym w pierwsze]
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i w drugiej kapieli kierunek ruchu tasmy wiékien
jest zgodny z kierunkiem przeplywu kapieli a prze-
plyw trzeciej kapieli odbywa sie w kierunku prze-
ciwnym do ruchu ta$my wiékien.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
wigzka wl6kien najpierw ulega formowaniu w
pierwszej kapieli przedzalniczej, stanowigcej wod-
ny roztwér kwasu siarkowego o stezeniu 50—125
g/l, siarczanu cynkowego o steZzeniu 6-—50 g/1 i soli
glauberskiej o stezeniu 286—320 g/l, w temperatu-
rze wynoszacej 35—T0°C. Szybko§é przesuwu wy-
tworzonej ta§my wiékien wynosi 20—45 m/min
i jest zblizona do szybko$ci przeptywu kapieli wy-
noszacej 25—55 m/min.

Nastepnie ta§ma wilokien przechodzi do drugiej
kapieli przedzalniczej, stanowigcej roztwér wodny
kwasu siarkowego o stezeniu 35—95 g/l, siarczanu
cynkowego o stezeniu 5—40 g/l i soli glauberskiej
w iloSci nie przekraczajacej 284 g/l, w temperatu-
rze wynoszacej 30—60°C. Szybko§é przesuwu ta-
Smy wibkien wynosi 20—45 m/min a szybko$§¢ prze-
pltywu kapieli wynosi 15—35 m/min. Ta$ma wi6-
kien przechodzi w dalszym ciggu do trzeciej kapie-
li przedzalniczej, stanowigcej wodny roztwér kwa-
su siarkowego o stezeniu wynoszacym 10—25 g/l
i w temperaturze kapieli wynoszacej 25—50°C ta-
$me wlékien poddaje sie rozcigganiu w granicach
15—75%, przy zachowaniu dowolnej szybko$ci
przeptywu kapieli w stosunku do przesuwu ta$my
wiékien. Po procesie karbikowania wilbkien naste-
puje dalsza obr6bka wldkien w sposéb ogblnie
znany. v »

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schemat urzadzenia do karbikowania wl6kien.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma punkty prze-
dzace 1 od strony wlotu wiskozy rozstawione wa-
chlarzowo przed korytem 2 zaprzedzania na jednym
poziomie z korytem 2° koagulacji wiskozy, przy
czym koryto 2 od koryta 2’ jest oddzielone za po-
mocay pionowej przelewowej przegrody 3. Z koryta
2 do koryta 2’ sa przeprowadzone przez przegrode
3 przedzalnicze rury 4 usytuowane przy czym
wloty rur 4 s3 w korycie 2 a wyloty rur 4 s3 w
korycie 2'. Koryto 2 posiada przewéd 5 zasilajgcy
w kapiel a koryto 2 ma przewdd 6 odprowadzajgcy
kagpiel wyczerpang z koryta 2’. Na zewnatrz koryt 2
i 2’ sg usytuowane zespoly watk6w 7 i 7’ napreza-
jace ta$me wibkien, przy czym miedzy zespolami
walkéw 7 i 7° jest usytuowane poziomo koryto 8
zaopatrzone w przewd6d 9 wylotowy kagpieli wyczer-
panej i przewéd 10 wlotowy kgpieli, przy czym
przewéd 9 jest zamontowany od spodu koryta 8,
a przewéd 10 jest zamontowany z boku koryta 8.

Dzialanie urzgdzenia polega na doprowadzeniu
plynnej wiskozy do przedzacych zespoléw 1 z kté-
Tych wychodzace wigzki wlékien ulegaja poczatko-
‘wej koagulacji najpierw w pierwszej kapieli prze-
dzalniczej w korycie 2 i po przej$ciu wldkien do
koryta 2° za pomocs rur 4, wypelionego drugg ka-
pielg przedzalnicza, wibkna ulegajg catkowitej koa-
gulacji.

Utworzona z wigzek tasma wlékien przechodzi
nastepnie przez zespé! watkéw 7 i stad w stanie
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naprezonym przechodzi do koryta 8, wypelnionego-
trzecia kapielg przedzalniczg. Po tym tasma wlokien.
juz skarbikowanych przechodzi przez drugi_f zespot
walkéw 7 i nastepnie jest poddawana dalszym.
operacjom odgazowywania, plukania, ciecia itd.

Zaleta wynalazku jest uzyskanie wysokiego stop-
nia i trwalosci skarbikowania wiékien wiskozo-
wych, a zatem zdolnosci wlasciwego wigzania sie-
wlékien w procesie przedzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania karbikowanych cietych.
wldkien wiskozowych, formowanych i rozcigganych
w kwasnych kgpielach przedzalniczych, znamienny
tym, ze wlékna formuje sie¢ w dwéch kagpielach
przedzalniczych a nastepnie rozcigga sie w stanie
naprezonym w trzeciej kapieli przedzalniczej, przy
czym stezenia tych samych skladnikéw chemicznych
w pierwszej kapieli sg wieksze od stezenn skladni-
kéw w drugiej kapieli a temperatura pierwszej ka-
pieli jest wieksza od temperatury drugiej kgpieli
i szybko$§¢é przeplywu kapieli pierwszej w stosunku
do szybkos$ci przesuwu tasmy wlékien jest wieksza
od szybkosci przeplywu drugiej kapieli w stosunku
do szybkoSci przesuwu tasmy wldékien, przy czym
kierunek przeplywu kapieli pierwszej i kapieli
drugiej jest zgodny z Kkierunkiem przesuwu tasmy-
wldkien, a kierunek przeplywu kapieli trzeciej jest
odwrotny do kierunku przesuwu tasmy wildkien.

2. Sposéb Wédlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
pierwszg kapiel przedzalnicza zawierajacg wodne
roztwory kwasu siarkowego o stezeniu 50—125 g/l,
siarczanu cynkowego 6—50 g/l i soli glauberskiej
286—320 g/1, podgrzewa sie¢ do temperatury 35—
70°C, druga kapiel przedzalniczg i1 zawierajgca
wodne roztwory kwasu siarkowego o stezeniu 35—
95 g/1, siarczanu 5—40 g/l i soli glauberskiej w
ilo$ci nie przekraczajgcej 284 g/l podgrzewa sie do
temperatury 30—60°C, natomiast trzecia kapiel
przedzalniczg zawierajagcg wodny roztwér kwasu
siarkowego o stezeniu 10—25 g/l podgrzewa sie do
temperatury 25—50°C. '

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w pierwszej kapieli przedzalniczej tasme wldkien
przesuwa sie z szybko$cig 20—45 m/min. przy szyb-
kos$ci przeplywu Kkapieli 25—55 m/min., w drugiej
kapieli przedzalniczej taSme wldkien przesuwa sig
z szybkos$cia 10—30 m/min. przy szybkosci prze-
plywu kapieli przedzalniczej 15—35 m/min.

4. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze-
tasme wldkien w trzeciej kapieli przedzalniczej"
poddaje sie rozcigganiu w granicach 15—75%,.

5. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—4, zaopatrzone w punkty przedzace i ze-
spoly walkéw rozciggajacych, znamienne tym, :ze
posiada trzy koryta z ktérych pierwsze (2) i drugie
(2’) usytuowane sa w przedzarce na tym samym
pozion)ie i przedzielone sg miedzy Soba przelewowsg
przegroda (3) przez ktéra przechodzg przedzalnicze:
rury (4), majgce wloty w korycie (2) a wyloty w ko-
rycie (2°), natomiast trzecie koryto (8) usytuowane
jest poza przedzarkg miedzy zespolami watkéw
rozciggowych (7 i 7).
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