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Spos6b wytwarzania proszku aluminium z odpadéw folii

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania proszku aluminium z odpadéw folii.

Dotychczas proszek aluminium z odpadéw folii aluminiowej otrzymuje sie na drodze jedno- lub
dwustopniowego rozdrabniania mechanicznego po uprzednim usunigeciu podkiadu laminujacego z substancji
organicznej oraz przesiewa si¢ przez sita o odpowiednich oczkach. ,

Wedtug wynalazku sposéb wytwarzania proszku aluminium z folii aluminiowej polega na tym, ze przed
ostatecznym rozdrobnieniem nagrzewa sie folie w atmosferze utleniajacej tak, aby temperatura catej masy wsadu
osiagneta 700°C do 750°C, korzystnie 745°C, a temperatura powierzchni wsadu nie przekraczata 850°C,
korzystnie 800°C.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze proszek aluminium otrzymywany sposobem wedtug wynalazku posiada
specjalng strukture ziarn nadajacq mu wtasnosci korzystne dla sporzagdzania zasypek egzotermiczno-izolujacych
dla potrzeb stalownictwa. Dzieki nowej strukturze otrzymany sposobem wedtug wynalazku proszek odznacza si¢
dobrymi wtasnosciami izolujagcymi, a nagrzany do odpowiedniej temperatury w obecnosci utleniaczy spala sig
z wydzieleniem ciepta, przy czym proces spalania przebiega powoli, atym samym przediuza si¢ czas
podtrzymania odpowiednio wysokiej temperatury izolowanej powierzchni. '

Przyktad. Odpady folii aluminium podklejanej wprowadza si¢ miedzy walce ktowe urzadzenia
rozdrabniajacego ustawione na rozdrabnianie materiatu na pasma o szerokosci ponizej 25 milimetréw. Tak
przygotowang folig kieruje si¢ do nagrzewnicy gazowej z obrotowym bebnem o dtugosci 5 metréw pochylonym
pod katem 5° do poziomu. Predko$é¢ obrotéw bebna, wynoszaca 15 obrotéw na minute, ustawiona jest tak, ze
caty wsad az do wnetrza nagrzeje sie do temperatury 700 do 750°C w czasie przejscia wsadu przez komore.
Temperatura zewnetrznych warstw wsadu jest wyzsza o 50 do 100°C. Atmosfera wewnatrz nagrzewnicy jest
utleniajaca dzieki temu, ze zaréwno wilot jak i wylot z nagrzewnicy sg otwarte w ciagu catego procesu i wcigz
$wieze partie powietrza przeptywajq przez beben nagrzewnicy. Folia aluminiowa ulega czgsciowemu
rozdrobnieniu w czasie ruchu nagrzewnicy ipo jej opuszczeniu kierowana jest do dalszego rozdrabniania
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w miynie kulowym. Powstaty proszek przesiewany jest przez sito o oczku 5 milimetrow. Pozostato$c na sicie
kierowana jest do rozdrabniania w mtynie.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb wytwarzania proszku aluminium z odpadéw  folii aluminiowej, polegajacy na jedno- lub
dwustopniowym rozdrabnianiu folii na drodze mechanicznej i usunieciu podktadu laminujacego przez zweglenie
oraz przesiewaniu, znamienny tym, Ze przed ostatecznym rozdrobnieniem nagrzewa si¢ folig
w atmosferze utleniajgcej tak, aby temperatura catej masy wsadu osiagneta 70C do 750°C, korzystnie 745°C,
a temperatura powierzchni wsadu nie przekraczata 850°C, korzystnie 800°C.
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