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Prasa do stomy, siana,”wetny drzewnej i innych materjatow.

Zgtoszono 7 marca 1921 r.
Udzielono 19 marca 1926 r.
Pierwszenstwo: 24 stycznia 1921 r. (Niemcy).

Przedmiot wynalazku stanowi prasa do
siana, stomy, welny drzewnej lub t. p. Cal-
kowity przebieg pracy tej prasy, poczaw-
szy od poddawania tworzywa i konczac
na wyrzucaniu sprascwanych bel, odbywa
sie¢ samoczynnie. Pozycja pionowa przewo-
du i tloka prasy, sprezyste csadzenie te-
goz, a wreszcie zastosowanie klapy przed
otworem wypustowym bel sa juz znane w
prasach podobnegc rcdzaju. Udoskonalenie
w poréwnaniu z prasami znanemi polega na
tem, ze materjal zostaje przerobiony na
cddzielne bele, mocno i jednostajnie spra-
sowane, pozostajace po samoczynnem usu-
nigciu ich z prasy jeszcze w stanie tak sil-
nie zwartym, ze moga z latwcécia byé¢ wia-
zane, Prasa daje mozno$¢ dowolnego regulo-
wania wysokos$ci beli i pracuje bez przerw.

Zalaczony rysunek przedstawia prase w
charakterze przyktadu wykonania. Fig. 1
wyobraza przekréj podituzny prasy, fig. 2
— rzut poziemy tejze, fig. 3 — przekrdj po-
przeczny wedlug linji A — B i fig. 4 —
widok ztylu przekroju linja C — D, fig 5
— 12 — cddzielne pozycje pracujacych
czeéci prasy, poczawszy od dostarczania
materjatu do prasy i skonczywszy na wy-
dalaniu gotowych bel, w przekroju podtuz-
nym. Najlatwiej spcséb dziatania prasy da-
je sie wyjasnié¢ z pozycji pracujacych cze-
éci prasy, uwidccznionych na fig. 1 — 4 i
10. v
Niech tlck 14 prasy zajmuje poltozenie
najnizsze. Mechanizm 23 do 32, dostarcza-
jacy tworzywo do prasy, znajduje sigwtedyv,
dzigki dzialaniu jarzma 33, w drodze po-



wrotnej, eofnigty o polowe skoku wtyl. La-
py-3¢ poruszaja sie pod wplywem goleni
23 Wgére. S&rqty'ny‘f ttoka #3, a takze
sprqzyny 8 kprbowodu 7 53 rozprezone (fig.
3). Ksiuk rozrzadny 19 tfig. 8) znmajduje
sie w pozycji najwyzszej. Zasuwka 21 co-
fnieta jest wtyl. Drzwiczki 63 komcry 15 sa
zamkniete.
Sanki 44 — 45 (fig. 1 i 4) sa wysuniete
i utrzymywane w wlasciwej pozyciji przez
zamek 49 (fig. 1 i 4) zapomoca wyskoku 46
rury 45.
- Po obréceniu keta napedowego 1 o je-
den obrét wlewo tryb 4 obraca si¢ za po-
§rednictwem trybu 3 o jedna szésta obro-

tu, Dzieki temu tfok f4 podnosi sie nieeq

do gory (fig. 5): Mechanizm 23 — 32, zasi-
lajacy prase tworzywem, zostaje przy ta-
kim jednym obrccie zupehnie cofniety wtyt
pod wplywem jarzma 33 i pod naci-
skiem sprezyny 27. Mechanizm ten wlasnie
opuszcza otwér 33' w jarzmie 33 i odska-
kuje wgore. Golen 23, zaopatrzona na kos-
cu w krazek 38, podnosi do géry dzwignig
37, tak, ze lapy 36 przypadaja prawie w
pozycji najwyzszej. Sprezyny 17 ttoka 13,
réwniez jak i sprezyny 8 korbowodéw 7 sa
przytem rozprezone, tak ze ksiuk 79 tloka
13 zajmuje pozycjg najwyzsza. Zasuwka 21,
majaca na celu odmykanie drzwiczek 63
zamknietej komory 15, w ktorej sie odby-
wa proces prasowania, znajduje si¢ w po-
zycji cofnietej wtyt.

Zaopatrzone w szpony sanki 44 — 45,
ktére stuza do wyciagania bel, znajduja sie
w_pozycji wysunietej nazewnatrz i sa w
niej utrzymywane przez zamek 49 pod
‘dziataniem wyskoku 46 rury 45. Za po-
wiérnem przekreceniem kota 7 (fig. 6)
‘wielkie koto zebate ¢ uskutecznia znowu
jedna szbsta cze$é obrotu, wskutek czego
tlok prasy 14 zostaje przez korbowéd 7
podniesiony wgére, z pozycji fig. 5 do po-
zycji wedlug fig. 6. Golenie 23 przesunety
mechanizm 23 — 32 do samego korica wityt,
'a sprezyny 27 pozostaja rozprezone, Zeby

30 znajduja, sie przytem w pozycji najwyz-
szej (fig. 6) i moga zacza¢ podawanie two-
rzywa do komory 15, w ktérej si¢ odbywa

" prasowanie, Lapy 36 zajmuja pozycje naj-

wyzsza: réwniez ksiuk 19, wylaczajacy
ttck prasy 13, zmajduje si¢ jeszcze wi pozy-
cji najwyzszej, zaé zasuwka 21 jeszcze jest
cofnieta wtyl, wobec czego drzwi 63 komo-
ry 15 pozostaja zamkniete.

Trzeci obrét kota napedowego 1 obraca

‘tryb 4 ponownie o jedna szosta obrotu,

przyczem tlok prasy 14 osiaga najwyzsza

chwyta teraz zapomoca swoich zebéw 30
tworzywo i, kierujac sie ku swej pozyc:
koficowej przedniej, wsuwa uchwycony ma-
terjat do komory 15. Stoma, doprowadza-
na zapomoca przetrzasacza z mlocarmi na
stét 40, uklada sie na tymze stole w stanie
nastroszonym.

By zatem zgby 30 mechanizmu 23 — 32
mogly tworzywo skutecznie uchwycié, tapy
36 tlocza materjat wdét. Teraz ksiuk 19,
wylaczajacy tlok prasy 13, znajduje sie w
pozycji najwyzszej; zasuwka 27 ciggle je-
szeze pozostaje cofnigta wtyl, za$ drzwi 63
sa zamkniete.

Zapomocy czwartego zkolei obrotu na-
pedcwego kota 1 (fig. 8) tryb £ obraca sig
jeszcze o jedna szosta czesé obrotu, Dzie-
ki temu ttok 14 prasy zaczyna droge po-
wrotng, t. j. nadél, a mechanizm 23 — 32
osiagnal prawie swoja koricows pozycje, tak
ze zeby 30 juz wsunely materjat do komo-
ry 15, gdzie si¢ ma odbywaé stlaczanie.
Lapy 36 przytem doszly prawie do swego
najnizszego miejsca i sttoczyty na nowo ma-
terjal, dostarczony do prasy. Umocowane
na mechanizmie 23 — 32 rolki 32 przyci-
snely nadét jarzmo 33, majace pewna daz-
ncéé do wywrotu, gdyz na przednim swym
koficu opiera si¢ ona zapomoca czeei 34
na sprezynach 35, tak ze przy odblegamu
na nig rolek 32, jarzmo sie nachyla nadét,
za§ po zejsciu rolek 32 wraca znéw pod
wplywem sprezyny 35 do swej. pozycji



pierwotnej, tak ze rolka 32 znajduje sie
pod niem.

Po piatym obrocie kola napedowego 1
(fig. 9) koto zebate 4 obraca si¢ o dalsza
szosta cze§é obrotu, wobec czego ¢ze$é ze-
wnetrzna tloka 14 opiera sig ¢ materjal,
znajdujacy si¢ w komorze 15 prasy, i przez
pewien okres czasu pozostaje nieruchoma.
Czeéé wewnetrzna tloka 13 jest potaczona
na stale zapomoca przeprowadzonego na-
wylot wrzeciona 12 (fig. 3) z prowadnica-
mi 10, ktére sa umocowane w rozgalezie-
niach dwu korbowcedéw 7 na sprezynach 8,
naciskajacych prowadnice 10, i znacznie
twardszych od spreiyn 17, umieszczonych
w wewnetrznym ttoku 13. Ruch tloka 13
nadé! spreza przedewszystkiem sprezyny
17, a skoro to zostanie ocstatecznie usku-
tecznione i cze$¢ zewnetrzna 14 tloka cprze
si¢ o tworzywo, zaczynajg dzialaé obie
sprezyny 8 i wywieraja na tlok 13 — 14
jeszcze jeden ostatni nacisk nadél, Précz
tego sprezyny 8 sluza do wyrdéwnania sto-
sunku wysokoséci bel do wielkosci skoku.
Wobec tego, ze czeéé wewnetrzna 13 ttoka
jeszcze opada nadél, sprezyny jej 17 przy
dalszym ruchu tloka nadét, sprezaja sie i
wywieraja jeszcze wigkszy nacisk na czesé
tloka zewnetrzng 14, kiéra, jak wiadomo,
opiera si¢ o mieszczacy si¢ w komorze 15
materjal, Jedncczeénie zeby 13 mechani-
zmu 23 — 32 zatrzymuja si¢ tuz przed ko-
morg 15, za$ ttok 14 zabiera ze sobg reszte
materjalu i wttacza nadét. Jarzmo 33 znaj-
duje sig, jak to juz zaznaczono, znéw w
swojej pozycji gtownej, a rolki 32 mecha-
nizmu 23 — 32 znajduja sie przed sama
powierzchnia $lizgowa jarzma 33 (fig. 9).
Lapy 36 zajmuja przytem jeszcze swoja
pozycje najnizsza, tloczac wciaz materjat,
ulozony na stole 40, Ksiuk 719 ma czesci we-
wnetrznej tloka 13 posuwa sig, bedac
sztywnie polaczony z tym tlckiem, nadér
i przesuwa wobec swego kliniastego ksztal-
tu zasuwke 27 nazewnatrz.

Po uskutecznieniu széstego obrotu kola
napedowego 1 (fig. 10) wielki tryb 4 obré-
cit sie o jeden cbrét calkowity, wobec cze-
go prasa znajduje si¢ w tym samym stanie,
jaki zajmowala na poczatku plerwszego ob-
rotu, z ta tylko roznica, ze teraz czgsé ze-
wnetrzna tloka 14 spoczywa na materjale,
mieszczacym sig¢ w. komorze 15 w pozycji
uniesionej.

Cze$é wewnetrzna tloka 13 znajduje
si¢ przeciwnie w pozycji najniiszej i
sprezyna 17 tego tloka 13 jest sprezomna
stosownie do wysokosci materjatu, ultozo-
nego w komorze 15. Ksiuk rozrzadczy o-
puscil sie wraz z czeécia wewnetrznego tlo-
ka bardziej nadét i zupelnie odsurnaﬂ na.
bok zasuwke 21,

Opisany powyzej przebieg pracy -powta- '
rza si¢ dotad, dopéki wprowadzony kazdo-
razcwo do prasowania materjal nie zosta-
nie sprasowany (przygotowawczo) przez
cze§¢ zewnefrzna tloka 714 i nie utworzy
calej beli w okreslonej wysokosci. Z chwila
osiagniecia przez bele zamierzonej wyso-
koéci zapomocy przestawiania wyzej lub
nizej zapory 66 oraz umieszczonego na
drzwiczkach 63 mechanizmu wylaczajace-
go 64 — 78 (fig. 11), ksiuk rozrzadczy 18
— 19, bedac potaczony z czescia wewnetrz-
na ttoka 13, wywiera nacisk na zasuwke
21 i przesuwa ja zupelnie naprzod, ewen-
tualnie nabok, wskutek czego dzwignia 65
mechanizmu wylaczajacego 64 — 73 zo-
staje odsunieta mnabok, dzieki opisanemu
przebiegowi pracy prasy pod wplywem za-
pory 66. Przytem czesci 68 mechanizmu
wylaczajacego 64 — 78 przesuwaja sie na-
dét a zatrzask 49 — 51 (fig. 11) opada na-
dét, uwalniajac wyskok 46 sanek 44 — ¢35,
ktére zostajqa wepchnigte wraz ze swems
szponami 55 — 62 do komory 15 sprezyna-
mi 47, w rurze 45. Podczas tych czynnosci
cze$é¢ zewnetrzna tloka 14 spoczywa ' na
materjale. Przy dalszym ruchu nadét czesé
wewnetrzna tloka 13 wywoluje ruch za-
suwki 27 zapomoca ksiuka rozrzadczego



19; w tej chwili' zachodzi wylaczenie za-
trzasku 49. — 51 przez mechanizm 64—78;
woéwezas sanki 44 — 45, silnie obcigzone
sprreiynaml 47, przemykaja sie przez wy-
kr6j w czesci wewnetrznej tloka 14 (fig. 4)
i obejmuja materjal, juz sprasowany przez
czes¢ zewnetrzna . tloka. Podczas dalszego
przesuwama sie czesci wewnetrznej 13 na-
dét ‘stlacza cna ostatecznie szpony 55 — 62
wraz z objetym przez nie materjalem (fig.
9). W tym zwartym stanie materjatu $ci-
énietego przez przyrzad 55 — 62 ze szpo-
nami czes¢ 58 (fig. 11) przytrzymuje wsu-
wajace sie¢ nawzajem czesci gérne 561 zapo-
biega iym sposcbem samoczynnemu roZ-
chylaniu si¢ szponéw, tak ze objety przez
nie materjat bezwarunkowo zostaje przy-
trzymany. Za pobudzeniem przez ksiuk 19
i zasuwke 21 dziatania mechanizmu wyla-
_czajacego 64 — 78 zabieraki 72. — 75 po
obu stronach (prawej i lewej), przymoco-
wane do drzwiczek 63 zostaja odsuniete
nabok. Uskuteczniajgy to dwie prowadnice
71 (fig. 2 i 11), ktére po obu.koricach maja
zagiete brzegi i opieraja sie elastycznie
dzieki sprezynom 70 i sprezynujacym
sworzniom 69, Katowniczki 76 (fig. 2), po-
laczone na stale z osia 72 wewngtrznej
czesci tloka 13, i dajace sprezysta opore
sworznia zabierakéw 77 — 78 zahaczaja
przy udziale sworzni zabierakéw 77 o kly
zabierakow 75, wobec czegopowstaje sztyw-
ne polaczenie sprezynujacego sworznia
77 z zabierakami 73 — 78.

Dzieki temu tworzy sie polaczenie mie-
dzy osig ttoka 712 i drzwiczkami 63 komory
prasowej. Ttok 13 znajduje sie¢ w tej chwili
w ruchu powrotnym ku gorze i zabiera ze
soba drzwiczki 63, Po wyltaczeniu zatrza-
sku 49 — 50 i odepchnieciu nabok zabiera-
kéw 72 — 75, te ostatnie pozostaja ztaczo-
ne ze sworzniami zabierakéw 77, wtedy
gdy mechanizm wylaczajacy 65 — 71 po-
wraca pod wplywem rozprezania sie spre-
zyny 70 do swego polozenia pierwotnego.
Gdy ttok 13 — 14 i drzwiczki 63 posuwaja

sie wgore, mechanizm zasilajacy 23 — 32
znajduje si¢ w drodze powrctnej (fig. 11).

Szyny 42, przymccowane bezpoérednio
do osi 24 i mechamzmu 23—32 (fig. 41 5)
poczynaja si¢ zazebiaé z ruchomemi szpo-
nami 43 (fig. 4 i 12). Drzwiczki 63 sa o-
twarte o tyle, ze mechanizm 55 — 62, zao-
patrzeny w szpony, ma wolne przejscie
wraz z objetym przezeri sprasowanym ma-
terjalem. Podezas dalszego ruchu ttoka 13-
i14 oraz drzwiczek 63 wgore mechanizm
23 — 32 z szynami 42 wysuwa nazewnatrz
sanki 44 ze szponami 55 — 62 i objetym
przez nie materjalem (fig. 12). Jednocze-
$nie zostaja na nowo sprezone sprezyny 47
safi 44 — 45, Skoro za$ sanie 44 — 45 z
szponami 55 — 62 i objetym przez nie spra-
sowanym materjatem dctrg do swej pozy-
cji skrajnej, zatrzask 49, ktéry byl przez
wyskok 46 rury 45 odepchnigty nadét, od-
skakuje zpowrotem na swoje miejsce pier-
wotne, przytrzymujac przytem sanki 44 —
45 ze szponami i objetym materjalem w
pozycji ostatecznej (fig. 1). Pod koniec o-
pisanego przebiegu transportowania mate-
rjalu szpony, uchwycone przez szyny 42
safi 43, zostaja przyciéniete do sprezynu-
jacego sworznia 52 (fig. 12). W powrotnej
drodze szyn 42 sworzen 52 odpycha szpo-
ny 43 i utrzymuje je w tej pozycji, dzigki
czemu szyny 42 polaczone, jak wiadomo,
sztywno z mechanizmem zasilajacym 23—
32, moga sie przeslizgnaé pod szpony 43
w powtarzajacym si¢ ruchu mnaprzéd i
wstecz.

Po usunieciu przez mechanizm 23 — 32,
przy ruchu tegoz przyrzadu, zapomoca
szyn 42 z komory 15 sanek 44 — 45 tlok
13 — 14 wraz z drzwiczkami 63 znajduje
sie w swej pozycji najwyzszej (fig. 12).
Drzwiczki 63 zostaja przytem wytaczone z
ruchu, za§ tlok 713 — 14 craz przymocowa-
ne na wrzecionie 12 katowniczki 76 i
sworznie — zabieraki 77 posuwaja si¢ da-
lej nadol. W tej chwili zabieraki 77 opu-
szczaja oczywiscie kly 75, a te ostatnie po-



wracaja pod dziataniem sprezyny 74 do
swej pozycji pierwotnej. Podczas dalszego
ruchu tloka i sworzni 77 do géry i nadét
drzwiczki 63 pozostaja, jak to wyplywa z
powyzszego, zamkniete do chwili, gdy me-
chanizm wylaczajacy 64 — 75 znéw zacz-
nie dzialaé¢. Szpon 55 — 62 jest polaczony
z sankami 44 — 45 obrotowo zapomoca
przegubu 62. Do uskutecznienia potaczenia
sztywnego tych czeéci przy ich przesuwa-
niu si¢ wewnatrz sluzy urzadzenie uchwy-
towe 60 — 61. Przez odsuniecie nabok
dZwigni 60 z rekojeScia oraz zasuwy 61
sztywne polaczenie szponéw z saniami zo-
staje przerwane, za§ szpony z objetym
przez nie materjatem sprasowanym zostaja
cofniete, co daje mozno§é zwiazania beli
zapomoca sznura lub powrésta,

Rzecza jest cbojetna, czy sprasowana
i utrzymana w szponach bela zostaje zwia-
zana recznie powrédstem, lub tez zapemoca
znanych samoczynnie dzialajacych maszyn
do wiazania sznurem lub drutem. Za przy-
gieciem rekojesci czesci 58 (fig. 12) czesé
gérna szponéw 56 pod wplywem sprezyny
57 rozchyla sie i daje mozno$¢é wyijecia
zwigzanej beli,

Zastrzezenie patentowe.

Prasa dc stomy, siana, welny drzew-
nej i innych materjatéw, znamienna tem,
ze posiada dwa polaczone tloki (13 i 14),
z ktorych ttck (14) droga kilkakrotnych
ruchéw nadét uskutecznia prasowanie przy-
gotowawcze do pozadanej wysokesci two-
rzywa, kazdorazowo dostarczanego przez
mechanizm zasilajacy (23 — 32) do Komo-
1y (15) prasy, pedczas gdy tick (14) zosta-
je przez powigkszenie si¢ beli przy spre-
Zeniu sprezyn 17 stopniowo przesuwany
nado6t stosownie do osadzonego na tloku
(14) mechanizmu wlaczajacego, tak, ze
przy okreslcnej wielkosci beli zostaja u-
walniane przez mechanizm wciagajacy
przedewszystkiem sanki (44 — 45), zao-
pa»t’rzone"w szpony, obciazone sprezynami
i moeno cbejmujace bele przez wyciecia w
tloku, poczem bela zostaje wyrzucong w
stanie meccne $ciénietym z komory prasy
po uprzedniem powtérnem sprasowaniu i
otwarciu klapy (63).

Hans Gebhardt.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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Ark. 3.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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