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Przyrzad do wyciskania zerwanych rur z krystalizatora maszyny
do polciaglego odlewania rur, zwlaszcza zeliwnych
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do wycis-
kania zerwanych rur z krystalizatora maszyny do
potcigglego odlewania rur zwlaszcza zeliwnych.

Przy odlewaniu zeliwnych rur wodociggowych
metodg poélciagly zdarzajg sie wypadki zerwania
rury, przy czym jej odcinek pozostaje w krystali-
zatorze. Skrzepniecie metalu i gwaltowne jego
ochlodzenie powoduje zakleszczenie rury i unieru-
chomienie maszyny.

W dotychczasowej praktyce odlewania rur me-
toda poélciagla nie istnialto urzadzenie do usuwa-
nia zerwanych odcinkéw rur z krystalizatora. Roz-
brajanie zakleszczonego Kkrystalizatora dokonano
recznie, wybijajagc mlotem rdzen, lub przy pomocy
suwnicy przez wyszarpywanie rdzenia z krystaliza-
tora. Oba te sposoby z uwagi na ich prymitywny
charakter, byly pracochlonne, niebezpieczne dla
obstugi i powodowaty odksztalcenia lub uszkodze-
nia krystalizatora, a zwlaszcza jego roboczych po-
wierzchni.

Celem wynalazku jest wykonanie urzgdzenia
umozliwiajacego szybkie i bezpieczne rozebranie
krystalizatora maszyny do poélciagtego -odlewania
rur, nie podajagc zadnych jego elementéw uderze-
niom lub szarpaniom, moggcym spowodowaé uszko-
dzenie krystalizatora.

Cel wynalazku zostal osiggniety dzieki zastoso-
waniu wypychacza hydraulicznego specjalnej kon-
strukeji, ktéry usuwa najpierw z zakleszczonego
krystalizatora rdzei w sposéb ciagly bez uderzefi
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i szarpnie¢, a nastepnie, po zalozeniu odpowied-
nich pityt redukecyjnych wypychajacych zerwany
odcinek rury, z plaszcza zewnetrznego krystaliza-
tora.

Jak wyzej wspomniano, zaletg niniejszego wy-
nalazku jest mozliwo$¢ szybkiego i gwarantujace-
go brak uszkodzen, rozebrania zakleszczonego
krystalizatora maszyny do poéicigglego odlewania
rur.

Nalezy dodaé, ze czas rozbrajania krystalizato-
ra skraca sie po zastosowaniu przyrzadu bedgcego
przedmiotem wynalazku, do kilku minut.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
kladzie wykonania przedstawionym na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia widok i przekrdj
A-A z boku a fig. 2 przedstawia widok z gory.

Przyrzad bedacy przedmiotem wynalazku skla-
da sie z podstawy 1 wykonanej z profili stalo-
wych w ksztalcie krzyza, dwéch nagwintowanych
na koncéwkach kolumn 2 z umieszczonymi w gor-
nej ich czeSci gniazdami 3 do ktérych mocuje sie
przy pomocy nakretek 4 krystalizator maszyny do
potcigglego odlewania rur skladajgcy sie z plaszcza
5, rdzenia 6, kielicha 7 i odcinka zerwanej rury 8
zakleszczonego miedzy rdzeniem 6 a plaszczem 5
i kielichem 7.

Na. podstawie 1 umieszczony jest jedno- Ilub
wielostopniowy hydrauliczny sitlownik 9 jedno-
lub dwustronnego dzialania, ktoérego tloczysko za-
koniczone jest wahliwym wymienriym talerzem 10,
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ktory opiera sie o dno krystalizatora. Rozmiesz-
czone co 120° trzy $ruby 11 maja za zadanie od-
powiednie ustawienie silownika hydraulicznego
wzgledem krystalizatora. Hydrauliczny przewo6d 12
doprowadza do silownika olej pod ciSnieniem.

Dzialanie przyrzadu, bedacego przedmiotem wy-
nalazku, polega na tym, ze zalozywszy krystali-
zator z zakleszczonym odcinkiem zerwanej rury 8
pomiedzy rdzeniem 6 a plaszczem 5 i kielichem
7 na kolumny $rub 2 tak, aby~opar1 sie na gniaz-
dach 3, zakrecamy mocujgce nakretki 4, zalozywszy
uprzednio wahliwy talerz 10 odpowiedniej S$red-
nicy. _

Po doprowadzeniu do silownika 9 oleju z do-
.wolnego zrodla ci$nienia wyciskamy rdzen 6 kry-
stalizatora do goéry. WyciSniecie zerwanego odcin-
ka rury wymaga zalozenia odpowiedniej S$rednicy
talerza 10 przy wysunietym ttoczysku tak, aby
opnr} sie on o zerwany odcinek rury 8 a nastep-
nie,” przy zastosowaniu hydraulicznego silownika
9 dwustronnego dzialania wsunaé ttoczysko, do-
" prowadzajac olej z odpowiedniej strony sitownika.
Przy zastosowaniu hydraulicznego sitownika 9 jed-
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nostronnego dzialania nalezy uprzednio obrécié
krystalizator o 180°, a nastepnie przy uzyciu tale-
rza 10 odpowiedniej S$rednicy, wycisngé zerwany
odcinek rury 8 przez wprowadzenie oleju do si-
lownika hydraulicznego. )

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do wyciskania zerwanych rur z kry-
stalizatora maszyny do poét-cigglego odlewania
rur, zwlaszcza zeliwnych, znamienny tym, ze
na podstawie (1) zaopatrionej w dwie nagwin-
towane na koncéwkach kolumny (2) posiadajgce
w gornej czeSci gniazda (3) do ktoérych mocuje
sie przy pomocy nakretek (4) krystalizator,
umieszczony jest silownik hydrauliczny (9),
utrzymany we wilaSciwym polozeniu przez Sru-
by regulacyjne (11).

. 2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze

ttoczysko silownika hydraulicznego (9) zaopa-
trzone jest w wahliwy wymienny talerz (10)
odpowiedni wymiarowo dla réznych $rednic
krystalizatorow i odlewanych rur.
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