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Przedmiotem wynalazku jest stempel zwtlaszcza
do pras pionowych do wyciskania metali na gorg-
co, chiodzony za pomocg czynnika odbierajgcego
nadmiar ciepla z jego czesci roboczej.

W nowoczesnych wysokowydajnych prasach do
wyciskania metali, przeznaczonych do makladania
powloki aluminiowej na kable metodg wyciskania
na goraco, wystepuje nadmierne nagrzewanie sie
czeSci roboczej stempla ponad dopuszczalny zakres
temperatury. Dlatego tez stosuje sie powszechnie
rozne uklady chlodzenia stempla, gdyz brak jego
uniemozliwialby :ego stosowanie.

Chicdzenie stempla za pomoca czynnika odbiera-
jacego nadmiar ciepta z jego cze$ci roboczej odby-
wa si¢ najczedciej w postaci wody przeptywajacej
przez wydrazone w stemplu kanaly polgczone ze
Zrédlem i z odbiornikiem wody, stosujgc regulacje
obiegu chlodzenia za pomoca specjalnych mecha-
nizméw zmieniajgcych szybko$é przeplywu wody,
wzglednie wymieniajgcych wode na +inny czynnik
chledzgey o innych parametrach chlodzenia, maj-
czeSciej sprezone powietrze.

Celem wynalazku jest zbudowanie stempla, utrzy-
mujgcego w prasach pionowych, za pomocg czynni-
ka odbierajgcego nadmiar ciepta z jego cze$ci ro-
boczej, temperature stempla w najkorzystniejszym
zakresie, bez konieczno$ci mechanicznej regulacji
chtodzen:a.

Wytyczone zadanie uzyskano wedlug wynalazku,
przez zrokienie wewnatrz stempla pionowego, nie-
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przelctowego otworu, zamknietego szczelnie u gory
korkiem i wypelnionego w pewnej czesci cieczg nie-
korodujaca, nietrujgca i miewybuchowa, o tempe-
raturze wrzenia, odpowiadajacej zadanej tempera-
turze pracy stempla.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przekro-
ju podiuznym na rysunku.

W stemplu 1 wydrgzony jest pionowy nieprzelo-
towy otwoér 2 zamkniety szczelnie od gory korkiem
3.

Zasada chlodzenia stempla wedlug wynalazku po-
lega na wprowadzeniu do otworu 2 cieczy o tempe-
raturze wrzenia odpowiadajgcej zadanej temperatu-
rze pracy stempla, na przyklad dla stempli wyko-
nanych ze stali wysokostopowej glikolu etylowego
0 temperaturze wrzenia okoto 200°C a nastepnie
stempel zamyka si¢ szczelnie korkiem 3.

Podczas pracy stempla, kiedy jego cze$é robocza
nagrzewa sie powyzej zadanej temperatury, maste-
puje parowanie cieczy polgczone z przyspieszonym
odbieraniem ciepta z czeSci nagraznej. Unoszgca sie
do goéry para styka sie z chlodniejszymi $ciankami
otworu w gornej jego czeSci odajac cieplo parowa-
nia i po skropleniu ciecz §cieka z powrotem w kie-
runku dna otworu. -

Przeprowadzone badania wykazaly, ze najwiekszg
efektywno$é chlodzenia uzyskuje sie po wypelnie-
niu od 1/4 do 1/2 objetosci otworu 2, Uzyskane w
tych warunkach chlodzenie wystarcza w zupeino-
$ci do utrzymania zadanej temperatury stempla
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przy tloczeniu metali kolorowych na przyklad alu-
minium,

W przypadkach szczeg6lnie ciezkich warunkow
pracy stempla, mozna zwiekszyé efektywnosé chlo-
dzenia przez zastosowanie dodatkowego skraplania
cieczy w gornej czesci otworu.

Zastrzezenie patentowe

Stempel zwlaszcza do pras pionowych do wycis-
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kania metali na gorgco, chtodzony za pomocg czyn-
nika odbierajgcego ciepto z jego czeSci roboczej, zna-
mienny tym, ze posiada pionowy mniepnzelotowy
otwor (2) wykonany wzdiuz stempla wypelniony od
1/4 do 1/2 objetoSci ciecza o temperaturze wrzenia
od 190°C do 245°C i zamkniety szczelnie od gory
korkiem (3).
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