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di alloggiamento del filo, fino a quando il dispositivo ssnsora
{17} rideva un perfetto ricevimento delfestremita del filo, viens
rilevato @ segnaiato ad un dispositive di comando {15},
Nal dispositive di comando (15) viens quindi rlevato un valors
madio (MW} per i numero medio di rotaziont delle spole (18}
nefla stazione (12} Jdi alloggiamento del file, & in base a questo
valore madio (MW) viene impostate | numero massimo di
rotaziont, con cul ke successive spole {18} vengono fatte
ructare in caso di nsuccesso dei temaﬁvi gi alioggiare i filo
nella stazione {12) di alloggiaments del f
{Figura 1}

Descrizione del trovato

Linvenzione rguarda un procedimento per preparare spole,
prodotte su  filatol, per una successiva operaziong  di
rigvvolgimento gu un incannatoln aulomatico per hobine
incrociate, cordformemente slla definizione introdutliva della
rivandicazione 1, nonché un dispositive per attuare d
procedimento conformemente alla rivendicazione &

Le spole, speciaiments quelle prodotte su un filatoilo ad anelil,
presentano frequentements un cosiddetto filo di avvoigimento
posteriors, dipendente dal funzionamento di gl macching
fessili. Ossig Vestremita del flo di tali spole & deposta in modo
che assa, se non s prendono preventivaments particolan
aceorgimantt, non pud essere ricevuta nel puntt di incannatura

di un incannatols  automatico per babineg morociate, e
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corrspondentements non pud essere trasferita sugh organi i
adduzione del filo det puntt di incannatura.
Per questo motlive & uguale che le spole sul loro percorse dal
filatoio ad anslli al puntl di incannatura dellincannaloic
automatico per hobine incrociste sttraversine un cosiddetio
dispositive dil preparaziong, in cul Feshemita del filo della
spala viens staccala e preparala par i SUCCSSSIVO Drocesso d
riavvolgimento. Tall dispositvi di preparaziong sono nott in
diverse  forme  di reslizzeziong & desorith o modo
reiativaments dettaghiato in una plursiita di brevetll 1 noti
dispositivi di preparazions presentano spesso pit stazion
differenti, disposte consecutivamende, di rallamento del filo,
che tratiano consscutivamenie ia spola.
in una prima stazione di rattamento del flle ad esempio viens
dapprima staccata Uestremita det filo, che successivamente
vigna ricevita in una seconda stazione di ratamanto del filo e
prepara per d prelevamento da parte di conispondentt organi
di adduzione del filo dei purdi di incannatura delfincannatoio
automatico per bobine incrociate.
Nel documento DE 188 17 033 Al ad esempio & descritla una
cosiddetia stazione di hbero del filo, operante con special
coltelll cercatord, che possono gssere poggiatl sulla superiicie
delavvolgimeanto dells spola.
Ossia in guesta nola stazione di distacco del flo 1 colielh

cercatort vengono applicatl sulla superficle dellavvolgimento
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delfla spola ¢ I3 spola ructa quindi con un numeros
preassegnato di g, preferibiimente 0 direzions
dipanamento. Al riguardo 1 coltelll carcator agiscono sl disotto
del filo di avvolgimento posteriore & o staccano al pit tandi
con Porentamento & nfrose del colelli cercatont nella loro
posizione di uscits,

in relazione al rattamentio di cosiddette spole problematiche
sono inoltre note staziond di distacco del flo, in oul § mezzo
meccanico di distacco del filo & reslizealo come slemento a
guisa di palione, che viens poggiate sul cono di avvolgimento
della spola. Anche qui la spola depo Pappoggio del mezzo d
distacoo dsl filo viene fatto ruotare in dirszione i
diparamento. Per guaste slaziont di distacco del filo, note ad
gsempio dal documento DE 185 19 817 A1, # mezzo per
distacco del filo dovra staccare Vestremita del filo cautaments
dalla superhicie del cono di avvolgimento dells spola.

e spole, trafiate nelle staziont di distacco del filo
srecedentemente desorifle,  vengong  successivamenie
frasporfate verso una cosiddsfla slazions di ricevimenio
dellestramita del filp, dove Pestramita ded il viene ricevuls ¢
mantenuta pronta i ung posizions di trasferimento, ad
asempio nalla zona della punta del ubello delle spole oppure
allinterno del Wwhetto cavo dells spola, per gl orgam o

adduzione del filo del puntt di ncannatura,
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Anche ol staziont di ricevimento del filo sono note in diverse
forme «f realizzazione e sono descrile ad esempio ngl
documento DE 44 24 482 A1 oppure nel DE 195 18 827 C2
Tali stazioni di alloggiamente dellestremita ded filo di r@g;@fé‘a
dispongono di un dispositive di azionamesnto per la rotazione
revarsibile delle spole, di un dispositive pneumaticn per
ricevers Vestremitd del Blo, o un dispositivo sensore per
sorveghare un perfetto resvimento delfestremita del filo
nonché di un dispositive i taglio del filo consentente un
definito tagho & misura del filo

Nelle  stagioni i ricevimento  delfestremita  del  filo
pracedentements mengionate approndamento dellestremita
dal filo avvigne preferibiimente nella forma d avvolgimenti di
punta, ossia nelle zona defla punta del tubstto un numero
preassegnabile di spire viene avvolio sul tubetto della spola.
Nelle note staziont di reevimento delestremita detl filo Ia spaola
per vicgvere i Blo nel caso nommale wvieng fatle ruptare n
divezione di dipsnamento, fino a quando i dispositive sensore
rileva un perfetio ricevimento deli'estramita del filo oppure fino
a quando & frascorso un tempo di lavorszione preassegnabile
Ossia nel caso di un perfetie ricevimeanto delf'estramita del filo
vierne immedistamente arrestata fa rotazione della spola in
direziong i dipanamento @ viene realizzato un awvelgimento
di punta, mentre nal caso di un insuccessoe dal rcevimento

dellealremild del filn i tentative di ngevimento dal il viene
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interrotto soltanto dopo un cardo intervallo di tempo oppure
dopo un numers preassegnabile di rotaziont della spola ¢ la

spola viene scanicata.

{ disposiiivi di preparazions precedentemente descoritti st sone
affermati nella pratica

Tultavia In quest dispositivi & svantaggioso che e spuls,
indipendentemente dal loro rispstlive stato, vengono tratiate
sempre uguaiments,

in caso di insuccesso del tentativi di ricevimenio dell'estremita
del filo, nella stazione di ricevimeanto delfestremita del filo ad
esempio tulte g spole vengono fatle ructare con i numerg
massimo preassegnato di g, indipendantemente dal falto
che s fratt di spole, per le quall egiste ancora ia chance di
ricavers Pestramita dal filo entro un numere impostato di gin,
oppure se of tratta i spole problematiche, per le quall non &
guast possibile un perfetio ricevimento delfestremita del filo
entro i numere impostato di gt

Fartendo  dallo slato dells  leonica precedentaments
menzionato, invenzions si pone i compito di realizzare un
procadimento ad un dispositive, con ol i numers massimo di
gitl, ocon oul g spole vengono fatte ruolare nella stazione di
ricavimento delfestremitd del filo, in caso di nsucoesso de
tertativi di deavimento del filo, pud sssere adattato allo stato
attuale delle spole & quindl & possibile ollimizzare s

prestazions det dispositivi i preparazions
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Secondo Fiwenzione questo problema visne risolfo mediants
un procedimanto, come quelio desoritto nella rivendicazione 1,
rispettivamenie mediante  un dispositive  secondo s
rivendicaziong 5.

Esecuziont vantaggiose dellinvenzione formano oggetto delle
sottorivendicazion,

¥ procedimento seconde Ninvenzione ha il vantaggio che per
Fimpostazione del numero massimo di rotaziont delle spole
nella stazions di vicevimento dell'estremitd del filo, si valuta
autormaticaments lo stato medio delle spole da tratlare e se ne
tiene conto comspondentemeante.

Ossia guandoe slia stazione di desvimento dell’estramita del
filo vengono addolls spuole difetiste, che sono preparabili con
difficoltd ¢ non sono affatio preparabill, queste spole non
vengono fatle ruotare con i numers massimo di rotasion,
impostate alfinizio della partita ot filsto, ma vengono falle
ructare  al massime con i numere di rotaziont nsultarde dal
yalore medio caloolato.

Quando, ad esempio nel curso della lavoraziong delle spole
nella stazione di ricevimento dellestremitd del filo risulta che
per la pluralitd delle spole gia dopo relstivamente poche
rotaziont & riscontrabile un perfello ricevimento dellfestremita
del filo, ossia i valore medio del numero delle rotaziont dells
spole nells stazione df nicevimento delfestremita del filo &

refativaments modesto, mediante # digpositive di comando si
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adatta, ossia ¢ riduce corrispondentermente, anche it numero
massimo o rotaziond, con cuwl & possibile far ructare un spola
durante falliti tentativi di ricevimenio deilf'estremita del filo,

Con la fduzione del numero delle rotazion], con cul una spola
ructa in caso d nsuccesso df tentalivi dF ricevimento
deilestremita del filo, st ottlene un awmento della prestazions
del dispositive di preparazions, senza che venygs a soffrime ia
gualita of lavorazions  della  stasione ol ricevimento
dell estremitd del filo.

Al riguardo, come  descrilio nells  rivendicazions 2,
preferibiiments @ possibile impostars su un valore massimo il
numere defle rotazion], oul viene assoggetiata una spola
caso di hsuccesso del tentalivi di noevimento dellastremita
del filo nella stazione i ricevimento dellestremita del filo,

Iy tal modo viens assicurato ohe dopo un numero definibile o
fallii tentalivi di rcsvimento delestremita del filo, le spole
vangana scaricate Jdallz stazions di resvimento delfestramita
dei filo.,

in tal modo, in primo lucge, st evita che tall "spole difsitate”
possano falsare gravements i valore medio del numero d
rofaziont, con cul vengono falte rustare e spole nella stazions
di ricevimento dellestramita del filo &, in secdndo luogo, viens
assicurate che &l “spole difeliale” non possano bloccare

inutitments la stazione i ncevimeanto delfesiremida del filo
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Conformemente alla rivendicazione 3 in yna forma
realizrazions vantaggiosa & previsto che allinizio di una
nuova partita di filato venga preassegnato i numero dells
rotaziont, con oul dovrd sssere fatta ructare una spola in caso
di fallimento di teniathd di rcevimento dellestremita det filo
nedla stazione di ricsvimento delf ssbremita del filo.

I tal modo 1y un primoe momento st orea una base, & partire
dalla quale i dispositive di comando sffettua autonomaments
Uiy ottimizzazions,

Ossia # dispositive ol comando, tenendo conto dello stato
delie spola, si avvicing automaticamente al valore oftimale per
§ numero massimo o rotaziond, alle quall dovré essers
assoggettata la spola in caso o fallimento di tentativi di
allogglamento  delfestrermitd  del filo nella  stazione  di
alloggiamento dell'estremita di Hlo.

inoltre In esecuziong preferita & pravislo che  venga
gontinuaments rievate € numere & rolazionl, con owl una
spola viene falla ruolare nella stazione d rcevimento

X

dellestramitd dsl filo, finp & rlsvamento di un perfetio
tentativo di ricevimento delf'estramita del filo, & inoltre che da
ot nel dispositive  di comando venga  cslcolsle e
sontinuaments aggiomato un valore medio {nvendicazions 4},
in tal mode # dispositivo df comando del dispositive o
preparazions pud reagirg in modo relativamente valoes,

guando  relativamente sllo slato delle spole st hanne
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varaziont, che fanno apparire vanlaggioso un adattamento del
numerc massimo delle rolaziont delle spole nelle stazione di
doevimanto delfestremita del flo, In caso di insuccesso del
tentativi di deevimento dell estremita del file,

i dispositivo, descritto nella rivendicazione 5, per asttuare
procedimento secondo Minvenzions, nelifambilo della stazions
di ricevimento delfestremita del filo presenta un dispositive di
azionamanto per la rotazions delle spols, che & connesso ad
un dispositive di comando del dispositive di preparazione

Al riguardo i dispositive  f azionamente pud  essers
comandato dal dispasitive di comandn, in modo cha # numero
massimo df rolaziond, con ot una spola viens fatla ructare n
caso di insuccesso o entativi di ricevimento delfestremita del
filo nella stazione i ricevimento dellestremitd del filo, viene
impostato in dipendenza di un valora medio simbolizzante e
rotaziont di precedentt spole nella stagione di rcsvimenio
deliestremita del flo, fine ad un perfello ricevimento
dellestremitd di filo

Linvenzione & illustrata pilt detlagliatamente in seguilo in
base ad un esempio di realizzazione rappresentato nel
disegni.

in particolare;

fa figura 1 schematicameante mostra una combinaziona di un
flatolo ad anelll con un incannatcic automsatico per bobing

incrociate, laddove nelf'ambito dellincannatoip automatico per
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bobine incrociate & nstallato un dispositive di preparazions
per spole, operante conformemente al procedimento secondo
Vinvenzione,

la figura 2 mostrs una stazions di distacco dsl filo, come
quela impiegata per dispositivi di preparazions,

ta figurs 3 mostra wng stazione di ncevimento delfestremita
del filo, come qusiia impiagata in pratica.

Nella figura 1 i vista dali'slty, schemalicaments, ¢
raporesentata una combinazione di un filstoio ad anelli di un
incannatols sutomatico per bobine inorociate,

it filatolo ad anelli & contrassegnato al riguardo con 1, mentre
Fincannatolo automatico per bobing inorociate @
contrassegnato con 2.

Come di per & nolp, e perdanto indicato solo
schematicaments da freces, entrambe e macching lessih
sone collegate tramile un sistems trasportatore 30 dells
spolefubett vuoti.

Potrath b trasporto, dispostt nelfambite  deliincannatoio
automatico per bobing  incrociate, di gquesto  sistema
trasportatare 30 delle spoleftubeth vuoll, sono i tratto 3 di
adduzione defle spole, i tratto 4 di ritormno dei tubetti, | tratte di
immagarzinamentsy 5, azionsbie i manisra reversibile,
nonchd | et trasportaton tragversall § che farms capo o

punti o incannatura,
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inoltre al ratto 3 di sdduzione delle spole & raccordato almeno
urt cosiddetto ratto di preparazione 7, che allestremita tramite
tratti di divamazions 8§ & ¥ & raccordate gl tratlp di
immagazzinamento §, rispettivamente di nuove al tratto 3 di
adduzione delle spole,

Nelllambite del fralto di preparazione 7 & disposte un
dispositivo di preparazions 10 per le spole 18,

I questo dispositivo di preparazione 10 le spole 18, prodotte
sul filatolo ad anelli 1, vengone prepsrare in modo che esse
successivaments  possonn  ossers trallale nev puntt
ncannaturs delfincannstoiv  automaticoy 2 per bobine
morociate.

i dispositive di preparaziong 10, indicato nella figura 1, 8 sls
scopn presenta una staziong 11 di distacco del o nonche
una stazions 12 di ricevimento dellestramita del filo,

La stazione 11 nonché la stazions 12, che vengono illustrate
pity  dettaghatamente In seguito in base alle figurs 2,
rspettivaments 3, tramile nee di segnalazione & di comando
13, rispettivaments 14, sono connasse ad un dispositive di
comando 15 del dispositive di preparazions 10

La stagione 11 di distecco  det filo, rappresentata
ssemplificatvamente . nella figura 2, & descritls
dettaghatamente nel documento DE 189 17 038 AL

La stagione 11 di distacco del filo, come precedentamanta

manzionate & indicsto iy figura 1, & disposta nelfambito del
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tratio di preparazione 7 e {fratta spole 18, che vengono fomite

dal filadoio 1 ad anslil tramile § sistema trasportatore 30 delle
spoleftubattl vuot, su piattelll trasporatori 25, in onientameanto

vearticale.

Ossia 2 spole 168 con § loro tubetlo 22 sono fizsate su una
gpina di innesto 28 deal piattello fragpartatore 256,

Al bguardo | piattelil trasportaton 25 con 1 loro plastra di fondo

28 pogglang su un nastro trasportstore 31 del tratlo

preparazions 7 azionalo continuamente,

In diveziong di trasporto a monte dells stazions 11 di distacco

del fHlo & disposto un sensore 35, che rleva 1 piatisiii

trasportatori 25 e con Parrivo di una spola 18 nelia stazione 11

attiva cornspondenti elementi di arresto posizionantt d piattello

trasportators 25 nella stazions 11 di distacco del filo.

Questt elementt di arresto ad ssampio sono formatt da

pulegge 29 per cinghig, che sone inbroducibill ad orientamento
attraversp una nenbranza 32 nel fratto di preparazione 7,

nonoheé da un rullo contrapposto 18,

i triangolo, formato dalle pulegge 28 per cinghia e dal ndlo 19,

e
garantisce  Pesatlo rdspstle della posizions del  plattelio
trasportators 15 durante i distacco del filo o consenle ung
rofazions  definila dells speola 18 aftorno &l su0  asse

longitudinale,



de Dominiels & Maver
<14 -

Par Fazionamento della spola 18 almeane una delle pulegge 28
per cinghie & azionata da un motore 24, che, amile una linea
di comando 18, & connesso & dispositive di comandeo 15

MNel presente ogsemplo di realizzazione i3 siazionsg 11 i
distaceo del filo presants un coltello cercators inferiore 41 g un
coltelio cerpatore superiore 42,

[ coltelli cercatori 41, 42 sono supportatl orentabill e sono
accostabill mediante cllindro pneumatico 43 alla superficie
della spola 16,

i cilindro preumatico 43 dispone preferibiiments di una molls,
che & disposta nel clindre pnsumstice 43 & con B
disaerazione o qgusstultimo provvsede affinchd i pistone
rientr.

Con questo rientro del pistone, con sollecitazione della carica
defla molla, | cottelll cercatort 41, 42 vengono allontanati ad
orientamento dalla supsrficie della spola 18 & stacoano al pit
tarci in tal caso i filo di aveolgimento posterions.

Nella situazions rappresentata in figura 2 1a spola 18, che 8
trova sul piattello trasporiatore 25, & slata teste posizionata
nella stazione 11 di distacco del filo,

Entrambi § coltelil cercatort 41 & 42 sono accostall ad
orientamento alla superficle della spola 18

Dopo 1l pesizionamento del piattello trasportatore 28 e dope
Facenstameanto ad orientaments dei coltelll cercatori 41 ¢ 42,

rramite la linea di comando 14 viens comandato #f motore 24
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dal dispositive di comandoe 18, per sffettuare Uazionamento
tramite {a puleggia 28 per cinghia e far ructare la spola 18 in
direxions di avvaigimento, ossia nell' esempio rappresentato in
serso antiorano.

it rullo 19 in tad caso viene rascinato con vincolo di atlritn.

Con la rotazione della spola 18 in senso antiorario § coltelli
cercaton 41 e 42 entrano fra Ia superficie dells spola 18 ed i
flo di avvolgimento posleriore 40 estendentest attorno allg
superficie,

Con Pulteriore rotazions i punto i oul viene sollevato i filo 40
di avvoigimento posiariors, st sposta ulleniorments in direzione
del'estremita del filo che & situata nellambito del piede del
tubstio e che cosi facendo di regola viens staccata,
Successivamants i pialislio trasportatore 25 con la spola 18
vigne  trasportate verso g stazione 12 df ricsvimento
dell'estremita del filo, che & rappresentata nella figura 3 ed in
cul Pestramitd staceata del filo di avvolgimento posteriore 40
viene afferrata mediante ana aspirata, viens tagliata a misura
& applicata sul punto preassegnate sulla spela 18

Tali stagiont 2 o ricevimente dellfestremita del filo sono
parimentt note in diverse forme di realizzazions & sono
descritte nella lelteratina brevetiugle.

Lo stazions 12 & ricevimento  delfestremits  del  filo,

rappresemntata nella figura 3 e servente come esemplo i
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raglizzazions, & desoritta ad ssempio in mado relativaments
dettagliato nel dosumento DE 185 18 827 C2.

i dispositivo cercatore 12 dellestramite del Blo dispone
preferibiimente di ung cuslodia 20 & volume relativamente
grande, che tramite un raccordo 21 delfaria di aspirazioneg,
rispetivaments una  (non  rappresentata)  conduttura a
depressiong, & raccordaia ad una sorgente di depressione,
Nedlo stato o funzionamento al disotto dells custodia 20 esiste
una depressione di ciroa 60 fino a 80 mbar,

La custodia 20, preferibiimante nellambite & una fessura di
aspirazione 23, avenle un'eslensione verticgle e oiea la
unghezza o una spola 16, presenta una parele ourva
convessa 27,

La custodia 18 inolre possiede una finestra 33 i
neservazione, da aprive alfoccorrenza, tramite i quale o
possibile accedere allinterne della custodia

Sul lato superiore, tspettivamente sul lato inferiore della
nustodia 20 sono dispostl elemantt di rnvie 34, 26, sut quali ©
guidato un nastro di tenuta 37, Uelemento di rinvio 34 al
riguardo € reslizzato preferibiimente come o &t rinvio
azionabile tramite un dispositive di azionamento comandabiles,
mentre Velemento di rinvio 38 & sagomato ad esempio come
patting di seorrimento.

Honastro di tenuta 37 presenta una aperiura 38 di passaggio

dell'aria con un preinseriio ugello di asplrazions 38,
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Cio significa che nelle sue posiziont di funzionamento Fugslic
di aspiraziong 38 tramite apertura di passaggio delfaria 38
nonche la fessura di aspirazione 23 & raccordato direttamente
alla custodia 20 a depressione, di grande volume, che da
parte sua tramite § raccordo deffaria di aspirazione 21 2
raccordata ad  una  {non  rappresentata)  sorgente  di
depressions.

Nel'ambito dell'ugelio di aspirazione 38 inolire & installato un
dispositive sensore 17, che rileva un'estremita di filo ricevuta
49 e tramile una linea di segnalazione 18 & collegato con i
dispositive di comandae 15 del dispositivo di prepararione 10,
Alfinterno della custodia 20 inoltre & disposto un dispositivo 48
di taglio del filo consentente un definito taglio a misura
dell'estremita di filo ricevuta 48.

La stazione 12 di rcevimento dellestremita del filo inoltre
dispone di un dispositivo 44 per centrare una spola 18, fomita
su un piatiello trasportatore 25, nonché o un dispositivo
azionameanto 45 per s rotazions delle spole 16 attormno &l loro
asse longitudinale,

Come mdicate in figura 3, § dispositivo di azionamento 45 al
riguarde  presenta un i di azionamento 47, che @
solfecitabile da un dispositive di azionamento 48 ed &
accostabile ad orlentaments alla piastra di fondo 28 di un
oiattello  traspodatore 25 posizionato v posiziong o

ricavimeanto del filo,
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I dispositive di azionamento 46 tamite uns lineas o
segnalazions & di comando 13 & connesso pariment al
dispositive di comando 15 del dispositivo df preparazione 10,

# numero massimo di rotazioni, con cul viene fatta ructare una
spola 16 nella stazions 12 di ricevimento dellastremita de! filo,
i case di insuceesso di tentativi di ricevimento dellfestremita
del filo, dipende in particolare, come gid indicato in
precedenza, dalio stato delle spole 18,

Qssia nel dispositivo di comando 15 dal numero di rotazion
con cui le spole vangono fatte ruotare nella stazione 12 di
ricevimento  dellestremita  del filo fine ad un perfetto
reavimento dellestremita di filo, viens caloolato un valore
madio, dal quale quindl s rdoava | numero massimo o
rotazion, con e quall una spols viene fatta ructare nel caso di
msuccesso del tentativi di ricevimento delfestremita del filo.
For ricevere Pestramita 48 del filo Fugello di aspirazions 38
vigne spostato hungo la superficie della spola 18 e cosl
facendo la spola 18 vienes fatlts ructars mediante | dispositivo
di azionamento 48 in direrione di dipanamento.

Lugelio ot aspirazions 38 In tal caso o seguite alls
depressione prodotta da ung sorgente d depressions, affera
Foshromita 40 del filo.

Chmste afferamente dellestramifa del filo viene rilevats

mediante un dispositivo  sensars 17, disposto ad ssempio
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nellfambito dell'ugsllo di aspirazions 39, e viene segnalato al
dispositivo di comande 15.
B dispositive di comande 18 successivamente arresta
Pudteriore rotazione della spola 18 in direzione di dipanamento
& inizia un dispositive 48 di tagfio del filo che taglia a misura i
filo 48,
Successivamente il dispositive i azionamento 48 viene
comandato dal dispositive di comando 15, in modo che ia
spolg 18 ruota in direzione di avvplgimenta,
Contemporansameante  Tugello o aspirazione 38 viene
spostate Iy una posizions, In cul & assicurato che Pestremita
48 del filo, che m seguito alla rotazions della spola 168 ip
dirsziong i awolgimento  viene  estralta  dallugsio  di
aspirazione 38, viene deposta nella zona defla punta del
tubetto della spola 18

Rivendicazioni

1. Procedimento per preparare una spola, prodofta sy un
filatolo, per una successiva operazions di ravvolgimento
su un incannatolo automatico per bobing incrociate, con
una stazione di distacco del filo per staccars un'estremita
i file & con una stazione di ricevimento delfestremila del
filo per noevers e deporre Pestremita del filo in uns
posiziong  di approntamento, laddove s slazions i
distacco del filo ¢ Ia stazione di ricevimento dell'astramita

del filo sono dotals rispeitivamente di un dispositive di
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azionamento per la rotazione della spola attorno al sug
asse  longitudinale e I8 stazione di  ricevimento
detfestramita del filo presents un dispositive  sensore
rlevante un perfstto ricevimente dellestremita del filo,

caratterizzato dal fatto che il numero di rotazioni, con le

gquali ognd spola (18) viene fatta ruotare nella stazions di
ricevimento (12} dellestremita del filo, fino & quando il
dispositive sensore {17} rileva un perfefto ricevimento
dellestremita del filo, viene rilevato ¢ segnalate ad un

dispositive di comando (158), & che nel dispositive di
comando (18} st determing un valore medic (MW) per il
aumearg medio di queste rotaziont delle spols (18) nella
stazions {13} di ricevimento dell'estremita del filo, o inoltre
che in base a questo valore medio (MW) succsssivaments
vigng imposiato § numero massimo di rotaziond, con cut e
successive spole (18} vengono falle ruolare in caso
nsuccesso del tentativi di ricevimento dell estramita Jdel file
nelia stazions di ricevimentn (12) dellestramitd del filo.

Procedimento secondo la nvendicazions 1, garatterizzato

dal fallo c¢che In case di insuccesso df lenistivi di
feevimante delfestremita del filo, &l raggiungimento del
rumero massimo di rolaziont vengono scaricate spole dalla

stazions (12} di ricevimento dell'estremita del filo,

Froacedimento secondo ia gvendicazione 1, caratienizezato

dal fallo che allinizio del trattamento di una nuova partita
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di fitato si imposta il numero massimo di rotazionl, con oul
una spola (18} viens fatta ruotare nella stazions (12) di
neavimento delfestremitd del filo in caso di insuccesso o
tentativi di ricevimento dell'estremita del filo,

4. Frocedimento ssoondo la rivendicazione 1, caratterizzato

dal fatto che { numerg di rotazioni, con le quall le singole
spole (18} vengono fatte ructars nella stazione (13) o
ricevimento  delfestremits del filo fine sd un perfetio
ricevimento dellastramita del filo, viene rilevato & da ¢id nsl
dispositive di comando (15} si calcola progressivamente un
attuale valore medio (MW

3

b Dispositive par aftuare i procedimentc secondo 1a

Ly

rivendicazione 1, caratterizzato dal fatio che un dispositivo

di azionamento {48}, che & disposto nelfambite della
staziong {12} di rnopvimenty delfestremila del o e
consente una rotazione definla delle spole (18}, &
connesso ad un dispositive di comande (18), e che |
dispositivo  di azionsmente  (48) & comandabile dal
dispositive dif comando (15}, in moedo che, in dipendenza
del valore medic (MW, calcolate nel dispositive  d
comando {18), e spole (18} vengone fatte ruolare con un
numeroe massimo o rolgziont i case di insuccessa

tentativi di ricevimenta delf'estremita del filo.

p. fa ditta Oerlikon Textile GmbH & Co. KG
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