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Esillid oleva keksint® koskee pakkauksia ja erityi-
sestl kosteutta pit&vid pakkauksia. Kosteutta pitdviin pak-
kauksiin sisiltyvidt sellaiset pakkaukset, joiden sis&lld on kosteutta
pit&vs pussi, seki sellaiset, joiden p##114 on kosteutta pit8vl ver-
hous. Esill¥ oleva keksint® tarkoittaa l#hinn¥ sellaisia pakkauksia,
joiden valmistukseen k#ytet#iin kosteutta pitivii kartonkia. Tunnus-
omaista tillaisille kartonkilaaduille on, etti ne ovat ainakin toisel-
ta puoleltaan laminoidut jollain kosteutta pit&v#114 materiaalilla,
tavallisimmin polyetyleenilli. Vaikka useinipien t&llaisten pakkaus-
ten valmistukseen kdytetty materiaali onkin ollut kosteutta pit&vii,
on niissi t#hin saakka esiintynyt tiettyji vaikeuksia erdiden ainei-
den (kuten rasvojen, 8ljyjen, vesihdyryn ja kaasujen) tihkuessa pak-
kauksen seinimidn 1l8pi. Englantilaisessa patentissa n:o 1 273 350
selostetaan kalvon laminointia kartonkialustalle 1dmm&ssi sulavaa 1lii-
maa kdyttiden, mink3 jilkeen tiettyji kohtia laminaatista kuumennetaan,
jolloin liima n#ilt4 kohdin sulaa ja imeytyy huokoiseen alustaan kal-
von irrotessa niilt4 kohdin. Keksinndn erilaisia toteutustapoja

koskevassa selostuksessa el kisitelld pelklstidln itse keksintb&, vaan

sislltyy siihen mm. selostus kontrolloidusta "kalvonirroitusmenetel-
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mdst&", jonka mukaan tiettyji kohtia jo osaksi taitetusta aihiosta
kuumennetaan kahta eri tarkoitusta varten: laminointiliiman sulat:a-
miseksi, jolloin kalvo irtoaa alustasta kyseisiltd kohdin, sek# pa#l-
lekk&isten kalvonosien kuumasaumaamiseksi toisiinsa.

T4llaisiin aikaisemmin tunnettuihin menetelmiin, jotka tosin
eividt tyydyts tiss# selostuksessa jiljempini esitettyji vaatimuksia,
sisdltyy mm. US-patentti n:o 2 363 U425 . T&m& US-patentti kHsittii
moniosaisen aihion, joka on 1ivistetty ennen sen laminointia kosteut-
ta pit&dv&dllE kalvolla 1l8mmdssi sulavaa liimaa ki#yttHen. Tarkoitukseen
kdytetty kalvo el kuitenkaan ole kestomuovia ja lis#ksi keksint&6n
sisdltyy teknisesti miltei mahdoton leikkuuvaihe, alustan leikkuun
kalvoa vahingoittamatta. Lisiksi kyseisen keksinndn mukaiseen menetel-
mé&n el sis&élly aihioiden edullista valmistamista yhtijaksoisesta
kartonkirainasta. Liimaa kuumennetaan paikallisesti, jolloin vastaa-
valta kohdalta voidaan kokonaan poistaa alustan osa, jota ei kiytetd
pakkauksen muodostamiseen. US-patentissa n:o 2.3%87.272 selostetaan
menetelmdd, jonka mukaan aihiot valmistetaan yhten# rivini kartonki- .
rainasta, mutta ilman edellikiypi4 14vistysvaihetta. T4ssikin mene-
telmdssd on tarkoitus leikata alustaa kalvoa vahingoittamatta. Aius-
taa el rei'itetd ennen kosteutta pitidvidn kalvon laminointia 1imm&ssi
sulavalla liimalla. T&mén keksinndn mukaisessa menetelmissi kdytetty
kalvo ei ole kuumasaumattavaa. US-patentissa n:o 2.4%2.053 selos-
tetaan menetelm8¥ aihiorivin valmistamiseksi rainasta, joka reit'ite-
tdidn ennen sen laminointia termoplastisella paperilla pisteliimausta
kdyttden. Rainan kuitujen suunta ei t#ssi ole oikea aihiota ajatel-
len. Pakkauksen kokoaminen ei perustu eiki voil perustua péperin ir-
roittamiseen alustasta.

Englantilaisessa patentissa n:o 808 223 (The Metal Box Co Ltd)
selostetaan aukon 1l8vistdmistid yhtijaksoiseen alustarainaan, josta
valmistetaan rivi perdkkdisii pakkausaihioita ja samalla irrottaen
sivusta suikaleen., Nyt rainalle pursutetaan kosteutta pitidvi kerros
polyetyleenid, minkd j&lkeen laminoitu raina leikataan poikkisuun-
nassa erillisiksi aihioiksi, jolloin tulevien pakkausten saumakohdissa
kalvo on vailla pohjamateriaalia. Timintapaiset aihiot eivit kuiten-
kaan sovellu kisiteltidviksi nopeissa taittoliimauskoneissa.

Esillé olevan keksinndn tavoitteena onsaada aikoan sellainen
aihio, johon sis8ltyy vapaita osia kosteutta pitiv4i kalvoa, jotka
sijaitsevat alustan leikattujen reunojen Hi4relli ja joita voidaan
kdytt 84 pakkauksen sulkemiseen. Tlssli selostuksessa kdytettyni si-

sdltyy kisitteeseen "sulkeminen" seki pakkauksen tai vastaavan sivu-
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sauman tal vastaavan muodostaminen ett#d pakkauksen avoimen tai ylé&-
p&in sulkeminen. Keksinn®n mukainen pakkaus on tarkemmin sanottuna
pd&ltsi tdytettivid kaukalon muotoinen pakkaus, johon on k#dntyvésti
kiinnitetty kansi ja jossa on kosteutta pitidvid sis#dvuoraus, joka
pakkaus on muodostettu yhdesti ainoasta levyaihiosta, joka on yh-
tendisen kartonkialustan ja kuumasaumattavan kosteudelta suojaavan
kalvon laminaatti, jotka on laminoitu toisiinsa kuumassa pehmene-
v3114 laminointiaineella, jossa kaukalossa on suorakulmainen pohja
ja neljd sivuseinimii, jotka ovat yhdistetyt toisiinsa olennaises-
ti kolmiomaisilla nurkkaosilla, jotka on vastaavasti kdintyvisti
kiinnitetty yhden sivuseinimin reunaan, jolloin kolmen sivuseind-
mén ylidreunoihin on k&&ntyvidsti kiinnitetty sulkuliuskat ja kan-
teen on kiintyvisti kiinnitetty kolme yhteistoiminnassa olevaa sul-
kuliuskaa, ja pakkaukselle on tunnusomaista se, ettd aihiossa on
kuhunkin ensiksi mainittuun kolmikulmaiseen osaan kiinnitetty k&&n-
tyvidsti kolmion muotoinen lis#iosa, joka on yhdistetty viereiseen
sivuseindmdidn kolmikulmaisella vapaalla kalvonosalla aihion olles-
sa taitettuna siten, ettid vapaa kalvonosa on kolmion muotoisen 1i-
sdosan ja vierekkdisen sivuseindmin ulkopinnan v&liss& kuumasau-
mattuna kumpaankin suljetun nurkan muodostamiseksi, ja ettd sulku-
liuskat ja kanteen laminoitu kalvo on kuumasaumattu toisiinsa pak-
kauksen sisidvuorauksen sulkemiseksi tidydellisesti sen jilkeen kun
kannen alusta ja siihen saranoidut sulkuosat on irrotettu niiden
kalvo-osasta. _

Esillid olevaa keksintd4 sovellettaessa poistetaan yhtijaksoi-
sesta alustarainasta osia (siihen tehddin aukkoja) siten, ettd
rainaan muodostuu useita vierekk#isii aihioriveji, minkid jilkeen
raina koko leveydeltdidn laminoidaan kosteutta pitiv&l1li kalvolla
18mmbssd irtoavaa liuotinliimausta tai 18mm&ssid sulavaa liimaa
kdyttien, minkid jHlkeen valmis laminaatti (alusta + kalvo) leika-
taan erillisessd leikkuuvaiheessa tiettyji viivoja pitkin ja pel-
kist8dn kalvo toisia viivoja pitkin.

Keksint84 selvitetdin ldhemmin seuraavassa oheisiin piirus-
tuksiin viitaten, joissa

Kuvio 1 esittii osaa aihiosta laminoinnin ja leikkuun j&1-
keen seki pistekatkoviivoin viereisti aihiota alkuperidisessi ase-

massaan.
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Kuvio la esitt#4 poikkileikkausta tyypillisesti laminaatis-

ta, josta aihio valmistetaan.

Kuvio 2 esitti# perspektiivipiirroksena kuviossa U esite-
tyn aihion nurkkaa siti taitettaessa kaukalomaisen pakkauksen nur-
kaksi.

Kuvio 3 esitt#4 poikkileikkausta puolivalmiin kaukalomaisen

pakkauksen nurkasta viivaa 6-6 pitkin (kuvio 5) ennen kulmakappa-
leen kulmaliittdmistd kaukalon sivuseinimiin.

Kuvio 4 esitti¥ perspektiivipiirroksena valmiin kaukalon,
Joka on suljettu kansiosasta irrotetulla kalvolla.

Kuvio 4a esitt#4 kuvion 7 kaukaloa kansi taitettuna alas
kaukalon pdille.

Kuviossa 1 n#hd44n reunaosa aihiosta, joka on toisen, kat-
koviivoin merkityn toisen aihionosan vieressi sellaisessa asemas-
sa, joka niill¥ voisi olla yht#jaksoisessa, laminoidussa rainas-
sa. Muotoiluvaiheessa ehjill4 ja pistekatkoviivoilla piirretty-
Jen aihioiden v&linen leikkaus k8y parhaiten rainan kuitujen

suunnassa sekd tarvittava leikkaus syiden poikkisuunnassa nuolten

C' mukaan. Kuviossa n¥hdi4n aihioiden se puoli, joka tulee muo-

dostamaan valmiin pakkauksen sis#pinnan, ja siit4 on pois-
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tettu osa kirkasta kalvoa A (merkitty vinoviivoin), jolloin n&hd&&n
yhtendisen kartonkialustan yksi nurkkaosa lhminointiaineella Z p&dl-
lystettynd. Aihio on tarkoitettu ns. pHd41t4 tHytettdvid, kaukalo-
maista pakkausta varten, jossa on taitetut nurkat seki samaa kappa-
letta oleva kansi. Kaukalon pohja 5 1liittyy vastakkaisiin sivusein&-
miin 6 ja samoin myds vastakkaisiin sivusein#miin 7. Sivusein&mien

6 ja 7 yl&reunassa on sulkuliuskat 8. Sivuseinimin 7 vastakkaisissa
piissid on kolmiomaiset kappaleet 9, joiden kummankin yl&reunaan liit-
tyy kolmiomainen kappale 10, jonka yksi reuna on l&pp&é 8 vasten
niiden v4lin ollessa aukileikatun. Kolmiomaiseen kappaleeseen 9
liittyy myds kappale 11 ja ti#h#n taas kolmiomainen osa 12, joka puo-
lestaan liittyy sein#misn 6. Osat 11 ja 12 ovat merkityt lis&ksi vii-
tekirjaimin D ja E. Poistetun kalvonosan kohdalla n&hd&#n osa 11,
joka koostuu piillystekalvosta lla sekd alustamateriaalista 1lb, kun
taas osa 12 kokonaisuudessaan on vapaata piillystekalvoa, jonka alta
kohdasta 12a alusta on kokonaan poistettu.

Timintapaisen pakkauksen valmistukseen soveltuu nimenomaan
alumiinifolio, vaikka esitetyiss# esimerkeissi onkin kdytetty kirkas-
ta kalvoa. Kuviossa la nihdi#n poikkileikkaus tyypillisestd lami-
naatista, joka koostuu alustasta X, joka on kartonkia 13, kerroksesta
laminointiliimaa Z, joka on pienikiteist#i vahaseosta, polyetyleenistd
15, biaksiaalisesti orientoidusta polypropyleenikalvosta 16 sekd
polyetyleenisti 17. Koska esitetyssi laminaatissa on kiytetty kalvoa
16, joka ei ole kuumasaumattavaa, on se molemmilta puoliltaan pddl-
lystetty termoplastisella kalvolla (kuten 15 ja 17), jolloin p&&l-
lyste on kuumasaumattavissa vain vahaseoksen sulamispistettd korkeam-
massa l&mpdtilassa. Jos kuitenkin alustan X koko ulkopinta tai aina-
kin tietyt osat siiti on p#&llystetty kuumasaumattavalla materiaa-
1illa, tarvitsee kalvon 16 vain toinen puoli olla kuumasaumattavaa
materiaalia. Kuviossa esitetty aihio on kahden leikkuuvaiheen tulos.
Ensimmiisess4i vaiheessa alustaosa 12a leikataan irti ja poistetaan
rainasta, ja samalla kertaa rainaan painetaan taittourat haluttuihin
kohtiin. T&m#n jilkeen raina laminoidaan, mink# j&lkeen aihiot lei-
kataan irti toisistaan ja osat 18 leikataan irti rainasta ja poiste-
taan. Kukin osista 18 on yhteinen kahdelle aihiolle, jolloin niiden
poistamiseksi seki alusta etti sille laminoitu kalvo l&pileikataan
tietyist4d kohdista samalla kun vapaa pi#llystekalvo tulee leikatuksi
alan 12 kohdalla.
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Kuvio 2 esittdi perspektiivipiirroksena kaukalon nurkkaa
erityisesti huomioiden osat D ja E (kuvio 1). Sein#mit 7 ja 6 ovat
kddnnetyt yldspdin pohjaan 5 n#&hden. Vapaa kalvonosa 12 on piirrok-
sessa esitetty katkoviivoin siti taitettaessa kaksinkerroin.

Kuvio 3 esitt#i kuvion 2 mukaista nurkkaa taiton edistyttyi
hieman pitemm#lle. Sivusein#mi#n 6 p44 on osien 9 ja 11 vilists tai-
tetta vasten. Osa 11 k&8sitt&di alustan 1lb sek¥ siihen laminoidun
kalvon lla, jolloin vapaa kalvonosa 12 on taitettu kaksinkerroin ja
on laminoitua kalvoa lla vasten, joka kalvo peittli sen osan aihiota,
Johon mainittu vapaa kalvonosa on v&littSmdsti kiinnitetty tai sara-
noitu. Kuviossa on osa kalvoa 12 poistettu, jotta n#ht#isiin alustaan
11b laminoitu p&illystekalvo 1lla, ja osa kalvoa lla on poistettu,
jotta ndht&disiin vahalla p#illystetty, pilkutettuna esitetty alusta-
osa 1llb. Kaukalon kokoamisen t&ssi vaiheessa puolivalmis kaukalo
voidaan koiraspuolisen pistokkeen avulla painaa naaraspuolisen muotoi-
luaukon 18pi. Kuumaa ilmaa voidaan ensin ohjata kalvolle 12 niin
kauan, ettd kalvon kaikki termoplastiset pinnat pehmenevit, jolloin
puristettaessa osaa 11 sivuseindmin 6 ulkopintaa vastaan kaikki vas-
taavat kalvo- ja kartonkipinnat tarttuvat toisiinsa. Kuumennus ja
puristus riitt&vit aikaansaamaan sek¥ liitoksen ett# pakkauksen tii-
viin sulkemisen. T#mi tarkoittaa, etti kalvonosa 12 kiinnittyy pdil-
lystekalvoon 1lla ja t4m# taas puolestaan alustaan 11b kun niiden
v&lissd ollut vaha on sulanut ja imeytynyt alustaan 11lb.

Kuvio 4 esitt84i kaukaloa valmiina kaikki nelji nurkkaa sidot-
tuina ja kannen 40 alusta 40a erilliin p#illystekalvosta 40Ob, joka
puolestaan on kuumasaumattu kaukalon laidoista ulospiin taitettuihin
reunaliuskoihin 8 ja 10. T&m4 saumaus tapahtuu siten, etti kansi 40
kdinnetiddn alaspdin liuskoja 8 ja 10 vasten kuvion 7a esittim4l1
tavalla. T&ssi ndhdiddn kannen pd#llystekalvo 4Ob liuskan 8 piillys-
tekalvoa vasten. Kanteen kohdistettu 1&mpd sulattaa saumaa p44llys-
tekalvon 40b kiinni liuskan 8 pHillystekalvoon B8a seki sulattaa kal-
von 40b ja alustan 40a vilisen hienokiteisen vahakerroksen, jolloin
sula vaha imeytyy kartonkiin U40a, joka t#118in voidaan nostaa kuvion
7 esittédmdidn asentoon. Kuviosta voidaan todeta, etti kannen reunois-
sa on olennaisesti samanmuotoiset reunaliuskat kuin kaukalon reunoja
kiertdvit liuskat 8. Mainitun 18mp8k4sittelyn aikana kaikkiin sulku-
liuskoihin kohdistetaan sekd 14mp&4 ettd puristusta kaukalon laitoja
pitkin, kun taas kannen keskiosaan kohdistuu vain 18mp84. L&mmdn
sekd puristuksen vaikutuksesta kalvo U40b irtoaa kokonaan kannen slus-
tamateriaalista reunaosineen ja samalla kalvon 40b reunat saumautuvat

kiinni kaukalon reunaliuskoihin 8. T#hin ei tarvita yhti suurta
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puristusta ja l#mpdtilaa kuin kulmaosien 1lla, 11D ja 12 sitomiseen,
koska kalvo 40b ei saa sulaa kiinni kannen kartonkiin 40a. Valmis
pakkaus on suljettava kaukalo, joka s#ilytettlvill& tuotteella tdy-
tettyni ja aukko suljettuna muodostaa "pussi kotelossa"-tyyppisen
pakkauksen. Kalvon irrottamisen j&lkeen kaikki sulkuliuskat kaukalon
ja kannen laidoilla voidaan taivuttaa sis##np#in ja liimata tai muu-
ten kiinnitti4 siten, etti valmis pakkaus muodostaa pussin, joka ko-
konaisuudessan on painatuksella varustetun kotelon sisépuolella.

Yll4selostetun tapaisen aihion valmistamiseksi voidaan kdyt-
t44 useita erilaisia menetelmii. Eris t#llainen on ensin painaa
alustaraina syvidpainorotaatiossa, offsetrotaatiossa tai vastaavassa,
mink# jilkeen rainaan tehdiin aukkoja tarkoin mi#rittyihin kohtiin
ensimmiisessi leikkuuvaiheessa. Tavanomaisiin rekisterimenetelmiin
sisdltyy mekaaninen kytkenti painokoneen ja sen per#ssi olevan 1l&-
vistimen v&1i114 tai vaihtoehtoisesti valokenno-ohjattu rekisteri
rainaan painettuja rekisterimerkkeji kiyttHen. Timin jHlkeen osit-
tain muotoillut, mutta viel4 toisissaan kiinni olevat aihiot sydte-
t44n rainana tavaomaiseen laminointilaitteeseen, jossa laminointi
tapahtuu 13mm8ssi sulavalla liimalla, mieluimmin hienokiteiselld va-
haseoksella. Seos levitetdin mieluimmin alustalle ja t&h&n kiinni-
tet44n sopivanlaatuinen kalvo. T4m&n j&lkeen aihiot leikataan irti
toisistaan leikkaamalla raina pitkittdisiksi suikaleiksi ja katkai-
semalla nim4 aihioiden vilisti rekisterimerkkien mukaan, tai p&tki-
mill4 raina koko leveydelt#iin usean rinnakkaisen aihion k&sitt&viksi
kappaleiksi, jotka tasomeistissi leikataan erillisiksi aihioiksi.
Vield erds menetelmid soveltuu aihioiden valmistamiseen. T&118in
painamattomaan, kelalta tulevaan alustarainaan tehd#8n aukkoja,
jotka osaksi rajoittavat aihioita, minki j&lkeen raina laminoidaan
ja kelataan jidlleen. T&m4 esirei'itetty laminaatti vied&d8n sen j&l-
keen meistiin, jossa aihiot muotoillaan valmiiksi, minki j&lkeen
valmiit, taittourin varustetut aihiot painetaan lopulliseen asuun-
sa arkkioffsetissa.

Kyseisten aihioiden valmistamiseksi nopeudella 244 metrid
minuutissa on saatavissa suhteellisen halpoja koneita. Vaikka seu-
raavassa selostuksessa mainitaan yksi ainoa kone, joka suorittaa
kaikki valmistusvaiheet per#kk#in, on selvii, ettd niin haluttaessa
raina voidaan kelata uudelleen jokaisen erillisen tySvaiheen jélkeen
ja kelat siirtid4 toiselle koneelle seuraavaa tydvaihetta varten.
Painamaton raina tulee koneen takana olevalta kelapitimeltd lierid-

meistiin, Jjosta tullessaan siit4 poistetaan irtileikatut kappaleet.
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T&mén jilkeen esirei'itetty raina, jossa saattas olla my8s taitto-
uria, vahataan laminoitavalta puoleltaan. Alustaraina seki lamincin-
tikalvo, jota samoin puretaan kelalta, tuodaan yhdessi puristintelo-
Jen vdliin, josta laminaatti johdetaan j#ihdytystelan yli sulan va-
hdn j&hmettimiseksi. Timin jilkeen laminoitu raina kulkee offsetpai-
nokoneen sylintereiden vidlistld, jolloin painoviri siirtyy rainalle
kumisylinterin vilityksell#. Koska useimmat painovirit vaativat kui-
vatusta l4mp&tiloissa, joissa vaha sulaa, on syyt4 kidyttii katalyyt-
tipitoisia painovépejé, joita kuivataan ultraviolettisiteilylls. Ult-
raviolettisdteiliji&t kuivattavat virin, eivit 14mmiti juuri lainkaan
eivitkd titen aiheuta kalvon irtoamista. Yht8 painoyksikk®4 voidaan
kdyttdd rainan yhden tai molempien puolten pd&llystimiseen termoplas-
tisella lakkakerroksella. N4in menetell&¥n sellaisissa tapauksissa,
Jolloin laminointikalvo ei ole luontaisesti termoplastista, vaan on
varustettava kuumasaumattavalla pintakerroksella. T4llainen kerros
voidaan tehd4 esim. vain liitoskohtiin. T&m&n J8lkeen raina kulke=
toisen lieritmeistin 14pi, jossa se leikataan erillisiksi aihioiksi,
Jjotka vierekkdisini riveini siirret¥in edelleen hitaasti kulkevalla
kuljetushihnalla. On huomattava, ettd sek# alustan ettid laminaatti-
kalvon kireys on pidettivi tasaisena laminoinnin aikana. Jos lami-
nointikalvo on kovin ohutta, saattaa siihen muodostua ryppyji, ellei
se ole sopivan kire#ll4 myds poikkisuunnassaan. Ensimmiists leikkuu-
vaihetta seuraavat painatus- ja/tai pddllystysvaihe seki loppuleikkuu
pidetdin rekisterissi valokennoilla, jotka saavat ohjauksensa ens m-
miisesss tydvaiheessa muodostetuista aukoista. N#m4 valokenno-ohja-
tut rekisterilaitteet joko hidastavat tai kiihdyttivit rainan kulkua
eri tyOstbasemien kautta. Jos t#llaista rekisterdintis kiytetiin,
saattaa olla eduksi levittii wvahaa pisteettiin, jolloin raina PysSyy
rekisterissY edells selostetulla tavalla. Kun laminointikalvo on
kiinnitetty alustaan peittien aukkokohdat, pystyy valokenno silti
toteamaan ne materiaalien s#vyeron perusteella.

Vaikka selostettu toteutustapa k#sitt#i vapaata kalvoa vain
aihion toisella puolella, on itsest#4n selvdd, ettd laminoimalla
alustan kumpikin puoli voidaan aihion kuhunkin tarvittavaan kohtasn
aikaansaada kaksi vapaata kalvonosaa. Kun palataan keksinndn perus-
ideaan, jokaisessa tapauksessa vapaata, lipHisemitdnti kalvoa kdy-
tetddn pakkausta saumattaessa tai suljettaessa tiiviiksi.

Edelld mainitun 1&mmdssi sulavan laminointiaineen Z sulamis-
pisteen tulee olla v&1lilli 60—8800, ja kosteutta pit#&vin kalvon sau-
mausldmpdtilan tulee olla korkeampi kuin laminointiaineen sulamis-

pisteen. Kalvon Y sulamispisteen tulisi olla yli 9300.
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Patenttivaatimukset

1. PHH1tHd tdytettdvd kaukalon muotoinen pakkaus, johon on kdén-
tyvisti kiinnitetty kansi ja jossa on kosteutta pitdvd sisévuoraus,
joka pakkaus on muodostettu yhdesti ainoasta levyaihiosta, joka on
yhtenidisen kartonkialustan ja kuumasaumattavan kosteudelta suojaavan
kalvon laminaatti, jotka on laminoitu toisiinsa kuumassa pehmene-
v&114 laminointiaineella, jossa kaukalossa on suorakulmainen pohja
(5) ja neljd sivuseinim#i (6, 7), jotka ovat yhdistetyt toisiinsa
olennaisesti kolmiomaisilla nurkkaosilla (9), jotka on vastaavasti
k&intyvisti kiinnitetty yhden sivusein#min (7) reunaan, jolloin kol-
men sivuseinimin yl&reunoihin on k#&ntyvisti kiinnitetty sulkulius-
kat (8) ja kanteen (L40) on kd#ntyvisti kiinnitetty kolme yhteistoi-
minnassa olevaa sulkuliuskaa, t unne t t u siitd, ettd aihiossa
on kuhunkin ensiksi mainittuun kolmikulmaiseen osaan (9) kiinnitetty
kisintyvidsti kolmion muotoinen lis#osa (11), joka on yhdistetty vie-
reiseen sivuseinimiin (6) kolmikulmaisella vapaalla kalvonosalla (12)
aihion ollessa taitettuna siten, ettd vapaa kalvonosa (12) on kol-
mion muotoisen lisdosan (11) ja vierekk#isen sivuseinimin (6) ulko-
pinnan vi#liss# kuumasaumattuna kumpaankin suljetun nurkan muodostami-
seksi, ja ettd sulkuliuskat (8) ja kanteen (40) laminoitu kalvo (40b)
on kuumasaumattu toisiinsa pakkauksen sis&vuorauksen sulkemiseksi
tdydellisesti sen jdlkeen kun kannen alusta (40a) ja siihen sara-
noidut sulkuosat on irrotettu niiden kalvo-osasta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pakkaus, t unn e t t u siitd,
ettd pieni kolmion muotoinen osa (10) on saranoitu kunkin ensiksi
mainitun kolmion muotoisen osan (9) yl&reunaan pakkauksen nurkkiin
ja ettd kansi (40) on muodostettu ja mitoitettu siten, ettd siihen
laminoitu kalvo (40b) on kuumasaumattavissa mainittujen pienien

osien (10) kanssa.
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Patentkrav
1. Trigformig ovanifrdn p&fyllbar fdrpackning, med vilken ett
lock &r svéngbart fdrenat och som har en fukttit inre fodring,
vilken forpackning formats av en enda skiva, som 4r ett laminat
av ett enhetligt kartongunderlag och en virmefdrslutbar fukttit
hinna, vilka laminerats med ett i virme mjuknande lamineringsma-
terial, vilket trdg har en rektanguldr botten (5) och fyra sido-
véggar (6, 7), vilka fbrenats med varandra medelst visentligen
triangelformiga hdrndelar (9), vilka p& motsvarande sitt 4r sving-
bart fdrenade vid kanten av en sidovégg (7), varvid med den 8vre
kanten av tre sidovéggar har svingbart férenats fdrslutningsrem-
sor (8) och med locket (40) har svingbart f8renats tre samverkan-
de frdslutningsremsor, k & nnetecknat av att en tri-
angelformig till&dggsdel (11) 4r svingbart fdrenad med var fdrst-
ndmnd triangelformig del (9) i skivorna, vilken tilliggsdel 4r
férenad med den angrdnsande sidoviggen (6) med hjilp av den fria
triangelformiga delen (12) av hinnan, varvid skivan #r p& s&§ sitt
vikt att den fria delen (12) av hinnan ligger mellan den triangel-
formiga tilliggsdelen (11) och den yttre ytan av den angrinsande
sidoviggen (6) och 4r virmefdsluten till dessa b&da under bildande
av ett hdrn, och att fdrslutningsremsorna (8) och den till locket
(40) laminerade hinnan (40b) virmefdslutits vid varandra fér full-
komlig forslutning av f8rpackningens inre fodring efter det att
lockets underlag (40a) och didrmed hopfillbart f8renade férslut-
ningsremsor l1l8sgjorts frén sin hinna.
2. Forpackning enligt patentkravet 1, Kk 8 nnet ecknad
av att en liten triangelformig del (10) 4r hopfillbart f8renad
med den 8vre kanten av var fdrstnidmnd triangelformig del (9) i
férpackningens hérn och att locket (40) &r p& s& sitt utformat
och dimensionerat, att en till det laminerad hinna (40b) kan vir-

meforseglas med ndmnda smd delar (10).
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