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(54) Verschlusseinrichtung fir einen Verpackungsbehilter.

(57) Eine Verschlusseinrichtung fir einen Verpackungsbehélter
hat einen ersten und einen zweiten Behaiterteil (11, 12), die
durch einen gebildeten Randstreifen (15) mittels Verschweissen
aneinander verschliessbar sind. Durch Auseinanderziehen sind
sie wiederum voneinander l6sbar und anschliessend wiederver-
schliessbar, wobei zumindest der eine Behalterteil (12) aus ei-
ner Mehrschichtfolie mit mindestens einer Innenschicht (18), ei-
ner Klebschicht (17) und einer Aussenschicht (16), indessen der
andere Behaiterteil (11) aus wenigstens einem Folienmaterial
hergestellt ist. Die zwischen der Innenschicht (18) und der Aus-
senschicht (16) vorgesehene Klebschicht (17) weist eine Dicke
von weniger als 10 Mikrometern, vorzugsweise eine Dicke von
maximal 8 Mikrometern, auf. Damit wird trotz der sehr dinnen
Klebschicht eine ausreichende Haftkraft mit der Moglichkeit von
mehreren Wiederverschliessungen erreicht.
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Beschreibung

[0001) Die Erfindung betrifft eine Verschlusseinrichtung fiir einen Verpackungsbehélter, mit einem ersten und einem zwei-
ten Behdlterteil, die durch einen gebildeten Randstreifen durch Verschweissen aneinander verschliessbar sind, wobei sie
durch Auseinanderziehen voneinander l6sbar und anschliessend wiederverschliessbar sind, wobei zumindest der eine
Behalterteil aus einer Mehrschichtfolie mit mindestens einer Innenschicht, einer Klebschicht und einer Aussenschicht, in-
dessen der andere Behdlterteil aus wenigstens einem Folienmaterial hergestellt ist.

[0002] Bei einer kalt- oder heisssiegelbaren Mehrschichtfolie fir wiederverschliessbare Verpackungen nach der Druck-
schrift EP-A-0 160 975 ist eine aussere Tragerfolie, eine permanent klebende Schicht, eine Adhasivschicht und eine Ab-
deckschicht vorgesehen, mittels derer es grundsétzlich moglich ist, eine Verpackung wiederverschliessbar auszugestal-
ten. Fur die Klebschicht ist ein solches Material gewéhlt, dass ihre Haftkraft an der Innenschicht weniger als die Haftkraft
der Innenschicht am Folienmaterial des anderen Behdlterteils betragt.

[0003] Eine gattungsmassige Behalterverschliessanordnung geméss der Druckschrift EP-A-O 868 368 ist mit einer Mehr-
schichtfolie versehen, die eine Haftschicht aufweist, welche durch Aufbringen eines Harzes mit einer Mindestdicke von 10
Mikrometern und insbesondere eine solche mit 20 Mikrometern oder mehr gebildet ist.

{0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine Verschlusseinrichtung nach der eingangs erwéhnten Gat-
tung derart weiterzubilden, dass mit ihr eine einfache und kostengiinstige Herstellung erméglicht wird und dabei die Wie-
derverschliessbarkeit der Verpackung vollauf gegeben ist.

[0005] Die Aufgabe ist erfindungsgeméss dadurch geldst, dass die zwischen der Innenschicht und der Aussenschicht
vorgesehene Klebschicht eine Dicke von weniger als 10 Mikrometern, vorzugsweise eine Dicke von maximal 8 Mikrome-
tern, aufweist.

[0006] Mit dieser erfindungsgemassen Ausbildung der Mehrschichtfolie des einen Behalterteils wird in Uberraschender
Weise trotz der sehr diinnen Klebschicht eine vollig ausreichende Haftkraft liber eine ausreichende Anzahl von Wiederver-
schliessungen erreicht. Ferner kann damit eine Reduktion des relativ teuren Materials der zu verwendenden Klebschicht
und auch des Verpackungsgewichtes insgesamt erzielt werden.

{0007] Sehr vorteilhaft ist diese Klebschicht mit einer Dauerklebewirkung zumindest teilweise aus einem |dsungsmittel-
freien Heissschmelzklebstoff gefertigt.

[0008} Ausfihrungsbeispiele der Erfindung sowie weitere Vorteile derselben sind nachfolgend anhand der Zeichnung
naher erlautert. Es zeigt:

Fig. 1  einen Teilschnitt einer erfindungsgeméassen Verschlusseinrichtung eines Verpackungsbehélters,
Fig.2 eine vergrosserte Darstellung der Verschlusseinrichtung geméss Fig. 1 und

Fig. 3  eine Draufsicht des Verpacksungsbehélters nach Fig. 1.

[0009] Fig. 1 bis Fig. 3 zeigen in teilweisem Schnitt eine Verschlusseinrichtung 15 fir einen Verpackungsbehéiter 10, der
aus einem ersten Behdlterteil 11 und einem zweiten Behélterteil 12 gebildet ist, wobei im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel
der untere Behélterteil 11 als Schale aus einem anndhernd steifen Folienmaterial und der andere Behélterteil 12 als
abdeckende Mehrschichtfolie ausgebildet ist. In diese Schale kénnen beliebige Esswaren bzw. Lebensmittel oder sonstige
Artikel eingefillt sein.

{0010] Die Behélterteile 11, 12 bilden je einen flachen Aussenrand, bei denen diese Rénder 15 insbesondere durch
Verschweissen aneinander verschliessbar sind. Diese Behalterteile 11, 12 kénnen in an sich bekannter Weise durch
Auseinanderziehen voneinander gelost und anschliessend vorteilhaft mehrmals wiederverschlossen werden. Zumindest
der die Schale abdeckende eine Behélterteil 12 ist aus einer Mehrschichtfolie mit mindestens einer Innenschicht 18, einer
Klebschicht 17 und einer Aussenschicht 16, indessen der andere Behélterteil 11 aus wenigstens einem Folienmaterial
hergestellt ist.

[0011] Im Prinzip kdnnte im Rahmen der Erfindung auch der Behélterteil 11 aus einer Mehrschichtfolie und der den Deckel
bildende Behdlterteil 12 aus einem Folienmaterial hergestelit sein.

[0012] Erfindungsgemass weist die zwischen der Innenschicht und der Aussenschicht vorgesehene Klebschicht 17 eine
Dicke von weniger als 10 Mikrometern, vorzugsweise eine solche von maximal 8 Mikrometern, auf.

[0013] Mit dieser Klebschicht 17 kann eine gewlinschte Haftkraft pro Flacheneinheit bei der ersten Schliessung von gros-
ser als 4 N/cm? und beim Wiederverschliessen eine solche von grésser als ca. 1 N/cm? erzielt werden. Somit ergibt sich ei-
ne optimale Benutzerfreundlichkeit, d.h. ein Benutzer kann einen solchen Behalter mit relativ leichtem Kraftaufwand mehr-
mals 6ffnen und nach dem Herausnehmen des entsprechenden Artikels wieder ohne grossen Kraftaufwand verschliessen.

[0014] Fir die Klebschicht 17 ist ein solches Material gewahlt, dass ihre Haftkraft an der Innenschicht 18 geringer als
die Haftkraft der Innenschicht 17 am Folienmaterial des anderen Behalterteils 11 ist, so dass sich bei den Randern 15
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beim Lésen der Mehrschichtfolie von der Schale die Kiebschicht zumindest teilweise von der Innenschicht 18 und/oder
von der Aussenschicht 16 trennt und an der Aussenschicht 16 und/oder an der Innenschicht 18 haften bleibt. Bei einer
konkreten Ausfiihrung verhdlt es sich so, dass sich nach dem Offnen der Mehrschichtfolie ein (iber den ganzen Umfang des
Randstreifens 15 durchgehender Teil der Klebschicht auf der Innenschicht 18 und ein Teil auf der Aussenschicht 16 haftet.

[0015] Diese Klebschicht ist mit einer Dauerklebewirkung zumindest teilweise aus einem losungsmittelfreien Heiss-
schmelzklebstoff gefertigt. Als Heissschmelzklebstoff eignen sich solche, die frei sind von flichtigen und/oder zur Migra-
tion tahigen Verunreinigungen. Ein solcher Heissschmelzklebstoff enthalt in der Regel wenigstens ein thermoplastisches
Harz, wie zum Beispiel Polyethylen, Polypropylen, Copolymere von Olefinen wie Methacrylséure, Polyethylen-Wachse
oder Lotryl.

[0016] Die den einen Behélterteil 12 bildende Mehrschichtfolie ist mit dem anderen Behalterteil 11 unter Bildung des
Randstreifens 15 derart verschweisst, dass bei der Innenschicht 18 bei den Kanten des Randstreifens 15 eine Schwa-
chung erzeugt ist, so dass diese Innenschicht 18 beim Lésen der Mehrschichtfolie zum Offnen des Verpackungsbehalters
10 bei diesen Kanten reisst. Der dussere Rand 12° der Mehrschichtfolie kann ann&hernd blindig zur Aussenkante des
Randstreifens 15 angeordnet sein. Es muss somit nur dafiir gesorgt werden, dass die Innenschicht 18 an der Innenkante
des Randstreifens 15 reisst.

[0017] Diese Schwéchung bei den Randerkanten kann durch Druckbeaufschlagung der fir das Verschweissen der Mehr-
schichtfolie mit dem anderen Behalterteil 11 verwendeten Formen erzeugt werden, wobei es sich um ein Dauer-, Impuls-,
Infrarot-, Glihband-, Ultraschallschweissen handeln kann. Diese Schwéachung kann aber auch erreicht werden, indem eine
spezielle Schicht aus einem Kunststoffmaterial, vorzugsweise aus Polypropylen, Polystyrol und deren Copolymeren oder
Polyethylen mittlerer und hoher Dichte, verwendet wird. Diese Schicht ist vorteilhaft an der Innenschicht 18 angeordnet
und steht direkt mit der Klebstoffschicht 17 in Berihrung.

[0018] Bei der Aussenschicht 16 kann eine Barriereschicht aus einem thermoplastischen Kunststofffilm vorgesehen sein,
die vorteilhaft eine Dicke von 5 bis 20 Mikrometern aufweist. Ausserdem kann die Aussenschicht aus einem flexiblen oder
starren Film aus Metall und/oder Kunststoff hergestelit sein.

[0019] Die Erfindung ist mit den oben erlduterten Ausfiinrungsbeispielen ausreichend dargetan. Sie liesse sich jedoch
noch in anderen Varianten darstellen. Als Behalterteile kdnnten auch Wande von Beuteln, Eimern oder Hullen von Artikeln,
bspw. Schokolade, oder dergleichen vorgesehen sein.

Patentanspriiche

1. Verschlusseinrichtung fur einen Verpackungsbehélter, mit einem ersten und einem zweiten Behdlterteil (11, 12), die
durch einen gebildeten Randstreifen (15) durch Verschweissen aneinander verschliessbar sind, wobei sie durch Aus-
einanderziehen voneinander |&sbar und anschliessend wiederverschliessbar sind, wobei zumindest der eine Behél-
terteil (12) aus einer Mehrschichtfolie mit mindestens einer Innenschicht (18), einer Klebschicht (17) und einer Aus-
senschicht (16), indessen der andere Behélterteil (11) aus wenigstens einem Folienmaterial hergestellt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die zwischen der Innenschicht (18) und der Aussenschicht (16) vorgesehene Klebschicht (17)
eine Dicke von weniger als 10 Mikrometern, vorzugsweise eine Dicke von maximal 8 Mikrometern aufweist.

2. Verschlusseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Innenschicht (18) der Mehrschichtfolie
bei dem Randstreifen (15) mit dem Folienmaterial verschweisst ist und dabei fir die Klebschicht (17) ein solches
Material gewahlt ist, dass ihre Haftkraft an der Innenschicht (18) geringer als die Haftkraft der Innenschicht (18) am
Folienmaterial des anderen Behdlterteils (11) ist, so dass sich beim Randstreifen (15) beim Ldsen der Mehrschichtfolie
die Klebschicht zumindest teilweise von der innenschicht (18) und/oder von der Aussenschicht (16) trennt und an
der Aussenschicht und/oder an der Innenschicht haften bleibt, indessen die Innenschicht (18) am Folienmaterial des
anderen Behdlterteils (11) haften bleibt.

3. Verschlusseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Kiebschicht (17) mit einer Dauer-
klebewirkung zumindest teilweise aus einem I6sungsmittelfreien Heissschmelzklebstoff gefertigt ist.

4. Verschlusseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Mehr-
schichtfolie mit dem anderen Behalterteil (11) unter Bildung eines Randstreifens (15) derart verschweisst ist, dass auf
die Innenschicht (18) bei den Kanten des Randstreifens (15) eine Schwéchung erzeugt ist, so dass diese Innenschicht
(18) beim Losen der Mehrschichtfolie zum Offnen des Behélters bei diesen Kanten reisst.

5. Verschlusseinrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass diese Schwéchung bei den Kanten des Rand-
streifens (15) durch Druckbeaufschlagung der fir das Verschweissen der Mehrschichtfolie mit dem anderen Behél-
terteil (11) verwendeten Werkzeugformen erzeugt ist.

6. Verschlusseinrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwéchung der Kanten und damit ein
leichtes Aufreissen der Innenschicht bei diesen Kanten erzeugt ist, indem eine spezielle Schicht aus einem Kunststoff-
material, vorzugsweise Polypropylen, Polystyrol und deren Copolymere oder Polyethylen mittlerer und hoher Dichte,
verwendet wird.
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Verschlusseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine Bar-
riereschicht aus einem thermoplastischen Kunststofffilm bei der Aussenschicht (16) vorgesehen ist, die eine Dicke
von 5 bis 20 Mikrometern aufweist.

Verschlusseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
senschicht (16) aus einem flexiblen oder starren Film aus Metall und/oder Kunststoff hergestellt ist.

Verschlusseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der dussere
Rand (12°) der Mehrschichtfolie annéhernd biindig zur Aussenseite des Randstreifens (15) angeordnet ist.

Verschlusseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass mit dieser
Klebschicht (17) eine gewiinschte Haftkraft pro Flacheneinheit bei der ersten Schliessung von grosser als 4 N/cm?
und beim Wiederverschliessen eine solche von grésser als ca. 1 N/cm? vorliegt.
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