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(54) - Anordnung zur kontinuierlichen Feuchtemessung von Holzpartikeln

(67) Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur kontinuierlichen Feuchtemessung von Holzpartikeln nach dem
Infrarot-ReflexionsmeRprinzip. Es ist vorzugsweise anwendbar bei der Feuchtebestimmung von Partikeln, die bei ihrer
Férderung an Wandungen gefiihrt werden..Das Ziel ist, auch Holzpartikel zu messen, deren Wérmeabstrahlung eine
meRgeritespezifische Grenztemperatur Gibersteigt und/oder deren Begleitphase Bestandteile enthalt, die zur
Kondensation wahrend der Messung fiihren. Die Aufgabe besteht darin, die Messung ohne Unterbrechung des

- Partikelstromes durchzufiihren, eine hinreichende, gleichbleibende Struktur an der zu messenden Oberfldche des
MeRgutes zu sichern und stérende Einfliisse auf das"MeRgerat auszuschalten. Diese Aufgabe wird dadurch gelost,
daB an einer Gehdusewand eines Férderers ein Inspektionsfenster angeordnet ist. AuRerhalb des Forderers ist
diesem Inspektionsfenster der MeRkopf des InfrarotmeRgerétes in einem bestimmten Abstand und einem definierten
Winkel zugeordnet. Die Erfindung ist vorzugsweise anwendbar bei der Herstellung von plattenférmigen Werkstoffen
wie Span- oder Faserplatten.
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Patentanspriiche:

1. Anordnung zur kontinuierlichen Feuchtemessung von Holzpartikelin mit einem InfrarotmeBgerét an Férdereinrichtungen, bei
denen das MeBgut an der Wandung des Férderers entlanggefiihrt wird, gekennzeichnet dadurch, daR an einer Gehausewand
des Forderers ein Inspektionsfenster so angeordnet ist, daR das zu messende Material als geschlossener MaterialfluR
dartbergeflihrt wird, daR die wirksame Flache des Fensters (4) mindestens dem MerIeckdurghmesser des Infrarot-
MeRstrahles entspricht und daB auBerhalb des Forderers diesem Inspektionsfenster der MeRBkopf (7) des InfrarotmeRgerites
so zugeordnet ist, daR® der vom MeRkopf (7) ausgesandte Zentrumsstrahl zum Einfallslot des Inspektionsfensters einen
Winkel (8) von = 18° bis < 65° bildet.

2. Anordnung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, dal das Inspektionsfenster in einer Ebene mit der Gehdusewand des
Forderers liegt.

3. Anordnung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR das Inspektlonsfenster indie Gehausewand des Forderers
eingebuchtet ist.

4. Anordnung nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch daB zwischen MeBkopf und Inspektionsfenster ein Tubus
angeordnet ist.

5. Anordnung nach Anspruch 1 bis 4, gekennzelchnet dadurch, da[S in Fallschéchten am unteren Ende des Inspektionsfensters
eine Staulippe angeordnet ist.

- Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft die kontinuierliche Bestimmung der Feuchtigkeit von Holzpartikeln nach dem Infrarot-

~ ReflexionsmeRprinzip bei der Herstellung von plattenfdrmigen Werkstoffen wie Span- oder Faserplatten. Sie wird vorzugsweise
angewandt bei der Feuchtebestimmung von Partikeln, die bei ihrer Férderung an Wandungen gefiihrt werden, z.B. an in
senkrecht oder schrig verlaufenden Wandungen von Fallschéchten, an Schurren, an Wandungen von Schneckenférderern,
Kratzer- und Trogkettenférderern.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Die Feuchtemessung an Holzpartikeln kann im ProduktionsprozeR der Span- und Faserplattenindustrie neben anderen
MeRverfahren auch nach dem Infrarot-ReflexionsmeRprinzip durchgefiihrt werden. Es ist ein OberflichenmeRverfahren. Die
Eindringtiefe der Strahlung liegt in der GréBenordnung von Zehntelmillimetern. Vorraussetzungen fiir das Messen der Feuchte
mit einem Infrarot-MeRgerét sind das Einhalten eines meRgerétespezifischen Abstandes zwischen dem MeRkopf und dem.
MeRgut sowie eine hinreichend gleichbleibende Struktur an der Oberflache des MeRgutes und eine bestimmte
Mindestschichtdicke des MeRgutes. Da diese Forderungen in geschlossenen Fordersystemen, z.B. in Fallschichten nur schwer
zu erfillen sind, werden in solchen Fallen meist andere Meverfahren angewendet. Nach dem Infrarot-ReflexionsmeRprinzip
sind Messungen an Partikeln in Fallschichten bzw. im fallenden Materialstrom nur mittels'spezieller Probenahmevorrichtungen
bekannt. Solche Vorrichtungen, z.B. in Form einer drehenden, teilweise in den Fallschacht ragenden Scheibe, fiihren einen
Teilstrom als Partikelvlies nach auBBen. AuBerhalb des Fallschachtes ist liber der Scheibe der MeRkopf eines Infrarot-MeRgerates
angeordnet. Das MeRgut wird an dieser Stelle vom MeRBkopf optisch erfalt und gemessen. Im weiteren Transport wird dieser
Teilstrom wieder in den Fallschacht geleitet und mittels eines Abstreifers in den Hauptstrom zuriickgefiihrt.

Derartige Probenahmevdrrichtungen sind noch in weiteren Ausfiihrungen bekannt, z.B. mlt stehender Scheibe und einem
rotierenden Zellenrad.

Im AnschluB an einen Trocknungsprozef3 lassen sich mit diesen Vorrichtungen Messungen nicht oder nur mit erheblichem
Wartungsaufwand durchfiihren. Die vom Trocknungsgut mitgefiihrte Begleitphase, ein Darﬁpf-Luft-Gemiséh mit Holzstaub und
Harzbestandteilen, fiihrt durch Kondensation auf dem AbschiuBglas des Infrarot-MeRkopfes zu einem meRwertverfalschenden
Belag.

AuBerdem besteht die Gefahr, daf die bei ca. 35°C liegende obere Grenztemperatur des MeRelementes, eines PbS-
Photowiderstandes, (iberschritten wird, da die erforderliche mechanische Anordnung des Mekopfes an der
Probenahmevorrichtung eine temperaturmaRige Uberbeanspruchung durch Warmeleitung und Warmestrahlung begiinstigt.
Grundsétzlich liegen bei diesen Probenahmevorrichtungen z.B. bei Durchsatzschwankungen keine gleichbleibenden, d. h.
definierbaren Oberflachenstrukturen und Niveaus des optisch abzutastenden Partikelviieses vor, so daB sich die
Mef&uns:cherhelt erhéht.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in der Schaffung von Mdglichkeiten zur kontinuierlichen Feuchtigkeitsmessung nach dem
Infrarot-ReflexionsmeRprinzip an Holzpartikeln, deren Warmestrahlung dazu fihrt, daR die Umgebungstemperatur fiir den
MeRkopf eine vorgegebene Grenztemperatur liberschreitet und/oder deren Begleitphase Bestandteile enthalt, die zur
Kondensation wahrend der Messung fiihren und/oder deren Grobstruktur eine herkémmliche Messung am Férderer nicht
zuIaBt
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Infrarot-Reflexionsmessung ohne Unterbrechung des Partikelstromes
durchzufiihren und eine hinreichende, gleichbleibende Struktur an der dem MefRgerat zugewandten Oberflache des Mef3gutes
mit.geringem technischen Aufwand zu sichern sowie vom MeRgut ausgehende meRwertverfélschende Einwirkungen auf das
MeRgerat zu verhindern bzw. weitgehend auszuschalten.

Diese Aufgabe ist nach der Erfindung dadurch gelést, daB an einer Gehausewand eines Forderers ein Inspektionsfenster so
angeordnetist, da daszu férdernde Material als geschlossener Materialflu darlibergefiihrt wird. Dabei entspricht die wirksame
" Flache des Fensters mindestens dem MeRfleckdurchmesser des Infrarot-MefRstrahles. AuBerhalb des Forderers ist dem
Inspektionsfenster der MeRkopf des InfrarotmeRgerates zugeordnet. Der dabei einzuhaltende, meRverfahrensbedingte und
vom Gerétetyp abhangige Abstand bietet die Moglichkeit, mittels bekannter warmestrahlungsmindernder oder -ddmmender
Mittel nachteilige Temperatureinfiisse von Seiten des MeRgutes bzw. der Wandung des Forderers auf den Mefkopfin
zuldssigen Grenzen zu halten.

Um eine meRwertverfalschende Totalreflexion am Inspektionsfensters einen Winkel von = 18 bis < 65 bildet.

Je nach Art des Forderers liegt das Inspektionsfenster in einer Ebéne mit der Gehdusewand des Forderers oder ist in diese
eingebuchtet. Da sowohl plane, gekriimmte als auch spharische Formen maglich sind, kann es jeder Gehdusewand zur
Vermeidung von den DurchfluB stérenden Materialstaus weitestgehend angepalt werden. Damit wird gleichzeitig ein
Selbstreinigungseffekt erzielt. In Fallschéchten kann zur Sicherung der fiir die Messung erforderlichen Belegungshohe am
unteren Ende des Inspektionsfensters eine Staulippe angeordnet sein.

Bei staubiger Umgebungsluft sowie bei meftechnisch nachteiligen FremdlichteinfluR ist derfrelllegende optische Strahlengang
zwischen MeBkopf und Inspektionsfenster zweckméBigerweise durch einen Tubus abgeschirmt.

Nachteilige Wirkungen auf den MeBkopf durch.die Begleitphase werden durch das Inspektionsfenster ausgeschlossen

Da an die Glasqualitat keine besonderen Anspriiche gestellt werden, kdnnen vorteilhafterweise handelsiibliche sogenannte
Schaugléser verwendet werden.

Ausfithrungsbeispiel
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen

Figur 1: Teilansicht eines Schneckenfrderers mit anschlieBendem Fallschacht
Figur 2: Schnittdarstellung des Schneckenforderers im Bereich des Inspektionsfensters
Figur 3: Schnittdarstellung des Inspektionsfensters

Einem kontinuierlich arbeitenden Duplextrockner fiir Holzpartikel ist je ein Schneckenforderer 1 vor- bzw. nachgeschaltet. In
beiden Férderern soll die Feuchte der Holzpartikel gemessen werden. Das Prinzip der Mef3platzgestaltung ist jeweils gleich, es
wird deshalb nur die Anordnung am vorgeschalteten Schneckenférderer 1 beschrieben. Der Partikelstrom besitzt die
Férderrichtung 9. An der Austrittsseite des Schneckenférderers 1 ist ein Inspektionsfenster, das aus einem in die Wandung 2 des
Schneckenfdrderers 1 eingelassenen Flansch 3 mit dem leicht auswechselbaren Fenster 4 und einem Deckring 5 besteht,
angeordnet. Als Fenster 4 wurde ein handelsiibliches sogenanntes Schauglas mit einem optisch wirksamen Durchmesser von
70mm eingesetzt. Der Montageort des Fensterzentrums liegt 400 mm vor dem Ende des Schneckenforderers 1 bzw. vor dem
Fallschacht 6 und 320 mm unterhalb der Oberkante des Schneckenforderers 1. Die 2um MeRgut liegende Selte des Fensters 4 ist
biindig mit der Wandung 2 ausgefihrt.

Als Infrarot-MefRgerat wird ein Infrarot-Photometer der Fa. Pler Electronic eingesetzt. Der MeRRkopf 7 ist dem Fenster 4 in einem
Abstand 10 von 10cm und einem Winkel 8 von 45° zugeordnet. Mit der beschriebenen Anordnung ist sowohl eine stindige
Belegung des Fensters 4 als auch eine standige Selbstreinigung desselben gesichert.

Weiterhin bietet die Anordnung des Inspektionsfensters an der Austrittsseite des Schneckenférderers 1 gegeniiber der v
Eintrittsseite den Vorteil der groBeren Verdichtung des Partikelstromes und damit die Gewahr einer meRtechnisch vorteilhaften
Oberflachenstruktur, d.h. die MeRunsicherheit verringert sich gegentiber einer Messung an unverdichtetem losen MeRgut
erheblich. Nachteilige Wirkungen der Begleitphase des Partikelstromes auf den MeRRkopf 7 sind wirksam ausgeschaltet.
MeRwertverfilschende Warmestrahlungen kénnen unter Ausnutzung des mefRtechnisch bedingten Abstandes zwischen
MeRgut und MeRkopf 7 mit Hiife von bekannten wiarmeddmmenden Elementen, z.B. Reflexionsblenden, wirksam verhindert
werden.
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