osterreichisches

patentamt a0 AT 502 482 A4 2007-04-15

(19)

» Osterreichische Patentanmeldung

(21) Anmeldenummer: A 2023/2005 (51) Int. C3: E04C 2/52 (2006.01),
(22) Anmeldetag: 16.12.2005 E04B 2/72 (2006.01)
(43) Verdffentlicht am: 15.04.2007

(73) Patentanmelder:

KITZLER ROBERT ING.
A-4320 PERG (AT)

(72) Erfinder:

KITZLER ROBERT ING.
PERG (AT)

AT 502 482 A4 2007-04-15

(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON WANDEN VON GEBAUDEN

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Herstellung von Wandelementen von in
Fertigteilbauweise hergestellten Gebauden
wobei réhrenférmige Installationskanéle im
Wandelement werksseitig vorgefertigt wer-
den. Nach der Herstellung der das Wand-
element (1, 11) bildenden Platte werden
Installationskanale (2, 12) hergestellt, in-
dem von einer Stirnseite des Wandele-
mentes (1,11) her im wesentlichen in
wandparalleler Richtung gebohrt wird. Das
Vertahren ist dann besonders vorteilhaft
anzuwenden, wenn das Material der Plat-
ten ein leichtes Verbundmaterial auf Basis
von gepressten und miteinander verklebten
organischen Fasern ist.
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Zusammenfassung (Fig. 1)

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Wandelementen von in Fertig-
teilbauweise hergesteliten Gebauden wobei réhrenformige Installationskanale im Wand-
element werksseitig vorgefertigt werden. Nach der Herstellung der das Wandelement (1,
11) bildenden Platte werden Installationskanale (2, 12) hergestellt, indem von einer
Stirmseite des Wandelementes (1,11) her im wesentlichen in wandparalleler Richtung
gebohrt wird. Das Verfahren ist dann besonders vorteilhaft anzuwenden, wenn das Ma-
terial der Platten ein leichtes Verbundmaterial auf Basis von gepressten und miteinander
verklebten organischen Fasem ist.
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Beschreibung
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Wanden von Gebauden.

DE 102 50 685 B4 betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Wand von Gebauden, die
aus mehreren Bauteilen besteht. Zwischen zwei Deckplatten befindet sich ein Isolati-
onsmaterial, weiches an einer, einer Deckplatte zugewandten Seite nutartige Ausneh-
mungen aufweist. Durch die anliegende Deckplatte werden damit réhrenférmige, in der
Ebene der Verbundplatte veriaufende Ausnehmungen gebildet. Sie werden far Statz-
elemente oder fur die Hausinstallation verwendet. Diese Ausfihrungsform bringt fOr die
Lager- und Herstellungsiogistik den Nachteil mit sich, dass die Lage des Installationska-
nals vor der Fertigsteliung der die Wand bildenden Platte schon bekannt sein muss.

DE 101 48 243 B4 betrifft eine Dammwand bestehend aus einem Stitzgerist und
Dammstoffelementen. Dabei weist eines dieser streifenformigen Dammstoffelemente,
an einer der Seitenflachen eine nutartige Ausnehmung auf, die als installationskanal fir
Hausinstallationen dient. Der wesentlichste Nachteil bei dieser Ausfihrungsform ist,
dass der Installationskanal offen liegt, und unter betrachtiichem Aufwand erst so abge-
deckt werden muss, dass sich seine Lage nicht dauerhaft an der Wand abzeichnet.

Beiden obig genannten AusfGhrungen ist gemeinsam nachteilig, dass die Ausnehmun-
gen fur die Installationskandle an der Oberflache der Warmeisolierschicht der Wand ver-
laufen, und somit die wirksame Dicke der Isolierschicht verringem.

Die DE 196 00 800 A1 zeigt ein durch Aufschaumen hergestelites Plattenbauelement. In
dem Element sind durchgehende Hohikammem mit ellipsenformiger Querschnittsfiache
vorgesehen, in weliche Hausinstallation eingelegt werden kann. Ein wesentlicher
Nachteilig an dieser Ausfuhrungsform ist, dass der hermetisch dichtende Schaumwerk-
stoff aus baubiologischen Granden keum flir Wénde in Wohnréumen verwendet werden
kann. Weitere Nachteile ergeben sich daraus, dass die Ausnehmungen for die Hausin-
stallation mittels passend geformten und angeordneten Kemen in der GiefAform herge-
stelit werden. Es muss daher schon vor der Herstellung der Elemente geklart sein wo
die Ausnehmungen angeordnet sind; aus Grinden der Verankerung der Kemne konnen
einigermafen einfach nur Ausnehmungen hergestellt werden, weliche Gber die gesamte
Lange des Elementes verlaufen.

Von diesem Stand der Technik ausgehend hat sich der Erfinder die Aufgabe gestellt,
eine Bauweise fir Wandelemente fir in Fertigteilbauweise gebaute Gebaude zur Verfi-
gung zu stellen, wobei installationskandle bis auf die Speisestellen unter der Platten-
oberfidche veriaufen, wobei die, die Wandelemente bildenden Platten fertiggestelit wer-
den kénnen, bevor Installationskanale angeordnet werden, und wobei mit ausschlieftlich
baubiologisch vorteilhaften Materialien gearbeitet werden kann.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe geldst, indem zuerst Plattenelemente aus einem
sinfach spanabhebend zu bearbeiten Material gebildet werden, und spéter die erforder-
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lichen Installationskanale von einer Stimseite des Elementes her bis zur erforderlichen
Lage in der Flache des Elementes gebohrt werden.

Das Verfahren ist dann besonders vorteilhaft anwendbar, wenn die Plattenelemente
durch Pressen und miteinander Verkieben von natlriichen Fasem, beispielsweise aus
Stroh oder Halmen, gebildet sind, und eine Dichte in der GroRenordnung von 600 kg/m*

haben. Ein Herstellverfahren fir geeignete derartige Platten ist in der DE 83 14 552.7
beschrieben.

Die Erfindung wird an Hand der Zeichnungen, weliche vorteilhafte AusfGhrungsformen
zeigen, anschaulicher:

Fig. 1: zeigt ein erfindungsgemaB her- und aufgestelites Wandelement mit einem In-
stallationskanal fUr elektrische Zwecke in einer vertikalen Schnittsansicht.

Fig. 2. zeigt ein erfindungsgemal her- und aufgestelites Wandelement mit einem In-
stallationskanal fur sanitéire Zwecke in einer vertikalen Schnittsansicht.

Fig. 3: zeigt das Wandelement von Fig. 1 als Teil einer aus mehreren Schichten beste-
henden AuRenwand eines sog. Passivhauses in einer vertikalen Schnittansicht.

Fig. 4. zeigt ein weiteres Wandelement in einer vertikalen Schnittansicht, wobei an ei-
ner Kante des Wandelementes ein Verbindungskanal for Installationsieitungen
angeordnet ist.

Die in dem Wandelement 1, 11 verlaufenden Installationskanale 2, 12 wurden von der

unteren Stimseite der das Wandelement bildenden Platte gebohrt. Dieses Bohren geht

um so einfacher, je weniger dicht, und je weniger fest das Plattenmaterial ist. Bei Platten
entsprechend der weiter oben beschriebenen Zusammensetzung ist dieses Bohren
problemios als spanabhebendes Verfahren mit Hilfe von horizontal angeordneten Spi-

ralbohremn durchfCthrbar, obwohl die Platten fr den Anwendungszweck als Wand in Ge-
b#uden noch ausreichend fest sind.

Idealerweise findet der Vorgang des Bohrens nicht auf der Baustelle statt, sondem in
jener Fabrik, in welcher auch die sonstigen Arbeitsschritte durchgefihrt werden, damit

aus industriell vorgefertigten Platten kundenspezifisch angepasste Wandelemente wer-
den.

Von einer Wandfiache her ragen kixzere und eventuell dickere Bohrungen 3, 13, 14 ais
Speisestellen zu den Installationskanélen 2, 12 in dem Wandelement 1. Auch diese
Bohrungen werden am besten schon in der Fabrik angebracht.

Nachdem die Wandelemente auf der Baustelle in der richtigen Steliung aufgestelit wur-
den, werden die Leitungen fir die Elektroinstallation in die dafur vorgesehen Installati-
onskan4le eingefuhrt, und die erforderichen Anschitisse hergestelit.

Die Wasser- und Sanit#irinstaliation im Wandelement solite schon im Werk, jedenfalis
aber vor dem Aufstellen des Wandelements vorinstalliert werden, da zum Einschieben

und ggf. Schweiflen der Rohre die Zuganglichkeit von der Wandunterseite gegeben sein
muss.
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Fig. 1 zeigt ein Wandelement 1, bei weichem Installationskanéle 2 fur elekirische Lei-
tungen von der unteren Stimflache des Wandelementes vertikal nach oben bis in jene
Hahe verlaufen, in welcher ein elektrisches Element, beispielsweise ein Schalter, an der
Bohrung 3 angebracht werden soil. Nahe der unteren Kante dieser Wandfiache des
Wandelementes ist ein als Nut ausgebildeter, also an einer Seite der Querschnittsfiache
offener, horizontal verlaufender Instaliationskanal 4 in das Wandelement gefrast. Er ist
kann so tief sein, dass er mit einem Teil seiner Querschnittsfidche die vertikal veriaufen-
den Installationskandle 2 schneidet, und somit eine Verbindung zwischen mehreren
derartigen vertikalen Installationskanalen 2 bildet. Aus statischen Grinden ist es aber
besser, in seichter auszufihren, und nur am Kreuzungspunkt zum vertikalen Installati-
onskanal 2 eine normal zur Wandfiache ausgerichtete Verbindungsbohrung mit groem

Durchmesser auszufihren. Damit findet man dort auch ausreichend Platz fur Leitungs-
verzweigungen.

Der horizontal verlaufende Kanal 4 kann durch ein Abdeckprofil 5 abgedeckt werden,
welches in eine entsprechend vorgeformte Aufnahmekontur des Kanals passt. In einer
vorteilhaften Ausfuhrungsform ist der Kanal 4 in einer soichen Hohe tber dem Unterbo-

den 6, auf welchen das Wandelement gestellt ist, angeordnet, dass das Abdeckprofil 4

mit seiner Unterkante an der Oberssite des Bodenaufbaus 7 anliegt, und somit eine
Wandleiste fir den Boden bildet.

Fig. 4 zeigt eine Ausfihrungsform bei der ein an einer Kante des Wandelementes ver-
jaufender Verbindungskanal 8 einzeine in dem Wandeiement verlaufende Installations-
kandle 2 verbindet. Auch hier ist es aus statischen Granden sinnvoll, den installations-
kanal flacher auszubilden, und die Verbindung zu den vertikalen Installationskanalen
durch lokale separate Ausnehmungen herzustellen.

Fig. 2 zeigt ein Wandelement 11 mit einem installationskanal fir Sanitéirinstallation. ide-
alerweise ist die bodenseitige Speisestelie 14 dabei so tief unten angeordnet, dass sie
unter der strichliert angedeuteten Oberkante des Bodenaufbaues Platz findet. Es ist
maglich die wandseitigen Teile der Sanitarinstallation schon in der Fabrik far die Wand-
elemente, und nicht erst auf der Baustelle in die Wandelemente zu integrieren.

Vorteilhaft bei dieser Bauweise fir Installationskandle ist, dass keine offenen Ausneh-
mungen im Sichtbereich entstehen, die nach Verlegung der Installationsieitungen bzw.

vor dem Ausmalen des Raumes aufwendig ausgefuilt und plan geschliffen bzw. mit ei-
nem Deckel versehen werden missen.

Die als Rohren ausgebildeten Kanale 2, 12 bewirken gegenQber Kandlen, weiche als
Nuten ausgebildet sind eine geringere Verringerung der Warmeisolierfhigkeit des

Wandelementes, da dabei die Oberfiache des Wandelementes nicht aufgeschnitten
wird.

Ein weiterer far die Schall- und Warmeisolierung sehr wesentlicher Vorteil der vorge-
schlagenen Bauweise besteht darin, dass durch die Installationskandle keine Verbin-
dungen zwischen den beiden Seiten des Wandelementes hergestelit werden.
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Da es bei Trennwanden sehr haufig erforderlich ist, dass beidseits Elektroinstallationen
angebracht werden, besteht die Gefahr ,dass der erforderliche Schallschutz nicht er-
reicht wird. Fur soiche Falle bzw. bei erhdhten Schallschutzanforderungen kann diese
Wand aus einer Verbundplatte, die aus zwei oben beschriebenen Platten, die mit einer
dritten weicheran Platte, z.B. einer Weichfaserplatte, miteinander verleimt sind , beste-
hen. Dadurch kdnnen beidseits voneinander unabhéngige Installationsebenen herge-

stelit werden. Der Produktions- u. Montageablauf entspricht aber einer monolithischen
Wand.

Fig. 3 zeigt einen moglichen Aufbau der AuBenwand eines sog. Passivhauses, unter
Einbindung des Wandelementes von Fig. 1 als innere Schicht. Die durch keinerlei Instal-
lationséfinung durchbrochene duBeren Seite des Wandelementes 1 ist Gber stabférmige
Abstandshalter 40 aus einem festen und wiirmeisolierenden Material mit der auleren
Platte 20 verbunden, weiche witterungsbestandig ist. Der Abstand zwischen auflerer
und innerer Schicht kann auch durch einfrésen von Stegplatten, &hnlich wie bei Stegtra-
gern hergestelit werden. Als auBere witterungsbestandige Schicht kann auch ein ge-
priftes Vollwarmeschutzsystem z.B. mit Kork- oder Weichfaserplatten hergestelit wer-
den. Der verbleibende Raum zwischen dem inneren Wandelement 1 und der &uleren
Platte 20 ist durch Isoliermaterial 30 ausgefllit.

Unter ,Passivhaus" versteht man ein Haus, weiches derart gut wérmegedammt ist, dass
neben den ohnedies in einem bewohnten Haus vorhandenen Warmequelien die Rest-
warmemenge ohne konventionelies Heizsystem wie Radiatoren, Wand- oder Fulbo-
denheizung Gber die Zuluft der Laftungsaniage mit WarmerGckgewinnung eingebracht
werden kann. Far die normgerechte Einstufung eines Hauses als Passivhaus ist es
wichtig, dass sich bei geschiossenen Toren und Fenstemn ein kinstlich im Gebaudeinne-
ren aufgebauter Druckunterschied zum auBeren Luftdruck langsamer als ein bestimmter

vorgegebener Ablauf wieder abbaut. Diese Bedingung kann mit der in Fig. 3 dargestell-
ten Bauweise gut erfilit werden.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Wandelementen von in Fertigteilbauweise herge-
steliten Gebauden, wobei rohrenférmige Installationskandle im Wandelement
werksseitig vorgefertigt werden, gekennzeichnet dadurch, dass nach der Herstel-
lung der das Wandelement (1, 11) bildenden Platte, Installationskanéie (2, 12) her-
gestellt werden, indem von einer Stimseite des Wandelementes (1,11) her im we-
sentlichen in wandparalleler Richtung gebohrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, dass das Material des
Wandelementes im wesentlichen durch Pressen und Verkieben von natriichen
Fasern gebildet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, dass das Ausgangsmaterial
fur die Plattenbildung Stroh, Gras, Holz oder Wolle ist.

4, Verfahren nach einem der vorgenannten Anspruche, gekennzeichnet dadurch,
dass die Dichte des Plattenmaterials zwischen 350 und 800 kg/m®, vorzugsweise
etwa 600 kg/m* betréagt.

5. Verfahren nach einem der vorgenannten Anspriiche, gekennzeichnet dadurch,

dass die Installationskandle (2, 12) von der Unterseite des Wandelementes (1, 11)
her veriaufen.

6. Verfahren nach einem der vorgenannten Anspriiche, gekennzeichnet dadurch,
dass ein als in eine Fliche des Wandelements (1) gefraste Nut ausgebildeter Ka-
nal (4) entweder unmittelbar mit einem Teil seiner Querschnittsfiéiche Installations-
kanale (2) schneidet, oder mit diesen iber eine Bohrung verbunden wird.

7. Verfahren nach Anspruch 8, gekennzeichnet dadurch, dass der Kanal (4) knapp
Ober der Unterseite des Wandelementes (1) veriauft, und durch ein Profil (5) abge-
deckt ist, welches gleichzeitig eine Wandleiste fur einen Boden bildet.

8. Verfahren nach einem der Ansprache 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, dass ein
installationskanale (2, 12) verbindender Kanal (8) hergestelit wird, indem an einer
Kante des Wandelementes (1) Plattenmaterial abgetragen wird, bis die Installati-
onskanale (2, 12) geschnitten werden.

9. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, dass eine
Langskante jener Stimflache des Wandelementes (1), in weiche Installationskandle
(2, 12) minden abgetragen ist, und von diesem abgetragenen Bereich Ausneh-
mungen an der Stimflache zu den Mandungen der Installationskanale (2, 12) ver-
laufen.

S A SN e b r
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