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Die Erfindung betrifft eine Strangfiihrungsrolle fiir eine
Metall-, insbesondere StahlstranggieBanlage fur Brammen,
die zwei koaxial benachbart liegende Abschnitte aufweist,
die unabhiangig voneinander gelagert und fir die Innen-
kiihlung mit zwei Kanélen versehen sind, wobei in Strang-
laufrichtung gesehen, die benachbarten Lager zweier
aufeinanderfolgender Strangfuhrungsrollen gegeneinander
versetzt sind und an den auRen liegenden Zapfen der
beiden Rollenabschnitte je eine Drehdurchfiihrung ange-
ordnet ist. ErfindungsgemaR ist vorgesehen, dass die
beiden Rolienabschnitte (19.1, 19.2 bzw. 20.1, 20.2)
unabhingig voneinander drehbar sind und die beiden
benachbarten Lager (21.1, 22.1 bzw. 23.1, 24.1) als |0sbar
miteinander verbundene Lager ausgebildet sind und jeder
Rollenabschnitt (19.1, 19.2, 20.1, 20.2) eine separate
Kiihimittelzu- und -abfuhr aufweist und die Kihlung des
Rollenabschnittes (19.1, 19.2, 20.1, 20.2) im Mantelbereich
erfolgt und sowoh! das jeweilige Innenlager (21.1, 22.1,
23.1, 24.1) als auch das jeweilige AuBenlager (21, 22, 23,
24) {iber ein in der Dicke anpassbares Distanzblech (39,
39') mit einem am Rahmen (2) befestigten Tréger (25)
|6sbar verbunden sind.
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Die Erfindung betrifft eine Strangflihrungsrolle fir eine Metall-, insbesondere Stahlstranggief-
anlage fur Brammen, die zwei koaxial benachbart liegende Abschnitte aufweist, die unabhéngig
voneinander gelagert und fir die InnenkUhlung mit zwei Kanalen versehen sind, gemal dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Eine gattungsmaRig ausgebildete Strangfuhrungsrolle ist aus der EP 0 037 549 A1 bekannt.
Far die Innenkiihlung weist der jeweilige Rollenabschnitt zwei Kanéle auf und die benachbarten
Lager zweier aufeinanderfolgender Rollen sind in Stranglaufrichtung gesehen gegeneinander
versetzt. Durch eine auf die einander benachbarten Lagerzapfen aufsteckbare Kupplungsscheibe
sind die Rollenabschnitte drehfest miteinander verbunden. Jeder Rollenabschnitt ist unabhangig
voneinander gelagert und an den aueren Zapfen der Rollenabschnitte sind Drehdurchfiihrungen
angeordnet. Im Falle einer angetriebenen Strangflihrungsrolie ist ein dulleres Ende eines Rollen-
abschnittes mit einem Antriebsflansch versehen und die Zu- und Abieitung des Kihimittels erfolgt
durch eine am anderen &aufieren Ende angeordnete, einen Duo-Anschluss aufweisende Dreh-
durchfiihrung.

Nachteilig bei dieser Anordnung ist die schwierige Abdichtung des das KlhImittel aufnehmen-
den Kanals im Kupplungsbereich der beiden benachbarten Rollenabschnitte, sowie die Beschran-
kung der Kihlung auf den Kernbereich des jeweiligen Rollenabschnittes. AuRerdem ist das Aus-
wechseln eines beschadigten Rollenabschnittes zeitaufwendig und schwierig. Eine fluchtgleiche
Anpassung unterschiedlich verschlissener Rollenabschnitte ist bei dieser bekannten Anordnung
nicht maglich.

Die DE 196 52 388 A1 offenbart eine Strangfihrungs- bzw. Treibrolle bei der auch die Kihiung
der Rolle im Mantelbereich erfolgt. Diese Rolle weist jedoch keine separate Kihimittelzu- und
-abfuhr auf.

In der JP 092 220 654 A ist eine gattungsgemaRe StrangfUhrungsrolle fur StranggieRanlagen
offenbart, bei denen die beiden Rollenabschnitte der StrangfGhrungsrollen drehbar und auch quer
zur Strangausziehrichtung verstellbar sind. Die Rollenabschnitte sind jedoch nicht zwangslaufig
unabhangig voneinander drehbar oder verstellbar.

Aufgabe dieser Erfindung ist es, eine Strangfuhrungsrolle der gattungsmaBigen Art anzugeben,
die eine verbesserte Flhrung des Kuhimittels aufweist, und deren Rollenabschnitte problemlos
ausgewechselt werden kdnnen. Aullerdem soll in einfacher Weise eine fluchtgieiche Anpassung
unterschiedlicher verschlissener Rollenabschnitte méglich sein.

Die gestellte Aufgabe wird ausgehend vom Oberbegriff in Verbindung mit den kennzeichnen-
den Merkmalen des Anspruches 1 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen sind Bestandteil von
Unteransprichen.

Erfindungsgemal sind die Rollenabschnitte unabhéngig voneinander drehbar und die beiden
benachbarten Lager als idsbar miteinander verbundene Lager ausgebildet und jeder Rollenab-
schnitt weist eine separate Kihimittelzu- und -abfuhr auf. Auerdem erfolgt die Kiihlung des Rol-
lenabschnittes im Mantelbereich. Dazu ist in bekannter Weise (DE 22 37 646 A1) auf einem mit
schraubenlinienférmig angeordneten Nuten versehenen Kern ein Mantel befestigt, so daR sich im
Mantelbereich ein fortlaufender Kiihlkanal bildet. Auf diese Weise wird schneller und intensiver die
Warme des sich erhitzenden Rollenabschnittes abgefihrt. Flr die fluchtgleiche Anpassung unter-
schiedlich verschlissener Rollenabschnitte ist sowohl das jeweilige Innenlager als auch das jeweili-
ge Aufdenlager Uber ein in der Dicke anpaf3bares Distanzblech mit einem am Rahmen befestigten
Trager verbindbar.

Im Unterschied zum bekannten Stand der Technik weisen nicht nur die aufeinanderfolgenden
Rollen einen Versatz der benachbarten Lager auf, sondern auch die oberen zu den unteren Rollen-
abschnitten. Das hat den Vorteil, daR die fehlende Unterstiitzung des Stranges nicht in einer Linie
liegt und somit die Gefahr der Bildung einer Markierung auf der Stranggussoberflache gering ist.

Die Drehdurchfihrung ist als Duo-Anschlu im Prinzip bekannt, weist aber spezifische Beson-
derheiten auf. Der AnschluRRkopf ist Uber Schrauben am Lagergehduse des Uber Walziager dreh-
gelagerten Zapfens des Rollenabschnittes befestigt. Der mit der Hilse zusammenwirkende Radial-
dichtring ist in einer Ausnehmung eines Aufnahmeteiles angeordnet, das abgedichtet an einem
einen Anschlag aufweisenden Bohrungsabschnitt des AnschluBkopfes zur Anlage kommt und Gber
einen am AnschlulRkopf befestigbaren und die Bohrung verschlieRenden hutartig ausgebildeten
Deckel axial fixiert ist. Diese Anordnung erleichtert den Ein- und Ausbau des Radialdichtringes, der
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von der Belastung her als Verschleilteil anzusehen ist. Zur Bildung einer zweiten Kammer im
Sinne eines Duo-Anschlusses weist der Deckel eine im axialen Abstand angeordnete radial nach
innen sich erstreckende Scheibe auf, durch die sich abgedichtet ein das KihImittel zufihrendes
Rohr erstreckt, das in axialer Verlangerung im Rollenabschnitt den zweiten Kanal bildet.

Im Sinne eines Schutzes der DreheinfUhrung Uberdeckt der AnschluRkopf diesen Bereich und
ist abgedichtet am Lagergehéuse befestigt. Fiir die Funktionsfahigkeit der Dreheinfuhrung hat sich
weiterhin als vorteilhaft herausgestellt, wenn der dem Rollenabschnitt zugewandte Walzlagerraum
Uiber Kanéle mit einem automatischen Schmierstoffgeber verbunden ist. Damit wird sichergestellt,
daR durch eine ausreichende Schmierung der den Walzlagerraum abdichtenden Filzringe keine
stérenden Fremdpartikel in diesen Raum eindringen kénnen. Die Anpassung an unterschiedlich
verschlissene Rollenabschnitte wird dadurch erreicht, dal das jeweilige Lagergehduse zweier
benachbarter Lager mittels unterschiedlich dicker Distanzbleche fluchtend einjustiert werden kann.
Zur Verbindung der beiden benachbarten Lager erstrecken sich tiber den Umfang verteilt mehrere
Schrauben durch die beiden Lagergehause. Der Ausgleich im Verbindungsbereich erfolgt lber
Langlécher, so daR eine Verschiebung bis zu einigen Millimetern méglich ist.

In der Zeichnung wird anhand eines Ausflihrungsbeispieles die erfindungsgeman ausgebildete
Strangfiihrungsrolle naher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 einen Querschnitt durch ein StrangfUhrungsgerust

Figur 2 in einer vergréRerten Darstellung das verbundene Doppellager
Figur 3 einen Langsschnitt eines Rollenabschnittes

Figur 4 in vergréRerter Darstellung eine Drehdurchflihrung

Figur 5 eine Ansicht in Richtung X in Figur 3
Figur 6 eine Ansicht in Richtung Y in Figur 3

Figur 1 zeigt einen Querschnitt durch ein Strangfilhrungsgerust fiir eine Metall-, insbesondere
StahlstranggieRanlage mit einer erfindungsgemal ausgebildeten Strangflihrungsrolle. Das obere
und das untere Rahmenelement dieses hier dargestellten StrangfUhrungsgerlstes wird gebildet
durch insgesamt sechs symmetrisch angeordnete Rohre 1 - 3 bzw. 4 - 6, wobei in diesem Schnitt
nur zwei Rohre 2, 5 zu erkennen sind. Die Rohre 1 - 3, bzw. 4 - 6 liegen quer zur Stranglaufrich-
tung und sind an beiden Enden mit auskragenden Fortfihrungen 7, 7' bzw. 8, 8' versehen. Jede
Fortfithrung weist einen zapfenartigen, in das jeweilige Rohr 2, 5 einpalRbaren Abschnitt 9, 9, 10,
10' und daran anschlieRend einen flach verlaufenden Abschnitt 11, 11', 12, 12' auf. Der letzige-
nannte Abschnitt 11, 11', 12, 12' ist so ausgebildet, dal ein als Blech- SchweilRkonstruktion ausge-
bildetes Seitenelement 13, 14 zwischen dem oberen und unteren Rahmenelement Uber Dehn-
schrauben 15, 16 lésbar befestigt ist. Um das Segment im Tragwerk des Stutzroliengeristes (hier
nicht dargestellt) einhéngen zu kénnen, sind an den Seitenelementen 13, 14 nach aulen sich
erstreckende Zapfen 17, 18 angeordnet. Dabei ist ein Zapfen als Los- und der andere Zapfen als
Festlager ausgebildet. In diesem AusfUhrungsbeispiel sind die zwei in diesem Querschnitt darge-
stellten Strangfihrungsrollen 19, 20 in je zwei Rollenabschnitte 19.1; 19.2 bzw. 20.1; 20.2 unter-
teilt. Erfindungsgemal sind in jedem Querschnitt die oben liegenden Rollenabschnitte 19.1,19.2
versetzt zu den unten liegenden Rollenabschnitten 20.1, 20.2 angeordnet.

Angedeutet ist in dieser Darstellung auch die versetzte Anordnung der Strangfihrungsab-
schnitte in Stranglaufrichtung. Jeder Rollenabschnitt ist zweifach gelagert, d.h. mit je einem aullen-
liegenden Lager 21, 22 bzw. 23, 24 und je einem innenliegenden Lager 21.1, 22.1 bzw. 23.1, 24.1,
wobei die beiden aneinander grenzenden Innenlager 21.1, 22.1 bzw. 23.1, 24.1 als I6sbar mitein-
ander verbundene Lager ausgebildet sind. Die Einzelheiten dazu werden in Figur 2 bzw. Figur 3
erlautert. Der Vollstéandigkeit halber sei noch darauf hingewiesen, da das jeweilige auf3enliegende
Lager 21, 22 bzw. 23, 24 als Festlager und die beiden aneinander grenzenden Innenlager 21.1,
22.1 bzw. 23.1, 24.1 als Loslager ausgebildet sind.

Figur 2 zeigt in einer vergroRerten Darstellung das in Figur 1 oben liegende verbundene innen-
liegende Lager 21.1, 22.1. An das das obere Rahmenelement bildende Rohr 2 ist ein T-férmig
ausgebildeter Trager 25 befestigt, wobei die Verbindungsstege Kiihlkanéle 26, 27, 28 far das
Kiihiwasser bilden. In diesem Ausfilhrungsbeispiel sind die beiden aufienliegenden Kanéle 26, 27
der Vorlauf und der zentrale Kanal 28 der Ruicklauf. An dem Trager 25 sind (sbar (iber Schrauben
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29, 30 das jeweilige Lagergehduse 31, 32 der beiden aneinander grenzenden Innenlager 21.1,
22.1 befestigt. Die Verbindung beider Lager 31, 32 erfolgt Uber den Umfang verteilt angeordnete,
querliegende Schrauben 33, wobei hier nur eine dargestelit ist. Dabei ist die Querbohrung 34 als
Langloch oder als eine einen gréReren Durchmesser aufweisende Bohrung ausgebildet, so dal die
beiden Lager 31, 32 gegeneinander verschoben werden kénnen. Zur Fortleitung des Kuhlwassers
sind im Trager 25 und im jeweiligem Lagergehause 31, 32 Ausnehmungen 35, 36, 37, 38 vorgese-
hen. In der Trennstelle zwischen Trager 25 und jeweiligen Lagergehduse 31, 32 ist ein Distanz-
blech 39, 39' angeordnet. Dies gilt in gleicher Weise auch fur das jeweilige AuRenlager 21 - 24
(Figur 1). Auf diese Weise ist sichergestellt, daf der jeweilige Rollenabschnitt 19.1, 19.2, 20.1, 20.2
achsparallel verschoben werden kann. Die Ausnehmungen 35 - 38 werden Uberbriickt durch
jeweils eine Buchse 40, 40', die mit Dichtungen 41 versehen in den Ausnehmungen 35 - 38 ange-
ordnet sind. Diese Darsteliung zeigt nun den Fall, daB der stark verschlissene Rollenabschnitt 19.2
gegen eine neue Rolle ausgetauscht worden ist und diese beispielsweise einen um zwei Millimeter
gréReren Durchmesser aufweist als der nur etwas verschlissene Rollenabschnitt 19.1. Damit in
Bezug auf den zu fiinrenden Strang gleiche AnpreRdruckverhéltnisse herrschen, mu der Rollen-
abschnitt 19.2 um einen Millimeter héher einjustiert werden. Das geschieht in der Weise, dal statt
eines gleich dicken Distanzbleches ein gegentiber dem links angeordneten Distanzblech 39 um
einen Millimeter dinneres Distanzblech 39' eingelegt wird. Um diesen einen Millimeter kann jetzt
der Rollenabschnitt 19.2 héher einjustiert werden. Die Verschiebung im Verbindungsbereich ist
méglich, da wie schon zuvor erwahnt, die Querbohrung 34 beispielsweise als Langloch ausgebildet
ist. Damit die jeweilige Schraube 33 trotz des Langloches richtig zur Anlage kommt, sind deshalb
sowohl auf der Kopf- als auch auf der Mutterseite je eine dicke Unterlegscheibe 42, 43 vorge-
sehen.

In Figur 3 ist der links unten liegende Rollenabschnitt 20.2 mit dem auRenliegenden Lager 23
und dem Innenlager 23.1 dargestellt. Auf die Einzelheiten der Kihlung des Rolienabschnittes 20.1
wird hier nicht eingegangen, da dies zum bekannten Stand der Technik gehért. Jeder Rollenab-
schnitt weist auf beiden Seiten je einen Zapfen 45, 46 auf, der sich Uber ein Walzlager 47, 48 im
jeweiligem Lagergehause 49, 50 abstutzt. Dabei ist das linksliegende Auenlager 23 als Festlager
und das rechtsliegenden 23.1. als Loslager ausgebildet. Das Innenlager 23.1 ist auf der dem
Rollenabschnitt 20.1 abgewandten Seite mit einem Deckel 51 verschlossen. Die Abdichtung erfolgt
tiber einen Dichtring 52 und die Fixierung tber einen Sicherungsring 53. Die Zapfen 45, 46 weisen
eine zentrale Bohrung 54, 55 auf, durch die sich ein Kuhlrohr 56 erstreckt. Im rechtsliegenden
Zapfen 46 ist die zentrale Bohrung 55 durch einen anschraubbaren Deckel 57 verschlossen. Der
stirnseitige AbschiuR des links angeordneten Zapfens 45 erfolgt Uber eine Drehdurchflhrung, die in
den nachfolgenden Figuren 4 bis 6 im Detail erlautert wird.

In dieser vergroRerten Darsteliung bzw. Ansichten sind die Einzelheiten der Drehdurchfiinrung
erkennbar. Die Hauptelemente der Drehdurchfihrung sind ein Wellenkompensator 80, der linkssei-
tig mit einer Hulse 61 und rechtsseitig mit einem ringférmigem Deckel 62 stoffschlussig verbunden
ist. Der ringformige Deckel 62 ist I6sbar Uber Schrauben 63 an der Stirnseite des Zapfens 45
befestigt. Die Abdichtung erfolgt Uber einen im Deckel 62 angeordneten Dichtring 64. Uber diese
Verbindung macht der Wellenkompensator 60 mitsamt der Hulse 61 die Drehbewegungen des
Rollenabschnittes 20.1 mit. Ein weiteres Element der Drehdurchfiihrung ist der Anschiu3kopf 65,
der als langgestreckte Buchse mittels Schrauben 66 an der Stirnseite des Lagergehduses 49
befestigt ist. Die Abdichtung erfolgt Uber einen im stirnseitigen Bereich des AnschluBkopfes 65
angeordneten Dichtring 67. Der AnschluBkopf 85 ist innenseitig mit einer Bohrung 68 versehen, die
einen als Anschlag wirkenden, nach innen sich erstreckenden Steg 69 aufweist. An diesem Steg
69 kommt ein Aufnahmeteil 70 zur Anlage, das Uber einen Dichtring 71 abgedichtet in der Bohrung
68 des Anschiulkopfes 65 angeordnet ist. Im links sitzenden Bereich des Aufnahmeteiles 70 ist ein
Radialdichtungsring 72 angeordnet, der mit der Hullse 61 zusammenwirkt. Die axiale Fixierung des
Aufnahmeteiles 70 erfoigt Uber einen Deckel 73, der Uber Schrauben 74 |ésbar an der linken
Stirnseite des AnschluRkopfes 65 befestigt ist. Um die Drehdurchfiihrung als Duo-Anschluf® auszu-
bilden, weist der Deckel 73 eine ringférmige Scheibe 75 auf, so dall zwei Kammem 76, 77 gebildet
werden. Beispielsweise erfolgt Uber die rechtsliegende Kammer 77 die Zufiihrung des frischen
Kihlwasser Uber eine in diese Kammer 77 miindende Bohrung 78. Die Rickfuhrung erfolgt Gber
das innenliegende Rohr 56 und am linken Ende des Rohres 56 angeordnete Offnungen 79. Von
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dort flieRt das erwarmte Kihlwasser in die linksliegende Kammer 76 und Uber in diese Kammer 76
miindende Bohrung 80 ab.

Zum Schutz des Lagerbereiches ist auf dem Zapfen 45 ein Anlaufbund 81 angeordnet, der mit
zwei im Lagergehause 49 angeordneten Filzringen 82, 82' zusammenwirkt. Der Anlaufbund weist
aber in Richtung des Walzlagers 47 einen Absatz auf, so dal ein Ringraum 83 gebildet wird, der
mit einem durch das Lagergehause 49 sich erstreckenden Kanal 84 in Verbindung steht. Von
diesem Kanal 84 zweigt ein Seitenkanal 85 ab, in dessen mundartigen als Gewindebohrung aus-
gebildeten Endbereich ein automatisch arbeitender Schmierstoffgeber 86 eingeschraubt ist. Der
Schmierstoffgeber 86 ist in einer unterhalb der Drehdurchfuhrung liegenden Ausnehmung 87 des
AnschluRkopfes 65 angeordnet, wobei diese Ausnehmung 87 mit einem Deckel 88 verschlossen
ist. Durch diese Anordnung wird sichergestellt, daR der Ringraum 83 sténdig mit Fett geflllt ist und
somit keine Schmutzpartikel von auRen in den Ringraum 83 gelangen kénnen. Zum besseren
Verstandnis sei noch darauf hingewiesen, daR das Fett nicht fir die Schmierung des Walzlagers
47 gedacht ist, das als gekapseltes Walzlager mit Eigenschmierung eingesetzt wird.

Das zuvor erlauterte Prinzip der Fettschmierung der den Walzlagerraum abdichtenden Filzrin-
ge gilt selbstverstandlich auch fur das Innenlager 23.1. Auf dem Zapfen des Innenlagers 23.1 ist
ebenfalls ein Anlaufbund angeordnet, der mit zwei im Lagergehduse 50 angeordneten Filzringen
zusammenwirkt. Der Anlaufbund weist ebenfalis einen in Richtung des Walzlagers 48 liegenden
Absatz auf, so daR ein Ringraum gebildet wird. Dieser Ringraum steht mit einem durch das Lager-
gehduse 50 sich erstreckenden Kanal in Verbindung. Von diesem Kanal zweigt ebenfalls ein
Seitenkanal 90 ab, dessen Miindung in Figur 6 dargestellt ist. Die beiden rechts und links davon
dargestellten Bohrungen 89 sind Durchgangséffnungen fir die Befestigungsschrauben. Diese
Durchgangséffnungen sind im Durchmesser groRer als der jeweilige Schaftdurchmesser der Befe-
stigungsschrauben, damit die zuvor erlauterte Verschiebung der Rollenabschnitte 19.1, 19.2, 20.1,
20.2 méglich ist. Alternativ kann diese Durchgangsoffnung auch als Langloch ausgebildet sein.

PATENTANSPRUCHE:

1. Strangfiihrungsrolle fir eine Metall-, insbesondere Stahlstranggieanlage fir Brammen,
die zwei koaxial benachbart liegende Abschnitte aufweist, die unabhangig voneinander ge-
lagert und fir die Innenkuhlung mit zwei Kanalen versehen sind, wobei in Stranglaufrich-
tung gesehen, die benachbarten Lager zweier aufeinanderfolgender StrangfUhrungsrollen
gegeneinander versetzt sind und an den auBen liegenden Zapfen der beiden Rollenab-
schnitte je eine Drehdurchfiihrung angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die bei-
den Rollenabschnitte (19.1, 19.2 bzw. 20.1, 20.2) unabhangig voneinander drehbar sind
und die beiden benachbarten Lager (21.1, 22.1 bzw. 23.1, 24.1) als I8sbar miteinander
verbundene Lager ausgebildet sind und jeder Rollenabschnitt (19.1, 19.2, 20.1, 20.2) eine
separate Kiihimittelzu- und -abfuhr aufweist und die Kiihlung des Rollenabschnittes (19.1,
19.2, 20.1, 20.2) im Mantelbereich erfolgt und sowohl das jeweilige Innenlager (21.1, 22.1,
23.1, 24.1) als auch das jeweilige AuReniager (21, 22, 23, 24) Uber ein in der Dicke an-
passbares Distanzblech (39, 39') mit einem am Rahmen (2) befestigten Trager (25) I8sbar
verbunden sind.

2. Strangfiihrungsrolie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der vertikalen Rol-
lenebene eines Stitzrollengeriistes das verbundene Lager (21.1, 22.1) der oberen Rollen-
abschnitte (19.1, 19.2) zum verbundenen Lager (23.1, 24.1) der unteren Rollenabschnitte
(20.1, 20.2) in Achsrichtung der Rollenabschnitte (19.1, 19.2, 20.1, 20.2) gesehen gegen-
einander versetzt ist.

3. Strangfiihrungsrolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehdurchfih-
rung in bekannter Weise einen als Duo-Anschiuss ausgebildeten Anschlusskopf (65) sowie
einen Welienkompensator (60) aufweist, der einerseits mit dem auen liegenden Zapfen
(45) des Rollenabschnittes (20.1) und anderseits mit einer mit einem Radialdichtring (72)
zusammenwirkenden Hulse (61) drehfest verbunden ist, wobei der Anschlusskopf (65) am
Lagergehause (49) des Uber Walzlager (47) drehgelagerten Zapfens (45) des Rollenab-
schnittes (20.1) befestigt ist und der mit der Hulse (61) zusammenwirkende Radialdichtring
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(72) in einem Aufnahmeteil (70) angeordnet ist, das in einem einen Anschlag aufweisen-
den Bohrungsabschnitt (68) des Anschlusskopfes (65) abgedichtet angebracht ist und ber
einen am Anschlusskopf (65) befestigbaren und die Bohrung (68) verschlieenden hutartig
ausgebildeten Deckel (73) axial fixiert wird.

Strangfiihrungsrolle nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (73) zur
Bildung einer zweiten Kammer eine im axialen Abstand angeordnete radial nach innen
sich erstreckende Scheibe (75) aufweist, durch die sich abgedichtet ein das Kihimittel zu-
fiihrendes Rohr (56) erstreckt, das in axialer Verlangerung im Rollenabschnitt (20.1) den
zweiten Kanal bildet.

Strangfuhrungsrolle nach Anspruch 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, dass das dem
Rollenabschnitt (20.1) zugewandte Ende des Wellenkompensators (60) stoffschllssig mit
einem ringférmigen Deckel (62) verbunden ist, der abgedichtet mit der Stirnseite des
auRenliegenden Zapfens (45) des Rollenabschnittes (20.1) befestigbar ist.
Strangfihrungsrolle nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
AnschluRkopf (65) die gesamte Dreheinfihrung einschliellich der Befestigung am stirnsei-
tigen Ende des Zapfens (45) Uberdeckt und abgedichtet am Lagergehéduse (49) befestigt
ist.

Strangfiihrungsrolie nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
dem Rollenabschnitt (20.1) zugewandte Walzlagerraum durch mindestens einen im Lager-
gehause (49) angeordneten Filzring (82, 82'), der mit einem auf dem auf3enliegenden Zap-
fen (45) angeordneten ringférmigen Anlaufbund (81) zusammenwirkt, geschitzt ist und der
Walzlagerraum durch einen im Lagergehéuse (49) angeordneten Kanal (84, 85) mit einem
automatischen Schmierstoffgeber (86) in Verbindung steht.

Strangfuhrungsrolle nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Schmierstoffge-
ber (86) in einer unterhalb des Anschlulkopfes (65) vorgesehenen Ausnehmung (87) an-
geordnet ist.

Strangfihrungsrolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zur Verbindung meh-
rere Uber den Umfang verteilt angeordnete Schrauben (33) vorgesehen sind, die sich
durch in beiden Lagergehdusen (31, 32) der beiden benachbart liegenden Lager (21.1,
22.1) angeordnete Langlécher (34) erstrecken.

Strangfuhrungsrolle nach Anspruch 1 und 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager
(25) T-formig ausgebildet ist und die Zufuhr des Kihlwassers zu den Kanélen der einzei-
nen Lager (21.1, 22.1) Gber Ausnehmungen (35 - 38) im Trager (25) und Lagergehause
(31, 32) erfolgt, in denen eine die Trennstelle Uberbriickende abgedichtete Buchse (40,
40") angeordnet ist.
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