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Urzadzenie do ciecia drutu
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Znane dotychczas urzgdzenie do ciecia drutu
sklada sie z walcowego freza o osi obrotu i ataku-
jacych zebach réwnoleglych do krawedzi tngcego
progu podajnika drutu. Ten tngcy prég tworzg tng-
ce krawedzie umieszczonych w uchwycie tulejek,
stanowigcych jednocze$nie prowadnice drutu poda-
wanego dwoma dociskanymi do siebie walkami.
Dociskowe walki tego urzgdzenia sg wykonane
w postaci tulei osadzonych na gumowych rdzeniach.

Zastosowanie walcowego freza o zebach prostych,
powoduje nieréwnomierne ciecie drutu, a tym sa-
mym zmniejsza trwalosé freza oraz zwieksza wiel-
ko$é drgan catego urzadzenia i jego halasliwosé.
Zuzywanie sie zebéw freza i tnacych krawedzi tu-
lejek w trakcie eksploatacji tak skonstruowanego
urzadzenia, pocigga za sobg konieczno$¢ czestej re-
generacji, skracajgcej dlugosé tulejek i zmniejsza-
jacej Srednice lub wysokos§é zebéw freza. Powoduje
to koniecznos¢ indywidualnego, pracochlonnego
ustawiania tulejek w uchwycie, dla wymaganego
w technologii ciecia drutu precyzyjnego ustawienia
poszczegélnych krawedzi tngcych w tulejkach
i frezie. Ponadto zastosowanie w znanym urzadze-
niu podajgcych walkéw w postaci tulei na gumo-
wych rdzeniach, nie zapewnia jednolitego docisku
przy cieciu drutéw o réznych w zakresie tolerancji
Srednicach.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych wad
i niedogodnosci.

84433

10

15

20

30

2

Cel ten zostal osiggniety za pomocg urzgdzenia
do ciecia drutu wedlug wynalazku, zaopatrzonego
w tarczowy frez osadzony na wyjsciowym wale
przekladni, umieszczonej wraz z silnikiem napedo-
wym na pociggowej S$rubie. OS$ obrotu tego freza
jest prostopadla do krawedzi tnacego progu, a ata-
kujgce zeby usytuowane pod katem do tego progu,
zamocowanego wymiennie u wylotu prowadnicy
drutu, wykonanej w postaci jednolitej belki z otwo-
rami. Belka ta jest umieszczona za podajgcymi
walkami, z ktérych co najmniej jeden sklada sie
z kilku pierscieni osadzonych na wspdlnym gumo-
wym rdzeniu.

Zastosowanie tarczowego freza o zgbach usytuo-
wanych pod katem do tngcego progu, zapewnia
réwnomierne ciecie drutu, a tym samym zwieksza
trwalo$é freza oraz zmniejsza wielko§é drgan cale-
go urzgdzenia i jego halasliwo$é.

Konstrukcja urzgdzenia wedlug wynalazku eli-
minuje réwniez pracochlonnos§é precyzyjnego usta-
wiania krawedzi tngcych drut, sprowadzajgc te
czynno$é do regulowania wymaganego luzu pocig-
gowg S$rubg. Ponadto pierScieniowa budowa poda-
jacego walka tego urzadzenia, zapewnia jednolity
docisk przy cieciu drutu o réznych w zakresie to-
lerancji Srednicach.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat urzgdzenia do ciecia drutu
wraz z ukladami napedéw, fig. 2 — uklad napedu
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podajnika drut, fig. 3 — walki podajgce druty wraz
z tngcym frezem, a fig. 4 — usytuowanie nozy fre-
za wzgledem tngcego progu podajnika.

Urzagdzenie do ciecia drutu ma tarczowy frez 1
o osi obrotu prostopadlej i atakujgcych zebach 2
usytuowanych pod katem wzgledem tngcego progu
3. Podajnik drutu tego urzadzenia sklada sie z pro-
wadnic wykonanych w postaci jednolitych belek 4,
5 z otworami, z ktérych belka 5 u wylotu jest po-
Iaczona $rubg 6 z tngcym progiem 3 w postaci wy-
miennej wkladki z weglika spiekanego. Pomiedzy
belkami 4, 5 sg zamocowane podajgce drut walki,
z ktérych goérny walek 7 sklada sie z osadzonych na
wspélnym gumowym rdzeniu pierScieni, dociska-
nych do podawanego drutu za pomocg Sruby 8. Tak
wykonany podajnik jest osadzony na saniach 9,
a jego uklad napedowy sklada sie z silnika 20 po-
laczonego lancuchowag przekladnig 13 z bezstopnio-
wa przekladnig 21, ktéra poprzez laricuchowsg prze-
kladnie 14, sprzeglo 18 i zebate kola 16 napedza po-
dajgce walki 4, 5, natomiast poprzez lancuchowg
przekladnie 15 mechanizm przesuwu podajnika,
wykonany w postaci krzywki 17. Frez 1 w dwu-
dzielnej oslonie 10 uksztaltowanej od dolu w po-
staci lejka odprowadzajgcego ciety drut do pojem-
nika, jest osadzony na wielowypuscie 11 wyjScio-
wego walu trzystopniowej przekladni 12, ktéra
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wraz z napedowym silnikiem jest umieszczona na
pociggowej Srubie 23. ‘ )

Dokladne ustawienie predkosci podawania drutu
na tngcy prég 3 w zaleznoSci od jego Srednicy
i dlugosci ciecia, uzyskuje sie w tak skonstruowa-~
nym urzgdzeniu przez zmiane polozenia pokretla
22, natomiast wymagany luz pomiedzy tngcym pro-
giem 3 i atakujgcymi zebami freza 1 za pomocg
pociggowej Sruby 23.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do ciecia drutu, skladajgce sie z freza
oraz podajnika drutu w postaci dwéch docisko-
wych walkéw, prowadnicy i tngcego progu, zma-
mienne tym, Ze ma tarczowy frez (1) osadzony na
wyjSciowym wale przekladni (12), umieszczone]j
wraz z napedowym silnikiem (19) na  pociggowej
Srubie (23), ktérego o$ obrotu jest prostopadla do
krawedzi tngcego progu (3), a atakujace zeby (2)
nachylone pod katem do krawedzi tego progu (3),
zamocowanego wymiennie u wylotu prowadnicy
drutu wykonanej w postaci jednolitej belki (5)
z otworami, umieszczonej za podajgcymi walkami,
z ktérych co najmniej jeden walek (7) sklada sie
z kilku pier$cieni osadzonych na wspélnym gumo-
wym rdzeniu.
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