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(54) : Mazaci emulze pro kovaci zapustky

1

Vyndlez se tyka bezdymého grafitového separadniho p¥ipravku pro mazéni kovacich zépug-
tek se zvySenou piilnavosti. ' '

Dosud znémy separadni pPipravek, ktery slouZi k usnadndni vyjiméni vykovkd z kovacich
zédpustek je tvofen jemnym distym koloidnim grafitem, rozpusténym ve &pavkové vodd,
(AGUANET), ktery se Fedi vodou v pom&ru L : 8 aZz 1 : 10. Nevyhodou uvedeného geparaéniho
pripravku je jeho relativn& melé pfiinavost k povrchu tvéaieci plochy zépustky, kterd ma
z& nasledek nedostateiné mezani zdpustky a s tim spojené zhorsené vyjimani vykovki,
zavalovéni zdpustky a jeji rychle opotiebeni. Proto je nutné pii kovani hlubokych tvard
sniZovat pomér miseni zédkladnich komponentid pod coporudenou méz, ¢coZ nejen zvysuje ndkla-~
dy, ale ma déle za nAsledek silﬁé znedisténi pracovaniho prostiedi, ke kterému dochézi
v disledku usazovdni grafitu na jednotlivych éouééstech kovaciho lisu a jeho okoli.

Uvédené nevyhody dosud znémjch separadnich piipravkﬁ_jsou odstrandny mazaci emulzi
podle predm¥tu vyndlezu tim, %e se k z4kladni sm¥si sloZené ze 70 aZ 80 % vody, 10 aZ
20 % grafitu, 10 aZ 15 % atabilizaénich'prvkﬁ, 2 ai 4 % dpavku a Tedéné vodou v poméru
1: 8a%l: 15 prida 0,6 a% 1,4 % vodniho skla. ‘

Mazaci emulze prd kovacivzépustkw podie predmdtu vynélezuAkaaque vy&81 hodnoty pfile
navosti, a proto lpi dokonaleji na &innych st&néch zépggtek, coZ dovoluje zvdtSeni

misiciho pom&ru separaéniho pripravku s vodou z pivodnich I : 8 a% 1 : 10 na velikost
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1: 8 a% 1l : 15 p¥i soudasném zlepieni vyjimdni vykovku ze zdpustky. Dochézi tedy ke sniZe-
ni spotieby separaéniho p¥ipravku a dédle ke 'snifeni fyzické namshy obsluhy kovaciho lisu.
Dalsi vyhodou této mazac% emulze je jeji piiznivy vliv na stav a Zivotnost zépustek, u
kterjch dochézi plsobenim mikroskopické brusné pasty, vzniklé z mazaci emulze v prﬁbéhu
kxovaciho cyklu k ledténi &inné plochy zépustky a tim i k sni%eni odporu pi¥i tvexrovani
kovaného materidlu.
Mazaci emulze pro kovaci zapistky podle predmétu vyndlezu se pfipravi tim zplsoben,

%6 se do vhodného misiciho zafizeni nasype srgfltovy geparadni pfipravek (Aguanet) slo¥eny
ze 70 aZ 80 % vody, 10 a% 20 % grafitu, 10 aZ 15 % stabilizainich prvkd a 2 aZ 4 % &pavku,
ktery se déle roziedi vodou v zévislosti na sloZitosti a hloubce tvaru zépustky v poméru
1:8a51;: 15. Do této zékladni sm&si se p¥id4 0,6 a% 1,4 % vodniho skla a vEechny
komponenty se $adn¥ promichaji. Takto p¥ipravend smds se nandsi pomoci sm&Sovaci plstole
a stladeného vzduchu na &innou plochu zdpustek, uloZenych v kovacich lisech. Pro m&lci
tvary zépustek lze pou¥it vy3sich hodnot Fedéni vddou a to a% do pom&ru 1 : 15, pro hlub-
. 81 a slo¥it3j%i tvary je vhodné pouZit dolni hranice rozmezi, to je 1 : 8 aZ 1 : 9.

Pokud se tjyki pridavku vodniho skla do smdsi Aguanetu s vodou, bylo dosaZeno optimélnich
vysledkh v pribdhu dlouhodobych zkouSek p¥i hodnotdch kolem 1 %. Na pPiklad vhodné sloZeni
nazaci emulze, pro kovaci zépustky miZe byt ndsledujici:

10 kg Aguanebtu + 90 1 vody + 1 1 vodniho skla.

pou¥itim pridavku vodniho skla do zdkladni sm¥si separadniho pripravku Aguanetu s vodou

je dosaZeno podstatného zvySeni prilnavosti mezadlae k povrchové plose zépustky, coi ma

za nésledek sni¥eni spotPeby zdkledni sm¥si, protoZe pfi nanéfeni grafitového separadniho
piipravku nedochézi ke zvySenych ztrAtam v disledu odskakovani drobnyoh‘éésteéek grafitu
do prostoru, jak tomu bylo d¥iwe. V8tSi piilnavost mazaci emulse dovoluje zvySeni obsahu
vody v pripravku a% o 50 %, coi vede k dalsimu sni%eni ndkladd. Kromd toho dochézi pii
pouZiti mazaci emulze podlé predmdtu vyndlezu k vytvéPeni mikroskopické brusné pasty,
kterd p¥i toku materidlu v zdpustee vvprﬁbéhu kovaciho oyklu pozitivnd plisobi na kvalitu
povrchové plochy zépustky. Dobré piilnavost mazaci emulze umoZfinje dédle vytvofeni souvis-
1é vrstvy mazadla na povrchu zépustky,lcoi se projevuje ve zlepSeni vyjimatelnosti vykov-

ki a zvySeni ¥ivotnosti zépustek.

Predmdt vyndlezu

Mazaci emulze pro kovaci zépustky tvorend smdsi grafitového separadniho piipravku a vody,
vyznadend tim, %e k zdkladni sm&si sloZené ze 70 aZ 80 % vody, 10 a%Z 20 % grafitu, 10 aZ
15 % stabilizaénich prvki, 2 aZ 4 % &pavku a Fed&né vodou v pomdru 1 : 8 az 1 : 15 Je
p¥idano 0,6 a¥ 1,4 % vodniho skla.
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