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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kahlen urd
hydraulischen Transport von unsymmetrischen
Walzprofilen in zweckmaBig eingerichteten Woelzanlagen
zwischen den Walzgeriisten und nach dem letzten
Walzgerust. Das Ziel und die Aufgabe der Erfindung ist es,
mittels der Vorrichtung einen sicheren Transport des
Walzgutes, éine den technologischen Erfordernissen
entsprechende Abkihlung sowie Zunderreduzierung und
verbesserte Geradheit zu erreichen. ErfindungsgeméR wird
dies dadurch erreicht, daB in der Walzlinie mehrere durch
Zwischenriume getrennte Abkihirinnen mit
anschlieSender Abstreifrinne angeordnet und in ihrer
Bauvveise lingsgeteilt ausgebildet sind, wobei die Ober-
urd Unterteile separate Wasser- bzw. Luftenschiisse
aufweisen, ihre Innenkontur dem Profil des jeweiligen
Walzgutes entsprechend angepsaBt und durch
Abstandsieisten bzw. -scheiben mit dem an sich bekannten
MaR a = Profildicke + 8—15 mm zusammengefigt sind.
Waeiterhin sind die Abkahlrinne und Abstreifrinne in ihrer
besonderen funktionslien Gestaltung mit ihren
wesentlichen Einzelheiten dargestellt und gekennzeichnet.
Fig. 4
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Kihlen und hydraulischen Transport von unsymmetrischen Walzprofilen in
Walzwerken zwischen den Walzgeriisten und nach dem letzten Walzgerist zum Zwecke der
Beeinflussung der Gefligeausbildung, Verbesserung der physikalischen Eigenschaften, v
Zunderreduzierun2 und Geradheit, dadurch gekennzeichnet, daR in der Walzlinie mehrere durch
Zwischenrdume getrennte Abkuhlrinnen {2) mit anschiieBender Abstreifrinne (3) angeordnet und
in ihrer Bauweise |.ingsgeteilt ausgebildet sind, webei die Oberteile (5) und Unterteile (6) separate
Wasser- bzw. Luftanschlisse (13, 15, 19) aufweisen, ihre Innenkonturen dem Profil des jeweiligen
Walzgutes (1) entsprechend angepaBt und durch Abstandslsisten (7) bzw. -scheiben (17) mit dem
an sich bekannten MaB a = Profildicke + 8 — 15mm zusammengefigt sind.

2. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kiihirinne (2) einlaufseitig in
eine obere und untere Druckkammer (9) geteilt ist, die iber mindestens in zwei Ebenen unter einem
Winkel a von 10-15° kantenverdeckt eingebrachten Duasendffnungen (10) mit dem dem jeweiligen
Profil entsprechenden Innenraum verbunden sind, in Fortsetzung am Oberteil (5) und Unterteil (6)
Turbulenzplatten (11) angeordnet sind, die gemeinsam mit den Abstandsleisten (7) den das
Walzgut durchlaufenden Innenraum bilden und auslaufseitig ein Diffusor (12) nachgeordnet ist,
dessen Winkel B 4-6° betrigt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Turbulenzplatten (11), deren
Langgb = 4-6 a, der Einlaufwinkel 0 = 4-6° und der Auslaufwinkel ¢ = 30-35° betrdgt, abstandsios
aufeinanderfolgend angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstreifrinne (3), wie die
Abkidhlrinne (2) auch, KGhikammern (14) aufweist, an deren Innenmante! Abstreifplatten (16)
befestigt sind, deren Linge c = 8-10 aund Abstand e = 4-6 a betrégt und sich auslaufseitig eine
LuftdiGse (18) anschlieBt, die entgegen der Walzrichtung unter einem Winkel y = 15-20° mehrfach
am Umfang hinter einer schiitzenden Schrige eingebrachte Luftdffnungen (21) aufweist, deren
Bohrungsdurchmesser d; = 4-6 mm bemessen ist.

5. Vorrichtung gem3aR Anspriiche 1 und 2, dadurch gekennzcichnet, daB der Bohrungsdurchmesser
der Disendffnungen (10) dy = 5~-12mm betragt.

6. Vorrichtung gem&R8 Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf an der Abkihlrinne (2) und
Abstreifrinne (3) Einlauftrichter (4) aus hochverschleifestem Material befestigt sind, deren lichte
Profilweite < a bemessen ist.

7. Vorrichtung gem3R Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da die innere Seitenfliche der
Abstandsleiste (7) der jewsiligen Form der Turbulenzplatte (11) entspricht. ;

8. Vorrichtung gemaR Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal bei Doppel-T-Profilen neben
dem Oberteil (5) und dem Unterteil (6) auch Seitenteile (22) vorhanden sind.

Hierzu 10 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der EAfindung

Die Erfindung betritf: eine Vorrichtung zum Kihlen und zum hydraulischen Transport von unsymmetrischen Walzprofilen in
rweckmiBig eingerichteten Walzanlagen zwischan den Walzgeristen und nach dem letzten Walzgerist.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es sind Vorrichtungean bekannt (SU 390163), bei denen in das Kbhlrohr mit rundem Querschnitt im Einlaufbereich ein
Aufnahmetrichter angeordnet ist, der entsprechend dem zu kiihienden Walzprofil susgefihrt ist. Mit dsm Kithirohr bildet der
Aufnahmetrichter eine Diise, deren Achse parallel zur Bewegungsrichtung des Walzmaterials gerichtet ist. Der Nachteil dieser
Losung besteht darin, daB der kreisfdrmige Kihirohrquerschnitt dem groBten Walzprofil anzupassen ist. Dies bedeutet bei
groBen Profilabmessungen eine groBie durchfiieBende KGhiwassermenge und damit einen schlechten Wirkungsgrad. Weiterhin
15t die Relativgeschwindigkeit rwischen Kiihtwasser und Walzmaterial an der Profiloberfliche an allen Stelien gleich, wes durch
die ungleichmafiige Masseverteilung im Walzprofil zu einer Gbear den Querschnitt ungleichmaBigen Abklhlung fihrt.

BAD ORIGINAL @



-2~ 266 750

Es ist eine Vorrichtung bekannt (Zeitschrift Draht 1977, BRD, H.8), bei der in einer U-fdrmigen Rinne eine Wasserwelle zum
Einsatz kommt, bei der durch den Druck des strdmenden Wassers sin Wasserstau entsteht und demit eine Anpassung an
verschiedene Profile entfiilt.

Der Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin, daB nur kieine Wirmeilbergangszahlen erreichbar sind und damit der fir eine
thermische Verfestigung notwendige hohe Wirmeiibergang nicht erreichbar ist.

Eine weitere Vorrichtung ist bekannt (SU 450838}, bei der in einer KGhitzmmer aufeinanderfoigend eine Reihe von FGhrungen
angeordnet sind, gestahet mit siner Durchgangsétinung in der Form des abzukGhlenden Profils. Das Wasser wird unter Druck
Uber eine Diise der Kiihlkammer zugefihrt.

Die Gestatung der Einrichtung beseitigt die dauernde Berihrung des Walzmaterials mit der Kihlkammerwand und armdglicht
0 eine ErhShung der GleichmaiBigkeit der Kihiung.

Der Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin, daB de; groBte Teil des Kihiwassers nicht mit dem Walzgutin Berlhrung kommt,
die erforderliche turbulente Strdmung nicht zustande kommt und damit die erforderliche KGhlwirkung nicht zu erreichen ist.
Diese Nachteile werden teilweise durch die offenbarte Ldsung gemaB DD 244 298 behoben, jedoch ist der Anwendungsbereich
speziell auf die Kihlung von Fiachmaterial susgerichtet und demgemat auBerordentiich eingeschrankt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Schaffung einer Vorrichtung, mit der ein sicherer Transport des Walzmeterials, eine den
technologischen Erfordernissen sntsprechende Kithlung ermaglicht, eine gute Ausnutzung des KOhiwassers, unter Beachtung
der Belange des praktischen Walzbetriebes, erreicht sowie die Geradheit des Walzmaterials entscheidend verbessert wird,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt dis Aufgabe zugrunde, sine Vorrichtung 2ur forcierten Wassurkihlung von unsymmetrischen Walzprofilen zu
schaffen, die zwischen den Walzgerlsten und vor aliem nach dem letzten Walzgerlst angeordnet werden soll und dabei unter
besserer Ausnutzung des Kihiwassers eine nach dem jeweils gewiinschten Abkihlungsverlauf und der thermischen
Verfestigung des Walzmaterials entsprechende einstelibare KGhlung gewahrieistet wird. Gleichzeitig soll ein ntdrungsireier
Wailzmaterisldurchisuf bei guter Zuglinglichkeit und eine merkliche Zunderreduzierung auf der Oberfldche des Walzmaterials
sowie eine positive Beeinflussung der Geradhels erreicht werden,

Erfindungsgemif wird dle Aufgabe dadurch geldst, dal in der Walzlinie mehrere durch Zwischenrlume getrennte
AbkOhiriemen mit anschiieBender Abstreifrinne angeordnet und in ihror Bauweise lingsgeteilt ausgebildet sind, wobel die
Oberteile und Unterteile separste Wassar- bew. LuftanschiGsse sufweisen, Ihre Innenkonturen dem Profil des jeweiligen
Walzmaterials entsprechend angepalt und durch Abstandsleisten bzw. -scheiben mit dem an sich bekannten MaR

8 = Profildicke + 8 — 15mm usammengefigt sind.

Es gehdrt weiterhin zur Erfindung, de8 die Abkdhirinne einlaufseltig in eine obere und eine untere Druckkammer geteilt ist, die
Ober mindestens in zwei Ebenen unter einern Winkel a von 15-20° kantenverdeckt eingebrachten Disendffnungen mit der dem
jewelligen Profil entsprechenden Innenkontur verbunden sind, in Fortsetzung am Oberteil und Unterteil Turbulenzplatien
befestigt sind, die gemeinsam mit den Abstandsieisten den das Walzgut durchiaufenden Innenraum bilden und ausiaufseitig ein
Diffusor nachgeordnet ist, dessen Winkel g 4-8° betriigt. Mitentscheidend fir die Erzielung der beabsichtigten Wirkung ist dsbei
die definierte Formgebung der abstandsios aufeinanderfolgend angeordneten Turbulenzplatten.

Wesentlichist auch, dal die Abstreifrinne, wie die Abkihlrinne auch, sinlaufseitig KGhikammern aufweist, an deren Innenmantel
Abstreifplatten befestigt sind, deren Lingec = 8 — 10 - g ynd Abstande =4 - §.4 betrdgt und sich auslaufssitig eine Lufidiise
anschlieBt, die entgegen der Walzrichtung unter einem Winkel y = 15-20° mehrfach nach der Form des Walzmaterials unter
einer schiitzenden Schriige eingebrachte Luftdffnungen aufweist, deren Bohrungsdurchmesser d; = 4-86mm bemessen ist.

SchiieBlich gehdrt noch zur Erfindung, daR die innere Seitenfliche der Abstandsleiste der jeweiligen Form der Turbulenzplatte
entspricht und daB bej Doppel-T-Profilen neben dem Oberteil und dem Unterteil auch Seitenteile vorhanden sind,
Ausfﬁhmngsbohplol

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel niher erliutert warden. Es zeigen:

Fig. 1: dieSehemnsichteinerAbkﬁhln'nno

Fig. 2: die Seitenansichi siner Abstreifrinne

Fig. 3: SchnittA~-A gem. Fig.1

Fig. 4: SchnittB-8 gem.Fig.1

Fig. 5: Schnit C-Cgem.Fig.4

Fig. 8: Schnin D-Dgem.Fig.3irn Bereich des Diffusors

Fig. 7: Schning—¢ gem.Fig.2

Fig. 8: Lingsschnitt der Einlaufseite der Abstreifrinne

Fig. 9: Lingsschnint durch die Luftabstreifdise der Abstreifrinne

Fig.10: schematische Darsteliung der Querschnittsformen von Abkahlrinnen fir verschiedene Profile
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Esbedeuten: WD — Kdhiwasser
WK — RinnenkGhiwasser
WA — WasserabfiuR
L — Druckiuft

Die nachfoigenden Ausfihrungen beziehen gich vorzugsweise auf Abkihl- ynd Abstreifrinnen fir gleichschenklige
Winkelprofile. Dabei sind Ausfihrungen und Darstellungen zur bekennten Anordnung der Rinnen in Wannen und 2u den
Elementen der Wasserzufihrung bew. -Uberwachung nicht notwendig.

In der bildlichen Darsteliung der Fig. 1 und Fig.2 ist die Durchlaufrichtung des Walzmaterials 1 von links nach rechts durch die
Abkzhirinne 2 und die Abstreifrinne 3. Zur Einfihrung des Walzmateriais 1 in die Abkihlirinne 2 und Abstreifrinne 3 disnen

Um ein Verziehen der Abkihirinne 2 und der Abstreifrinne 3 zu vermeiden, ist das Oberteil 5 und das Unterteil 6 mit sinar
Mantelkihlung versehen. Dazu wird Ober bﬁnunpon 13 (Fig. 1 und Fig.2) RinnenkGhiwasser unter geringem Druck in die
Kdhlkammern 14 geleitet und durchstrdrm diese bis zum Verlassen durch die Oﬁnungen 15. Zum Abstreifen des Kihiwassers

Einlsufirithter 4 ist am Einlauf vorgesshen, der ein sicheres Fihren des Walzmaterials 1 gewdhrieistet. Im FGhrungsrohr sind
Abstreifplatten 16 (Fig.8 und Fig.9) angeordnet, die eine Andcmng des Durchgangsquerschnitts bewirken, Auslaufseitig der

Abstreifrinne 3 ist sine Lufidiise 18 8ngeordnet, die Uber Luttanschiisse 18, Luftkemmern 20 und zweckmiBig angeordnete
Lufidfinungen 21 verfigt.

Zum Kdhien anderer Profile des Walzmaterials 1, wie ungleichseitige Winkel, T, Doppel- T und U, werden Oberteil 5 und
Unterteil 8 entsprechend gestahtet (Fig. 10). Gleiches gitt fOr die Abstandsieisten 7 und die Kihikammern 14, Beim Doppel-T.
Profil kommen noch Seitenteiie 22 hinzu,

Die Wirkungsweise wird im folgenden verdeutlicht: .

Nach dem FertigwalzprozeB lauft das Walzmaterial 1 in die Abkahlrinne 2 (Fig.1 und Fig.5) ein. Das Einfihren des jeweiligen
Profils und die Stabilisierung in der gewiinschten Lage erfoigt durch den Einlauftrichter 4. Beim Durchlaufen der Abkiihirinne 2
wird das Walzmaterial 1in der gewilnachten Weise abgekihit. Die erforderliche hohe WIrmeﬂbertraqung wird durch den Einbau
der Turbulenzplatten 11 erreicht. Das Kihiwasser stramt in der gleichen Richtung wie das Walzmaterial 1 durch die
Abkihlirinne 2, Die Zufdhrung des KGhiwassers erfolgt durch die Diasendfinungen 10, die durch ihre versetrie Anordnung fir
sine gleichmiBige Kﬁhlwamnufﬁhmng sorgen. Die gleichmiBige Druckvortoﬂung 2ur Versorgung der sinzelnen i
Jusendfnungen 10 ist durch dis Anordnung der Druckkammer 9 gewdhrisistet, wobei die Zufdhrung des Kihiwassers Gber dis
(ﬁhlwauotbffnungen 8 erfolgt. Beim DurchfiieBen des KGhiwassers durch die AbkGhlrinne 2 wird das KGhiwasser durch die
“urbulenzplatten 11 zy stindigem Richtungswechsel geawungen und durch die entstehende Turbulenz ein hoher

r KOhth Gber eine emsprechende DruckBnderung. Mit der Auteilung der Kahirinnen in mehrere Baugruppen

sserzufihrung gem g Walzprofil. Die getrennte Druckwasserzumhrung von oben und unten kann zeitlich versetzt erfolgen,
da[} dadurch der bekannten »Shi*-Bildung, 2.8, Winkelprofilen entgegengewirkt werden kann, Praktisch kann das so erfolgen,
B die Spitre einer Walzader kurzzeitig nur von unten gekihh wird,

BAD ORIGINAL @



&4



-5.

1“,3‘6. - -

¢

[ 4

‘q

Z 014

KE‘

64

8l &l

L}

(7

-

un)you
Z)om
-




£66 750

- T ™
)
2%
4 A
A
WY ‘ .l .
S o.V.\ ¢ XA
YO 0000\ A
b(" 7P N
"Qs §~“00 Q\T
[/ / N

Y 1. 2N

Fig. 3



L667%0 ™"~
8
10
7
10
8

Fig. 4



4667250

Fig. 5



- --’ -

266280

74

Fig. 6



L66+50

717

L L L UL T A
[77

L L L L LT T 7
Y L L/

7



£66?50

8 614




- = -

om...

266750 .

2 ! N\

& b1y

AT\ AR AN m m MW

SO CSSN N N N NN NN

Py

0c (2



266750

Fig. 10




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

