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64 Maschine zum Behandeln von Faden.

@ Maschine zum Behandeln von Féden, mit einer pneu-

matischen Bearbeitungseinrichtung (4), um einen aus
Einzelfaden gebildeten Faden einer Behandiung zum Ver-
gréssern des Volumens, wie bspw. einer Schlingenbildung,
zu unterziehen, und einem Heizkdrper (17), um den
Abschnitt des Fadens, dessen Volumen vergrdssert wor-
den ist, thermisch zu fixieren. Der Faden wird erfindungs-
gemass in einen Faden vergrosserten Volumens tiberge-
fiihrt, dessen Aussehen demjenigen eines gesponnenen
Fadens starker @hnelt. Die Maschine weist weiterhin eine
Falschdrahtverzwirneinrichtung (8) auf, die stromabwarts
des Heizkorpers angeordnet ist.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Maschine zum Behandeln von Faden, bei der Druckluft einge-
blasen wird, um jede Faser bzw. jeden Einzeifaden eines Fadens in zufallig verteilte Schlingen oder dgl.
2u legen, so dass der Faden texturiert wird.

Bei einer herkdmmlichen Maschine zum Behandeln eines Fadens werden ein oder mehrere Faden, de-
nen Wasser zugefiihrt wird, durch eine Injektionsdiise bewegt und es wird Druckluft in die Diise einge-
blasen, so dass die Faden voneinander gebffnet und durch Schlingenbildung miteinander verbunden
werden. Dies fiihrt dazu, dass die sichtbare Dicke des Fadens vergréssert wird. Die das Volumen ver-
grossernden Abschnitte des Fadens werden durch einen Heizkdrper thermisch fixiert, so dass aus dem
Faden ein texturierter Faden entsteht, der so aussieht als ob er gesponnen wire.

Da in letzier Zeit eine Tendenz zu Faden grésserer Vielfalt und héherer Qualitit besteht, ist es wiin-
schenswert das Aussehen der Féden so zu gestalten, dass sie verstarkt so aussehen, als ob sie ge-
sponnen seien. Selbst dann, wenn die Form der Injektionsdiise und die ihr zugefiihrte Drucklufimenge
bei der herkémmiichen Maschine zum Behandeln von Faden angepasst werden, bleibt das Problem be-
stehen, dass der Grad geméss dem ein mit einer derartigen Maschine bearbeiteter bzw. behandelter Fa-
den aussieht als wenn er gesponnen sei, in unerwiinschter Weise begrenzt ist.

Geméss der vorliegenden Erfindung wird dieser Nachteil beriicksichtigt. Demzufolge liegt der vorlie-
genden Erfindung die Aufgabe zugrunde eine Maschine zum Behandeln von Faden zu schaffen, die da-
zu fiihrt, dass die Faden mehr danach aussehen, als ob sie gesponnen seien, in dem eine Behandlung
zum Vergréssern des Volumens bzw. eine Bauschbehandlung, wie beispielsweise eine Schlingenbildung
durchgefithrt wird.

Die erfindungsgemésse Maschine zum Behandeln von Faden enthélt eine pneumatische Bearbei-
tungseinrichtung, durch die F&den einer Behandlung zum Vergréssern des Volumens, wie bspw. einem
Schlingenlegen unterzogen werden, und einen Heizkérper, um den hinsichtlich seines Volumens ver-
grosserten Bereich des Fadens, der einer dementsprechenden Bauschbehandlung unterzogen worden
ist, thermisch zu fixieren. Damit erlangen die einer Behandlung zum Vergréssern des Volumens unterzo-
genen Féden ein Aussehen derart, dass sie eher so aussehen als ob sie gesponnen seien. Die Maschi-
ne enthélt weiterhin dem Heizkérper nachgeschaltet eine Falschdrahteinrichtung.

Mit der erfindungsgemassen Maschine zum Behandeln von Faden wird der einer Behandlung zur Ver-
grisserung des Volumens unterzogene Faden durch den Heizkérper in einem Zustand thermisch fixiert,
in dem er in Forderrichtung des Fadens bzw. stromaufwarts durch die Falschdrahieinrichtung verdreht
bzw. verzwirnt ist. Aus diesem Grund ist der Faden noch immer gekréuselt nachdem der Faden, der wah-
rend eines verdrehten bzw. gezwirnten Zustandes thermisch fixiert worden ist, aufgedreht wird; jede
einzelne Elementarfaser des Fadens hat somit eine kompliziert ausgebildete Form.

Ein Ausfithrungsbeispiel fir eine erfindungsgemésse Maschine zum Behandeln von Faden wird an-
hand der Zeichnung erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 in schematischer Ansicht eine Anordnung der Komponenten einer Maschine zum Behandeln
von Faden,

die Fig. 2, 3a und 3b Falschdrahtverzwirneinrichtungen,

Fig. 4 die Arbeitsweise der Maschine zum Behandeln von Faden und

die Fig. 5a und 5b Zusténde von Faden.

Wie in Fig. 1 dargestellt, wird ein aus Fasern bzw. Einzelfdden bestehender Faden, der im folgenden
als Faden Y bezeichnet wird, von einem Fadenkdrper 2 zugefiihrt, der auf einer Spule aufgewickelt ist.
Der Faden Y wird Giber einen Streckabschnitt 3 gefiihrt, und er gelangt Gber einen Abschnitt 4, in dem
Pressluft eingeblasen wird und der durch eine pneumatische Bearbeitungseinrichtung gebildet wird, so-
wie einen Falschdrahtverzwirn- und Thermofixierabschnitt 5 zu einem Aufwickelabschnitt 6, in dem er zu
einem Fadenkdmer 7 gewickelt wird.

Der Streckabschnitt 3 wird gewdhnlich vorgesehen, damit ein teilweise lageausgerichteter Faden
durch die Maschine zum Behandeln von Faden bzw. Fasern bearbeitet werden kann. Er weist zwei erste
Transportrollen 10a und 10b, zwei zweite Transportrollen 11a und 11b und einen Heizstift 12 auf. Der mehr-
mals um den Heizstift 12 gefiihrie Faden Y wird durch den Heizstift auf Strecktemperatur erwérmt und
er wird, damit er in vorbestimmter Weise gestreckt wird, zwischen den ersten Transportrollen 10a und
10b und den zweiten Transportrollen 11a und 11b in vorbestimmter Weise gezogen. Bei dem vorliegenden
Ausfiihrungsbeispie! sind zwei Forderwege A und B vorgesehen, so dass zwei unterschiedliche Arten
von Faden miteinander bearbeitet werden kdnnen, wodurch sich ein Faden besonderen Volumens und
Aussehens ergibt; es kann aber auch ein einziger Faden bearbeitet werden. Wenn ein hinsichtlich sei-
ner Lage ausgerichteter Faden bearbeitet werden soll, dann ist es lediglich erforderlich, dass er entlang
den zweiten Transportrollen 11a und 11b gefithrt wird. Demzufolge ist es auch mdglich, dass ein teilweise
lageausgerichteter Faden und ein génzlich lageausgerichteter Faden miteinander bearbeitet werden, um
einen Faden zu bilden.

Die pneumatische Bearbeitungsvorrichtung, durch die in dem Abschnitt 4 Druckluft eingeblasen wird,
enthélt die zweiten Transportrollen 11a und 11b, eine Wasserzufiihreinrichtung 13, eine Injektionsdiise 14,
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ein Aufprallglied 15 und eine dritte Transporirolle 16. Uber die Wasserzufiihreinrichtung 13 wird auf den
Faden Y, durch ein Wasserbad oder eine Wasserfilhrung, Wasser aufgebracht um das scheinbare Ge-
wicht des Fadens zu erhdhen. Damit wird die Wirksamkeit betreffend das Offnen und Entzwirnen des
Fadens durch die Injektionsdiise 14 und das Aufpraliglied 15 erhsht. Wenn zwei oder mehr Faden Y mit-
einander verarbeitet werden, ist es moglich, dass nur einer der Faden durch die Wasserzufihreinrich-
tung 13 gefiihrt wird. Die Injektionsdiise 14 ist so aufgebaut, dass ein Kanal 14b fur Druckiuft schrag auf
einen Fadenkanal 14a gerichtet ist; damit kann der Faden Y zum Offnen durch Druckiuft beaufschlagt
werden. Das Aufpraliglied 15 ist als Ablenk- bzw. Drosselstab, Ablenkplatte oder Ablenkkugel am Aus-
gangsauslass der Injektionsdiise 14 vorgesehen. Ein durch die Injektionsdise 14 bewegter Faden Y
trifft auf das Aufpraliglied 15 auf und er wird in seiner Richtung ausgelenkt, so dass die turbulente Sird-
mung der Druckluft derart wirkt, dass die Fasern bzw. Einzelfaden des Fadens zuféllig verteilt miteinan-
der verschlungen werden, so dass sich ein texturierter Faden ergibt

Der Falschdrahtverzwirn- und Thermofixierabschnitt 5 enthélt eine dritte Transportrolle 16, einen
Heizkorper 17, eine Falschdrahtverzwirneinrichtung 8 und eine vierte Transportrolle 18. Die Maschine
zum Behandeln von Faden unterscheidet sich von herkémmlichen Maschinen zum Behandeln von Faden
dadurch, dass weiterhin eine Falschdrahtverzwirneinrichtung 8 vorgesehen ist, um einen hinsichtlich
seines Volumens vergrosserten bzw. aufgebauschten Bereich, wie bspw. einen Schlingen aufweisen-
den Bereich, thermisch zu fixieren, wenn sich der Bereich in einem vorlaufig verzwirnten Zustand befin-
det. Mit anderen Worten, wird der hinsichtlich seines Volumens vergrosserte Bereich des Fadens nicht
nur fixiert, sondern er wird durch die Falschdrahtverzwirneinrichtung 8 auch vorléufig verzwirnt. Dane-
ben wird der hinsichtlich seines Volumens vergrosserte Bereich durch den Heizkorper 17 in dem ver-
zwirnten Zustand thermisch fixiert, wahrend eine geeignete Zugkraft auf den Faden Y zwischen der drit-
ten und vierten Transportrolle 16 und 18 aufgebracht wird. Der Faden Y wird stromabwérts der Falsch-
drahtverzwirneinrichtung 8 entzwirnt bzw. aufgedreht.

Die Falschdrahtverzwirneinrichiung 8 kann als herkémmliche Falschdrahtverzwimneinrichtung des
Klemmtyps (NIP-Typ), des Friktionstyps oder dgl. ausgebildet sein. Eine typische Falschdrahtverzwirn-
einrichtung des Klemmtyps weist, wie in Fig. 2 dargestellt, zwei verzwimende Riemen auf. Bei einer der-
artigen Einrichtung wird der Faden Y komplett zwischen den beiden speziell ausgebildeten Riemen 25 be-
handelt bzw. geklemmt, so dass der Faden verdreht wird, wobei er gegeniiber den Riemen nicht rutscht.
Eine typische Falschdrahiverzwirneinrichtung des Friktionstyps weist Friktionsscheiben auf, wie dies
in den Fig. 3a und 3b dargestellt ist. Die Friktionsscheiben 26 sind einander teilweise Uberlagernd so
ausgebildet, dass ihre Achsen dreieckformig angeordnet sind. Die Scheiben 26 werden in derselben
Richtung gedreht. Wenn die Falschdrahtverzwirneinrichtung 8 aus derartigen Friktionsscheiben be-
steht, dann wird der Faden Y durch die Drehung der Scheiben verzwirnt, wenn er zickzackf6rmig durch
die Mitte des durch die Achsen, der teilweise sich {iberlagernden Scheiben, gebildeten Dreiecks gefiihrt
wird. Der stromaufwirtige Abschnitt der genannten Arten von Falschdrahtverzwirneinrichtungen ist
ein Verzwirnabschnitt und der stromabwérts davon gelegene Abschnitt ist ein Entzwirnabschnitt.

Der Aufwickelabschnitt 6 enthélt eine Fadenfiihrung 19, eine Fadenfihrungsstange 20, ein Querbe-
wegungsglied 21 und eine Reibrolle 22. Der von der vierten Transportrolle 18 zugefithrte Faden wird ent-
lang der Fadenfithrung 19 und der Fadenfilhrungsstange 20 bewegt, und er wird {iber das Querbewe-
gungsglied 21 in Querrichtung hin- und herbewegt und auf eine Aufwickelrolle 7 aufgewickelt, die mit dem
Reibrad 22 in Kontakt ist.

Im folgenden wird die Arbeitsweise der in Fig. 1 dargesteliien Maschine zur Bearbeitung von Faden
unter Bezugnahme auf die Fig. 4 beschrieben. Der Faden Y, dem ber die Wasserzufilhreinrichtung 13
Wasser zugefithrt worden ist, weist dadurch ein grésseres Gewicht auf. Druckluft wird {iber den Stro-
mungskanal 14b der Injektionsdiise 14 in den Fadenkanal 14a eingeblasen, so dass die Fasern bzw. Ein-
zelfaden des Fadens Y voneinander gedffnet werden. Der aus der Injektionsdiise 14 kommende Faden
Y1 mit gedffneten Fasern wird iiber das Aufpraliglied 15 rechtwinklig ausgelenkt, so dass die Einzelfa-
den des Fadens in zufillig verteilter Weise {iber die turbulente Strémung der Druckluft ausgelenkt wer-
den, wobei Schlingen gebildet werden, sowie kurvenformige Verdufe, die keine Schlingen bilden oder
dgl. Der Faden wird so einer Bearbeitung zur Vergrdsserung des Volumens bzw. einer Bauschbehand-
lung unterzogen. Der dieser Behandlung unterzogene Faden Y2 wird unter einer vorgegebenen Span-
nung zwischen der dritten und vierten Transportrolle 16 und 18 gehalten, und er wird Uber die dazu strom-
aufwaris gelegene Falschdrahtverzwirneinrichtung 8 in einen verzwirnten Faden Y3 Ubergefihrt. Der
verzwirnte Faden Y3 enthlt die schlingenbildenden Einzelfaden und die kurvenfdrmig oder dgl. verlau-
fenden Faden und wird durch den Heizkorper 17 erwarmt, so dass der Faden thermisch fixiert wird. Da
der Faden Y3, der der Behandlung zum Vergrossern des Volumens ausgesetzt war, bei der Schlingen
oder dgl. gebildet werden, verzwirnt und erwarmt wird, wahrend er noch den Wasseranteil enthait, ist die
Wirkung des Thermofixierens so hoch, dass jede einzelne Faser bzw. jeder Einzelfaden des Fadens in
wirksamer Weise mit einer komplizierten Form versehen ist. Der Faden wird stromabwarts der Falsch-
drahtverzwirneinrichtung 8 in einen ungezwirnten Y4 Faden Gbergefihrt.

Der Zustand des ungezwirnten Fadens Y4 wird, anhand der Fig. 5a und 5b, im Vergleich mit in her-
kémmlicher Weise hergestellten Faden beschrieben. Fig. 5a zeigt den Zustand des Fadens stromab-
warts des Heizkérpers 17 bei einer herkémmiichen Maschine zum Behandeln von Faden, die keine
Falschdrahtverzwirneinrichtung aufweist. Wenn bei der herkommlichen Maschine zum Behandeln von
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Féden zum Vergrossern des Volumens bearbeitete Faden mit einer vorgegebenen Zugkraft gestreckt
werden, dann bleiben die Schiingen oder dgl. in einem Zustand in dem sie vorstehen; dabei erfolgt ein
thermisches Fixieren. Aus diesem Grund bilden die Schlingen oder dgl. Kurven, so dass der Faden in ei-
nen texturierten Faden Gbergefiihrt wird, wenn die auf den Faden aufgebrachte Zugkraft weggenommen
wird. Wenn der Faden anderseits durch die zusétzlich angeordnete Falschdrahiverdreheinrichtung 8
verdreht wird, wie dies geméss der Darstellung in Fig. 5b erfolgt ist, dann sind die Schlingen oder dgl.
Teil eines verdrehten Fadens, so dass der Faden in einem Zustand thermisch fixiert wird, in dem er so-
wohl ein vergrossertes Volumen aufweist, als auch verdreht ist. Aus diesem Grund weist jede Faser
bzw. jeder Einzelfaden des Fadens nach Wegfall der Zugspannung und nach dem Entzwirnen eine kom-
pliziert aufgebaute Zickzackform auf. Damit &hnelt das Aussehen des Fadens stérker demjenigen eines
gesponnenen Fadens.

Der in Fig. 5b beispielhaft dargestelite Faden wurde geméss den nachstehenden Bedingungen herge-
stellt:

Kernfaden ... 70d/36f, FOY
Windungstaden ... 60d/36f, FOY
Fadengeschwindigkeit --- 300 m/min
Temperatur des Heizkarpers .. 200°C
Schnittwinkel @ der Riemen T .L925
Riemengeschwindigkeit/Fadengeschwindigkeit .. 1.2
Kontaktdruck zwischen den Riemen ' ..250g
Fadenspannung im Wickelabschnitt . --25-32¢g
Voreil-Geschwindigkeitsverhéalinis zwischen den Transport- .. 15%
rollen 11a, 11b und der dritten Transporirolle 16 {Kemeinzelfaden)
- 40%
(Windungsfaden})
Voreil-Geschwindigkeitsverhaltnis zwischen der dritten Transport- w.—8%
rolle 16 und der vierten Transporirolle 18
Voreil-Geschwindigkeitsverhaltnis zwischen der vierien Transport- . ... 3,61%

rolle 18 und der Friktionsrolle 22

Eine Maschine zum Behandeln von Faden nach der vorliegenden Erfindung enthlt eine pneumatische
Bearbeitungseinrichtung, um Fasem oder Einzelfiden einer Behandlung zum Vergrossem des Volu-
mens, wie bspw. einer Schiingenbildung, auszusetzen, einen Heizkdper zum Thermofixieren des Ab-
schnitts, dessen Volumen vergrossert worden ist, indem der Faden bspw. einer Schiingenbildung unter-
zogen worden ist, um den Faden in einen Faden mit vergréssertem Volumen Gberzufihren. In der Ma-
schine ist stromabwérts des Heizkérpers eine Falschdrahtverzwirneinrichtung vorgesehen, so dass
der texturierte Faden durch den Heizkérper thermisch fixiert wird, nachdem der Faden durch die Falsch-
drahtverzwirneinrichtung stromaufwéris zu dem Heizkdrper hin verzwimt worden ist. Aus diesem
Grund weist der Faden, der im verzwirnten Zustand thermisch fixiert worden ist, nach dem Entzwirnen
weiterhin eine Kréuselung auf, so dass jede Faser bzw. jeder Einzelfaden des Fadens eine komplizierte-
re Form hat. Dies fiihrt dazu, dass das Aussehen des Fadens demjenigen eines gesponnenen Fadens
starker ghnelt.

Patentanspriiche

1. Maschine zum Behandeln von Faden, mit einer pneumatischen Bearbeitungseinrichtung, um einen
Faden einer Behandlung zum Vergrossern des Volumens zu unterziehen, und einem Heizkérper, um den
Abschnitt des Fadens, der einer Behandlung zum Vergréssemn des Volumens unterzogen worden ist,
thermisch zu fixieren, um den Faden in einen texturierten Faden iiberzufilhren, dadurch gekennzeich-
net, dass stromabwarts des Heizkdrpers (17) eine Falschdrahtverzwirneinrichtung (8) vorgesehen ist.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die pneumatische Bearbeitungseinrich-
tung eine Wasserzufiihreinrichtung (13), eine Injektionsdiise (14) und ein Aufprallglied (15) aufweist.

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Injekiionsdiise (14) so aufgebaut
ist, dass ein Strémungskanal (14b) fur Druckiuft schrag zu einem Fadenkanal (14a) verlduft und in die-
sen dffnet, damit zum Offnen des Fadens auf diesen Druckluft geblasen werden kann.

4. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Falschdrahtver-
zwirneinrichtung (8) einen Falschdrahiverzwirner eines Klemmtyps (Nip-Typ) aufweist, mit zwei sich
kreuzenden Verzwirnriemen, zwischen denen der Faden gefasst wird.
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