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Vyndlez rie%¥i kon¥trukciu zmie¥avada plynov pre mechanlzdva4
né zvdranie predovietkym austenitickych oceld odtavu3ﬁ01m sa zvé~
racim drétom v ochrannej atmosfére na priame zmieZavanie ochran-
ného a stabilizadného plynu, ktory Jje zapojeny med21 zvéracl zdroa

a zvédraciu pi¥tol.
Doposial sa pou¥ivajui pre mechanizované zvéreanie austenltlc-'

kych oceli odtavujicim sa zvéracim drbétom v ochrannej atmosfére.
predovetkym dvojkomponentné plyny argon s kysli¢nikom vhliditym
Ar + 002 a argon s kyslikom Ar + 302, ktoré sui spotrebitel'om dodévaj
né u¥ zmieSané v urditom pomere v kovovych flasiach, alebo sa pou-
¥ivajui zmie%avale na priame zmie3avenie plynov v poZadovanom voli=-
ternom pomere dla technologickych poZiadaviek zapojené medzi flalové
redukdné ventily plynov & zvdraci zdroj. Nevyhodou zmie3avadov Je,
¥eo do zmieXavacej komory istia jednotlivé plyny priamo od reduké&nych
ventilov cez prietokomery, takZe presnost nastavenia objemovych :
pomerov plynov podas zvdrania zdvisi na presnej a citlivej regulédcii
redukdnych ventilov, pretoZe Jje nutné udrZovat za redukénymi ventil-
mi jednotlivych zmie3avanych plynov rovneky konétantny tlak, pricom
nie je medzi zmiefavanymi plynmi vzdjomnd spatnd vazba zabezpeduju-
ca udr¥ovanie objemovych pomerov v poZadovenych medziach. |

- Podstatou zmieSavada plynov pre mechanizovand zvéranie podla
vynédlezu je nasledovné techmické rieSenie., V teies« zmieXavala je
vytvorend zmie3 ava01a komora uzavreté membrénou PomOCou veka, v kto—f
rom je osadens regula‘ne s«rutka 8 pruyi Qu aatanlerom dosadagu01m '
na membrénu. Do zmieZavade] komory uotl vstup ochrannobo olynu a -
vystup zmied Qnych plynov so 3k rt1ac1m otvorom a centrlcky prlvod
stabilizadného- plynu ukonépny plochym cedlom tvorlac1m spokcéne s
mambrénou xkrt@nle vstupného otvoru stablllzaénAho plynu do zm1e;q-a
vace] komory. ‘ S v

U Zﬁl@“&V&éa pﬂynov pre mechanlznvané zvﬁr"nlﬁ poﬂ”a vynélpzu



- D -
. 229 7%%

kon3trukcia zmieZavace] kdmory_s membrénon zébezpeéuje spatni
vazbu medzi ochrannym a stabilizeXnym plynom v zdévislosti na
tlaku ochranného plynu v zmie¥avacej komore, &im sa udr?uje pomer
objemov zmieXavanych plynov v poZadovanych medziach, pricdom nas-
taveny tlak stabiliza®ného plynu je vy33{ ako nastaveny tlek ochran-
ného plynu. Poiatodné oneskorenie ddvkovenia stabiliza¥ného plynu
na podiatku zvérania md priaznivy vplyv na zapdlenie obluka len
v 8istom ochrannom plyne. ’

7ZmieX%avad plynov pre mechanizované zvéaranie podla vyndlezu
je schématicky zndzorneny na vykrese, kde na obr.l je zmie3aval
v reze v ndryse a na obr.2 je schématické zapojenie zmie3avala na
zvéracom zeriadeni.

7mie%avad na obr.l je tvoreny telesom 1, v ktorom Je vytvoréné
zmie¥avacia komora 2 uzavretd membrémou 3 pomocou veka 4, v ktorom
je osadens regula¥nd skrutka 5 s pruZfinou 6§ a tanierom 7 dosadajucim
na membrdnu 3. Do zmieXavacej komory 2 Usti vstup 8 ochranného plynu
argonu Ar a vystup 3 zmieXanych plynov so fkrtiacim otvorom 10 a cen-
tricky privod 11 stabiliza¥ného plynu kysliénika uhli&itého co, ukon-
Seny plochym sedlom 12 tvoriacim spolo&ne s membrénou 3 Skrtenie
vstupného otvoru 13 stabiliza¥ného plynu kysliénifka uhliZitého Co,
do zmie3avace] komory 2. Zmie¥aval je zapojeny ne zvdracie zariadenmie
podla obr.2., Na vystup 14 plynu zo zvéracieho zdroja 15, na ktory
je be¥ne napojend plynovd hadica 16 zvédracej piStole 17,sa pripoji
vstup 8 telesa 1 zmieXavala a na vystup 9 zmieSavada sa pripoji ply-
novéd hadica 16 zvdracej pi%¥tole 17, prifom flala 18 ochranného plynu )
argonu Ar je napojend priamo na vstup 19 zvdracieho zdroja 15 a fla-
%¥a 20 stabiliza&ného plynu kyslilnika uhliditého 002 je napojend na
privod 11 zmie¥avada. Po nastaveni tleku a mnoZstva ochranného plynu
argonu Ar sa nechd ochranny plyn argon Ar prudit 2 nastevi sa reduk&-

nym ventilom 21 e regula¥nou skrutkou 5 zmiefava¥a tlek a mnoZstvo
stabiliza¥ného plynu kysli&nika uhligitého CO,. Reguldcia a zmieSa-
vanie je nasledovné. Prietok ochranndho plynu argonu Ar je ovladany
elektromagnetickym ventilom 22 zvéracieho zdroja 15 pomocou tladidla
v rukovati pi3tole 17. Po spusteni prietoku ochranného plynu argonu
Ar sa s urditym oneskorenim, ktoré Jje umerné velkosti Skrtiaceho
otvoru 10, vytvori pretlask ochranného plynu argonu Ar v zmie3avace]
komore 2, ktorym sa odYah¥{ membréna 3 z plochého sedla ;g; a tym
zadne prudit do zmieXavacej komory 2 stabilizadny plyn kysli&nik
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uhlidity 002, ktory mé hastaveny mierny pretlak vodi ochrannému
plynu argonu Ar v zmie3avacej komore 2. Turbulenciou a expsnziou
v zmie3avace] komore 2 dochddza k zmie$avaniu plynov v nastavenom
pomere, ktoré prudia vystupom 9 zmieSavala do zvdracej pi¥tole 17.
Velkost ¥krtenia prietoku stabilizadného plynu kysliénika uhlidi-
tého CO, membrénou 3 v zmie3avacej komore 2 Jje zdvisld od velkosti
tlaku ochranného plynu Ar v zmie3avacej komore 2, ktory je priamo
Umerny mno#stvu pretedeného ochranndho plynu argonu Ar, &im sa
zabeipeéuje spatnd regula¥nd vazba, tak¥e nastaveny pomer -zmieSavania
‘ochranného a stabilizagného plynu zostdva pribliZne kon¥tantny aj
pri ndhodnych zmendch prietoku plynov podas zvédrania, &im je zaru-
‘%end stabilita horenia oblika, konZtantnost sprchového procesu
odtavovania zvdracieho drdtu, bezpdrovitost a céelistvost- zZvarov.
Podiatodné oneskorenie ddévkovania stabilizadného plynu kysllﬁnlka
uhliditého 002 mé& priaznivy vplyv na 1ahké zapélenle obluka 1en v
gistom ochrannom plyne argone Ar na podiatku zvdrenia.



PREDMET VYNALEZU

229 79%

ZmieSavad plynov pre mechamizované zvéranie odtavujicim
sa zvdracim drdtom w ochrammej atmosfére ma priame zmieavanie
ocHranného a stabilizaného plymu, zapojeny medzi zvédraci zdroj
a zvéraciu pi3tol, vyznadujici sa tym, Ze v telese /1/ je vytvore- ‘
nd zmie¥avacia komora /2/ uzavretd membrdnou /3/ pomocou veka /4/, 
v ktorom je osadend regulaéné skrutka /5/ s pru¥inou /6/ a tanierom
/7/ dosadajdcim na membrénu /3/ a do zmie3avacej komory /2/ dsti
vstup /8/ ochranného plynu a vystup /9/ zmieSanych plynov so Skrtia~-
cim otvorom /10/ a centricky privod /11/ stabiliza®ného plynu
ukonteny plochym sedlom /12/ tvoriacim spoloéne s membrdénou /3/
Skrtenie vstupného otvoru /13/ stablllzaéného plynu do zmieSava-
cej komory /2/.
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