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(57) Die Erfindung betrifft eine Lackierwalze, aufweisend

einen Walzenkorper mit einer wenigstens zweilagigen
Beschichtung zumindest eines Abschnitts von dessen
Mantelflache. Die Lackierwalze zeichnet sich dadurch
aus, dass die Beschichtung des Walzenkorpers eine
Innere gummielastische Schicht und eine auliere
gummielastische Schicht aufweilst, wobel die Innere
gummielastische Schicht zwischen der Mantelflache
des Walzenkorpers und der aulderen
gummielastischen Schicht angeordnet ist, wahrend
durch die auldere gummielastische $Schicht eine
Oberflache der Lackierwalze ausgebildet ist. Die
Innere gummielastische Schicht i1st zur Umgebung
volistandig von der aulderen gummielastischen
Schicht umschlossen.




':‘Stﬂi'rf‘ffhﬁfhfﬂ AT 521 339 B1 2020'10'15

patentamt

%

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Lackierwalze aufweisend einen Walzenkorper mit einer wenigs-
tens zweilagigen Beschichtung zumindest eines Abschnitts von dessen Mantelflache, wobei die
zweilagige Beschichtung des Walzenkorpers eine innere gummielastische Schicht und eine au-
Bere gummielastische Schicht aufweist, wobel die innere gummielastische Schicht zwischen der
Mantelflache des Walzenkorpers und der auBBeren gummielastischen Schicht angeordnet ist,
wahrend durch die aul3ere gummielastische Schicht eine Oberflache der Lackierwalze ausgebil-
det ist. Weiter betrifft die Erfindung auch ein Verfahren zum Herstellen einer solchen zweilagigen
Beschichtung, wobei eine erste, innere gummielastische Schicht wenigstens abschnittsweise in
benotigter Dicke auf eine Mantelflache eines vorbereiteten Walzenkorpers gegossen wird, und
dass auf die erste, innere gummielastische Schicht eine zweite, aul3ere gummielastische Schicht
aufgebracht wird.

[0002] Ublicherweise werden entsprechende Lackierwalzen mit einer Beschichtung aus Po-
lyurethan Silikon oder Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk mit einer Harte von 10 bis 50 Shore-A
verwendet. Diese haben jedoch den Nachteil, dass dreidimensionale Oberflachen, beispielsweise
solche mit Nuten Einfrasungen oder Strukturierungen, nur unzureichend lackiert werden konnen
und kein vollstandiger Farb- oder Lackauftrag auf die gesamte Flache moglich ist. Derartige Bau-
teile, beispielsweise Zimmerturen, Hausturen, Mobel oder Mobelelemente, mussen dann manuell
lackiert werden.

[0003] Um einen besseren Farb- oder Lackauftrag auch bei dreidimensionalen Oberflachen zu
erreichen gab es Versuche, die Beschichtung einer Lackierwalze aus sehr weichem Silikon zu
fertigen. Lackierwalzen mit einer Beschichtung aus sehr weichem Silikon weisen jedoch nur eine
sehr geringe Standzeit von zum Teil nur einem Tag auf, so dass sich deren Einsatz als unwirt-
schaftlich erwies.

[0004] Alternativ wurden zweilagige Beschichtungen aus einer inneren Schaumstoffschicht und
einer aul3eren Polyurethan-Schicht entwickelt. Diese zweilagigen Beschichtungen aus Schaum-
stoff und Polyurethan zeichnen sich jedoch durch eine sehr aufwendige Herstellung aus. Dabel
werden zunachst Schaumstoffplatten zugeschnitten und mittels Klebstoff auf den Walzenkorper
aufgeklebt. An den jeweiligen Enden der Schaumstofiplatten werden diese dann stumpf vorei-
nander geklebt oder schrag angearbeitet und Uberlappend verklebt. Dadurch ist eine axiale Stol3-
naht an deren Verbindung bedingt, die zu einer hoheren Harte und geringeren Festigkeit der
Beschichtung im Bereich der StoB3naht fuhrt. Bei Verwendung von nicht ausreichend breiten oder
dicken Schaumstoffzuschnitten entstehen zudem weitere Nahtstellen zwischen den einzelnen
Schaumstoffzuschnitten. In einem weiteren, notigen Bearbeitungsschritt muss die Schaumstoft-
schicht dann auf Soll-Maf3 gedreht oder geschliffen werden.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es daher eine Lackierwalze bereitzustellen, die einerseits tech-
nisch verbessert ist, d.h. auch geeignet ist dreidimensionale Oberflachen mit Nuten, Einfrasungen
oder dergleichen zu lackieren und eine Uber deren gesamten Umfang gleichmalBig harte Be-
schichtung aufweist, und andererseits einfacher und kostengunstiger herzustellen ist.

[0006] Die Losung dieser Aufgabe erfolgt mit einer Lackierwalze mit den Merkmalen des Pa-
tentanspruchs 1 und einem Verfahren zur Herstellung einer zweilagigen Beschichtung einer La-
ckierwalze mit den Merkmalen des Patentanspruchs 13. Weiterbildungen und vorteilhafte Ausge-
staltungen sind in den jewells nachgeordneten Patentanspruchen angegeben.

[0007] Die Lackierwalze aufweisend einen Walzenkorper mit einer wenigstens zweilagigen Be-
schichtung zumindest eines Abschnitts von dessen Mantelflache, wobei die zweilagige Beschich-
tung des Walzenkorpers eine innere gummielastische Schicht und eine auBere gummielastische
Schicht aufweist, wobel die innere gummielastische Schicht zwischen der Mantelflache des Wal-
zenkorpers und der auBBeren gummielastischen Schicht angeordnet ist, wahrend durch die au-
Bere gummielastische Schicht eine Oberflache der Lackierwalze ausgebildet ist, zeichnet sich
erfindungsgemal3 dadurch aus, dass die innere gummielastische Schicht zur Umgebung
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vollstandig von der aul3eren gummielastischen Schicht umschlossen ist. Durch die Kombination
zweler gummielastischer Schichten kann die Beschichtung gegenuber der aus dem Stand der
Technik bekannten Kombination von Schaumstoffplatten und einer dartuber aufgebrachten gum-
mielastischen Schicht wesentlich einfacher hergestellt werden. Die innere gummielastische
Schicht kann dabei einfach auf den Walzenkorper gegossen werden und so nahtlos ohne eine
die Harte oder Festigkeit beeintrachtigende Stof3naht erzeugt werden. Zudem ermoglicht die Ver-
wendung von zwei gummielastischen Schichten eine gute chemische Verbindung der gummi-
elastischen Schichten miteinander.

[0008] Die fur zu lackierende Gegenstande mit dreidimensionalen Oberflachen, wie beispiels-
weise solchen mit Nuten, Einfrasungen oder dergleichen, notige Flexibilitat und Standzeit der
Beschichtung wird dabei erreicht, indem die beiden gummielastischen Schichten jewells eine un-
terschiedliche Harte aufweisen. Vorteilhafterweise besteht die innere gummielastische Schicht
der beiden gummielastischen Schichten dann aus einer gegenutber der auf3eren gummielasti-
schen Schicht weicheren Materialzusammensetzung. Somit gibt die innere gummielastische
Schicht der Beschichtung des Walzenkorpers die notigen flexiblen Eigenschaften, wahrend durch
die auBBere gummielastische Schicht sichergestellt ist, dass die Beschichtung nicht zu schnell
verschleifl3t.

[0009] Um die notige Flexibilitat zu erreichen weist die innere gummielastische Schicht vortell-
hafterweise eine Harte von 0 bis 15 Shore-A, insbesondere eine Harte von 0 bis 10 Shore-A, auf.
Die auBBere gummielastische Schicht weist vorteilhafterweise eine Harte von wenigstens 15
Shore-A, insbesondere wenigstens 20 Shore-A, auf, um eine ausreichende Standzeit der Lackier-
walze zu gewahrleisten.

[0010] In weiterer Ausgestaltung besteht die auBere gummielastische Schicht aus Polyurethan,
das durch seine mechanischen Eigenschaften die Anforderungen an die Standzeit der Lackier-
walze gewahrleistet. Als Material flr die innere gummielastische Schicht eignen sich giel3bare,
gummielastische Materialien. Dies sind bevorzugt Polyurethan, Polyurethan-Gel, Ethylen-Propy-
len-Dien-Kautschuk, Acrylnitril-Butadien-Kautschuk oder andere giel3bare gummielastische
Werkstoffe. Ein hinsichtlich Flexibilitat und Standzeit optimiertes Verhaltnis der Dicken der gum-
mielastischen Schichten zueinander ergibt sich, wenn die au3ere gummielastische Schicht eine
Dicke aufweist, die weniger als 20 % der Dicke der inneren gummielastischen Schicht betragt,
insbesondere weniger als 15 % der Dicke der inneren gummielastischen Schicht betragt, insbe-
sondere weniger als 10 % der Dicke der inneren gummielastischen Schicht betragt.

[0011] Nach einer Weiterbildung kann zudem eine Mindestdicke der auf3eren gummielastischen
Schicht erforderlich sein, die wenigstens 1 mm betragt, insbesondere wenigstens 2 mm betragt,
iInsbesondere wenigstens 3 mm betragt.

[0012] Der Walzenkorper ist vorzugsweise aus einem metallischen Werkstoff, glastaserverstark-
tem Kunststoff (GFK) oder kohlenstofffaserverstarktem Kunststoff (CFK) gefertigt, so dass die auf
den Walzenkorper aufzubringende gummielastische Schicht vorteilhafterweise tber einen Haft-
vermittler an der Mantelflache des Walzenkorpers anhaftet. Das Haftmittel, insbesondere ein Me-
tall-Gummi-Haftmittel, fur gieBbare Polyurethan Elastomere sowie thermoplastische Polyurethan
Elastomere mit Metallen und anderen festen Werkstoffen stellt dabei sicher, dass die gummielas-
tische Schicht und der Walzenkorper dauerhaft miteinander verbunden sind.

[0013] Innere gummielastische Schicht und auBBere gummielastische Schicht konnen auf einfa-
che Weise miteinander verklebt sein, wobel die beiden gummielastischen Schichten dann che-
misch vernetzt sind. Zudem bedingen die Oberflachen der gummielastischen Schichten eine me-
chanische Verankerung dieser aneinander.

[0014] Die Beschichtung des Walzenkorpers weist dadurch, dass die innere gummielastische
Schicht zur Umgebung vollstandig von der auBeren gummielastischen Schicht umschlossen ist,
durchgehend eine Oberflache aus der harteren gummielastischen Schicht auf, wodurch Bescha-
digungen, der innenliegenden, weicheren gummielastischen Schicht vermieden sind. Die innere
gummielastische Schicht muss zudem keine so gute chemische Bestandigkeit wie die aul3ere
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gummielastische Schicht aufweisen.

[0015] Ein weiterer Vortell der vollstandig von der auB3eren gummielastischen Schicht umschlos-
senen inneren gummielastischen Schicht ergibt sich daraus, dass die aul3ere gummielastische
Schicht eine hohere Abriebfestigkeit sowie eine hohere Zug- und Weiterreil3festigkeit aufweist.
Da auf den Walzenkorper aufgebrachte Farbe Ublicherweise an Stirnseiten des Walzenkorpers
mittels Rakel oder Abstreifer zuruckgehalten bzw. abgestreift wird, weist die Lackierwalze mit nur
aus der aulBeren gummielastischen Schicht gebildeten Stirnseiten somit langere Standzeiten auf.
Die Fertigung der Stirnseiten aus einem Material, insbesondere einem harteren Material, ermog-
licht zudem eine einfachere und bessere Einstellung des Rakels oder Abstreifers.

[0016] Gemal3 einer bevorzugten Ausgestaltung kann zudem vorgesehen sein, dass die innere
gummielastische Schicht in radialer Richtung einen trapezformigen Querschnitt aufweist. Die
Breite der inneren gummielastischen Schicht in axialer Richtung des Walzenkorpers nimmt dann
mit zunehmendem Abstand zu einer Mittenachse des Walzenkorpers ab. Dies fuhrt insbesondere
IN einem Stirnseitenbereich der Lackierwalze aufgrund der dann nach aul3en zunehmend dicke-
ren auBBeren gummielastischen Schicht mit gro3erer Harte als die innere gummielastische Schicht
zu einer hoheren Formstabilitat. Zudem ist insbesondere auch ein sanfterer Ubergang der Mate-
rialstrukturen der auf den Walzenkorper aufgebrachten gummielastischen Schichten gegeben.
Sowohl die hdhere Formstabilitit als auch der sanftere Ubergang fiihren dann einerseits zu einem
verbesserten Farbauftrag mit der Lackierwalze und vereinfachen andererseits das Abstreifen
Uberflussiger Farbe mittels Rakel oder Abstreifer.

[0017] Formstabilitat und Standfestigkeit der Lackierwalze lassen sich zudem dadurch verbes-
sern, dass zwischen der inneren gummielastischen Schicht und der Mantelflache des Walzen-
korpers wenigstens abschnittsweise eine gummielastische Grundschicht angeordnet ist. Diese
gummielastische Grundschicht ist wenigstens eine weitere Lage einer gummielastischen Schicht,
welche unmittelbar auf dem Walzenkorper angeordnet ist und dessen Mantelflache vorteilhafter-
weise vollstandig bedeckt.

[0018] Die gummielastische Grundschicht weist in weiterer Ausgestaltung eine gro3ere Harte als
die innere gummielastische Schicht mit vorzugsweise 0 Shore-A auf. In einem Grenzbereich zwi-
schen Walzenkorper und Beschichtung ist damit weniger Bewegung wahrend des Gebrauchs der
Lackierwalze zwischen den einzelnen Komponenten, insbesondere der Beschichtung und der
Mantelflache des Walzenkorpers, erreicht, so dass auf den Haftvermittler und damit die Verbin-
dung zwischen Walzenkorper und innerer gummielastischer Schicht geringere Belastungen wir-
ken. Die gummielastische Grundschicht weist daher vorteilhafterweise eine Harte zwischen 60
Shore-A und 98 Shore-A, insbesondere eine Harte von 95 Shore-A auf.

[0019] Ein besonders geeignetes Material fur die Grundschicht ist das gleiche Elastomer wie fur
die aulBere gummielastische Schicht.

[0020] Um diesen Effekt der geringeren Belastung zwischen Mantelflache des Walzenkorpers
und Beschichtung zu erreichen, kann die gummielastische Grundschicht eine Dicke aufweisen,
die gleich oder geringerer der Dicke der auBBeren gummielastischen Schicht ist, insbesondere
weniger als dreiviertel der Dicke der auBeren gummielastischen Schicht betragt, insbesondere
der Halfte der Dicke der auBeren gummielastischen Schicht entspricht.

[0021] Die Verbindung zwischen dem Walzenkorper und der gummielastischen Grundschicht
kann auf gleiche Weise wie zwischen dem Walzenkorper und der inneren gummielastischen
Schicht bei nur zwel Lagen erfolgen. Entsprechend erfolgt dies auch zwischen den verschiedenen
elastischen Schichten.

[0022] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist zudem vorgesehen, dass die gummielastische
Grundschicht und die auBBere gummielastische Schicht an Stirnseiten der Lackierwalze zusam-
mengefuhrt sind und die innere gummielastische Schicht vollstandig umschlieBen. Auch bei mehr
als zwei gummielastischen Schichten ergeben sich damit an den Stirnseiten der Lackierwalze die
gleichen Vorteile wie bel nur einer inneren gummielastischen Schicht und einer au3eren elasti-
schen Schicht.
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[0023] Welter betrifft die Erfindung auch ein Verfahren zur mehrlagigen Beschichtung einer La-
ckierwalze. Dieses Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass die zweite, au3ere gummielasti-
sche Schicht die erste, innere gummielastische Schicht zur Umgebung vollstandig umschliel3t.

[0024] Da die innere gummielastische Schicht auf einfache Weise in benotigter Dicke auf die
Mantelflache des Walzenkorpers gegossen werden kann, entfallen die bei Verwendung von
Schaumstoff notigen Arbeitsschritte des Zuschneidens und auf Soll-Maf3 schleifen, so dass ein
einfacheres und kostengunstigeres Herstellungsverfahren ermoglicht ist.

[0025] Nach einer ersten Weiterbildung wird vor dem Giel3en der inneren gummielastischen
Schicht zur Vorbereitung des Walzenkorpers ein Haftmittel auf die Mantelflache des Walzenkor-
pers aufgebracht. Durch das Haftmittel wird ein optimaler Halt der auf dem Walzenkorper zu gie-
Benden, inneren gummielastischen Schicht erreicht. Als Haftvermittler eignen sich dabei ver-
schiedene zur Haftung von gieBbaren Polyurethan Elastomeren sowie thermoplastische Po-
lyurethan Elastomeren auf Metallen und anderen festen Werkstoffen geeignete Haftmittel.

[0026] Die Verbindung von innerer und auf3erer gummielastischer Schicht miteinander erfolgt
nach einer zweiten Weiterbildung des Vertahrens vorteilhafterweise durch Verklebung dieser mit-
einander, wobei die beiden gummielastischen Schichten insbesondere chemisch miteinander
vernetzt werden, so dass eine dauerhafte Verbindung zwischen innerer und aul3erer gummielas-
tischer Schicht entsteht. Alternativ oder erganzend zu einer Verklebung der beiden gummielasti-
schen Schichten kann auch zwischen diesen ein Haftvermittler aufgebracht werden, der zu einer
verbesserten Verbindung der beiden gummielastischen Schichten beitragt.

[0027] Zusatzlich zu den zwei gummielastischen Schichten kann eine gummielastische Grund-
schicht auf den Walzenkorper aufgebracht werden. Die Beschichtung weist dann genau drei gum-
mielastische Lagen auf. Dies erfolgt auf gleiche Weise wie das Auftragen der inneren gummielas-
tischen Schicht. Die innere gummielastische Schicht wird dann auf die gummielastische Grund-
schicht aufgetragen, insbesondere gegossen. Die weiteren Fertigungsschritte sind wiederum
iIdentisch.

[0028] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung, aus dem sich weitere erfindungswesentliche
Merkmale ergeben konnen, ist in der Zeichnung dargestellt. Es zeigen:

[0029] Figur 1: einen Langsschnitt durch eine erste Ausfihrung einer Beschichtung einer erfin-
dungsgemal3en Lackierwalze;

[0030] Figur 2: einen Langsschnitt durch eine zweite Ausfuhrung einer Beschichtung einer erfin-
dungsgemalBen Lackierwalze; und

[0031] Figur 3: einen Langsschnitt durch eine dritte Ausfuhrung einer Beschichtung einer erfin-
dungsgemalen Lackierwalze.

[0032] Figur 1 zeigt eine schematische Ansicht eines Langsschnitts durch eine erfindungsge-
male Lackierwalze 1. Diese Lackierwalze 1 weist einen zylindrischen Walzenkorper 2 auf, auf
dessen Mantelflache 3 eine zweilagige Beschichtung 4 aufgebracht ist. Die Beschichtung 4 setzt
sich aus einer inneren gummielastischen Schicht 5 und einer auf3eren gummielastischen Schicht
6 zusammen. Die innere gummielastische Schicht 5 ist dabei aus einem gegenuber der aul3eren
gummielastischen Schicht 6 weicheren Polyurethan-Gel gefertigt und vollstandig von der aul3eren
gummielastischen Schicht 6 und der Mantelflache 3 umschlossen. An Enden 7, 7° des zylindri-
schen Walzenkorpers 2 ist die Beschichtung 4 in radialer Richtung uber dessen gesamte Dicke
aus dem Material der auBBeren gummielastischen Schicht 6 gefertigt. Damit die Lackierwalze 1
eine ausreichend flexible Beschichtung zum Lackieren von dreidimensionalen Oberflachen, wie
beispielsweise solchen mit Nuten oder Einfrasungen, aufweist, betragt die Dicke der inneren
gummielastischen Schicht 5 mehr als das Zehnfache der aul3eren gummielastischen Schicht 6.

[0033] Die in Figur 2 dargestellte Lackierwalze 1° unterscheidet sich von derjenigen in Figur 1
dadurch, dass die Beschichtung 4‘ zusatzlich eine gummielastische Grundschicht 8 zwischen der
Mantelflache 3 des Walzenkorpers 2 und der inneren gummielastischen Schicht 5 aufweist. Glei-
che Teile sind dabel In allen Figuren mit gleichen Bezugszeichen versehen. Die zusatzliche
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gummielastische Grundschicht 8 weist dabel Uber die gesamte Lange der Mantelflache 3 eine
gleichbleibende Dicke auf, die in etwa der Halfte der Dicke der aul3eren gummielastischen Schicht
o betragt.

[0034] An Enden 7, 7° der Lackierwalze 1° sind auf gleiche Weise wie in Figur 1 Stirnseitenberei-
che gebildet wobei anstelle der inneren gummielastischen Schicht 5 nur die aul3ere gummielas-
tische Schicht 6 angeordnet ist und um die Dicke der inneren gummielastischen Schicht 5 ent-
sprechend verdickt ist. In diesen Stirnseitenbereichen an Enden 7, 7° sind die gummielastische
Grundschicht 8 und die au3ere gummielastische Schicht 6 entsprechend zusammengefuhrt. Die
iInnere gummielastische Schicht 5 ist damit vollstandig umschlossen.

[0035] In Figur 3 sind die Enden 7, 7° gegenuber der AusfUhrung der Lackierwalze 1, 1°, 1° In
Figur 2 dahingehend abgeandert, dass die innere gummielastische Schicht 5 abgeschragte En-
den aufweist. Dadurch ist ein Ubergangsbereich 9 geschaffen, in dem die Dicke der inneren gum-
mielastischen Schicht 5 von den jeweiligen Enden 7, 7° zunimmt, wahrend die Dicke der aul3eren
gummielastischen Schicht 6 ausgehend von den Stirnseiten abnimmt. In den ubrigen Merkmalen
stimmt die Austuhrung gemaf Figur 3 mit der gemal3 Figur 2 tGberein.
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1.

10.

11.

12.

Lackierwalze (1, 1°, 1), aufweisend einen Walzenkorper (2) mit einer wenigstens zwellagi-
gen Beschichtung (4, 4') zumindest eines Abschnitts von dessen Mantelflache (3), wobei die
zwellagige Beschichtung (4, 4°) des Walzenkorpers (2) eine innere gummielastische Schicht
(5) und eine aul3ere gummielastische Schicht (6) aufweist, wobei die innere gummielastische
Schicht (5) zwischen der Mantelflache (3) des Walzenkorpers (2) und der au3eren gummi-
elastischen Schicht (6) angeordnet ist, wahrend durch die auBere gummielastische Schicht
(6) eine Oberflache der Lackierwalze (1, 1, 1) ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die innere gummielastische Schicht (5) zur Umgebung vollstandig von der auf3eren
gummielastischen Schicht (6) umschlossen ist.

Lackierwalze (1, 1°, 1°) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die innere gum-
mielastische Schicht (5) der beiden gummielastischen Schichten (5, 6) aus einer gegentber
der auBBeren gummielastischen Schicht (6) weicheren Materialzusammensetzung bestent.

Lackierwalze (1, 1°, 1) nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die innere gummielastische Schicht (5) eine Harte von 0 bis 15 Shore-A, insbesondere eine
Harte von 0 bis 10 Shore-A, aufweist.

Lackierwalze (1, 1°, 1%) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die aul3ere gummielastische Schicht (6) eine Harte von wenigstens 15 Shore-A, insbeson-
dere wenigstens 20 Shore-A, aufweist.

Lackierwalze (1, 1°, 1%) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die auBere gummielastische Schicht (6) aus Polyurethan besteht.

Lackierwalze (1, 1°, 1) nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die innere gummielastische Schicht (5) aus einem gieBbaren Werkstoff bestent.

Lackierwalze (1, 1%, 1%) nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die innere gummielastische Schicht (5) ein Polyurethan, Polyurethan-Gel, Ethylen-Propylen-
Dien-Kautschuk, Acrylnitril-Butadien-Kautschuk oder ein anderer giel3barer gummielasti-
scher Werkstoff ist.

Lackierwalze (1, 1°, 1%) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die aulBere gummielastische Schicht (6) eine Dicke aufweist, die weniger als 20 % der Dicke
der inneren gummielastischen Schicht (5) betragt, insbesondere weniger als 15 % der Dicke
der inneren gummielastischen Schicht (5) betragt, insbesondere weniger als 10 % der Dicke
der inneren gummielastischen Schicht (5) betragt.

Lackierwalze (1, 1°, 1%) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die innere gummielastische Schicht (5) Uber einen Haftvermittler an der Mantelflache (3) des
Walzenkorpers (2) anhaftet.

Lackierwalze (1, 1°, 1%) nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die innere gummielastische Schicht (5) und die auBere gummielastische Schicht (6) mitei-
nander verklebt sind.

Lackierwalze (1, 1°, 1%) nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen der inneren gummielastischen Schicht (5) und der Mantelflache (3) des Walzen-
korpers (2) wenigstens abschnittsweise eine gummielastische Grundschicht (8) angeordnet
ISt.

Lackierwalze (1°, 17) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die gummielasti-
sche Grundschicht (8) und die auBBere gummielastische Schicht (6) an Stirnseiten der La-
ckierwalze (1, 1Y) zusammengefuhrt sind und die innere gummielastische Schicht (5) voll-
standig umschlief3en.
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13. Verfahren zur mehrlagigen Beschichtung (4, 4°) einer Lackierwalze (1, 1°, 17),
wobel
eine erste, innere gummielastische Schicht (5) wenigstens abschnittsweise in benotigter Di-
cke auf eine Mantelflache (3) eines vorbereiteten Walzenkorpers (2) gegossen wird, und
dass auf die erste, innere gummielastische Schicht (5) eine zweite, aul3ere gummielastische
Schicht (6) aufgebracht wird,
dadurch gekennzeichnet,
dass die zweite, auBere gummielastische Schicht (2) die erste, innere gummielastische
Schicht (5) zur Umgebung vollstandig umschlief3t.

14. Vertahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass zur Vorbereitung des Wal-
zenkorpers (2) vor dem Giel3en der inneren gummielastischen Schicht (5) ein Haftmittel auf
die Mantelflache (3) des Walzenkorpers (2) aufgebracht wird.

15. Vertahren nach einem der Anspruche 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass die in-
nere gummielastische Schicht (5) und die auBere gummielastische Schicht (6) miteinander
verklebt werden.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen

7/10



AT 521 339 B1 2020-10-15

sterreichisches

patentamt

D ':.i
)

/
;

NSNS RARK KR KR LK KKK KKK KA
RELREEIREEEK

ity S
|
L ¥ 7

e e e e i b b e b e e e e e b

[

, b4

C

4‘1 a,.. 4‘.
%

A bbbt

o

%

o bl e

8/10



AT 521 339 B1 2020-10-15

/ :
£ L
. A w ,\ -

- R e W Wil eyt - - -

..
B e R A o R S S B e e e P P i fons ae e G R
R R R R A R e Rt s RN

L_BE BN Gn L gn Gn G G 4n n G AN n Sun - S aar a3

- \l‘&h‘ﬂ.‘l‘"’l’lﬁ.’fﬂ’luf

AT AW L VA AP RLELA LA Ny 54.1 .1 rﬂh.\«..ﬁh.haﬂin%urlwﬂré#dﬂ € F A A ...ﬂ...}rs.....h_, ATAF LY LY : ..Mshw..‘,bm .ts Jg.hrﬂ S g R AN . 4#4:.& : Pip iy u..__
R e R R S ok RN ,,\m% KRR H RN RSN, | e,

RPN SN SNV, Y - DR, SR S -

e b e o

asterreichisches
patentamt
>
tﬁn

9/10



AT 521 339 B1 2020-10-15

asterreichisches

>

patentamt

i
N N

\-. A S A S A A . i . A 2. i }i\.‘i&i}‘, ~
2

A R R T R R N A%

EAWAVAY AYAY, "HIAB LYY AV,

AL VA VA VAT AN LT LA LA AR L ARV AVRY VAT AV T AP 2V A RS F ECAY XV AN AVAN LT AP 42O RS TRY LAY ALV AT 47 PP RN YA YA VLAY AV AT L LA A 'Y A AV A W L

. * "

>~

WAV L Es ot YaNaYsY Lo ol o FANa T oV T, W }.H-.P‘h:.“ﬂ.efﬂw"ﬁq?.‘. TaAFAF LT ATAFLTARAUVLELT AW A WA YA VLY LV LML

<% AL AL VAN AT VUV AY RS A ASY D INTAT AT RV L. S A e N e RSN DI x a7 T Ura L’ YL AXLE
e A B I K R Ao A A,

”
W laleliaih, ' diieliciel. Y el v’ et} et Jelialueln). Y sl i, ¥ i S A, Y A . v Vi, - i Al . A, Y AW N M A v

joo S
. S G M .f v/f/
T

¢ bl

10/10



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - CLAIMS
	Page 8 - CLAIMS
	Page 9 - DRAWINGS
	Page 10 - DRAWINGS
	Page 11 - DRAWINGS

