Wydano 24 pazdziernika 1940 r.

URZAD PATENTOWY
w WARSZAWIE

OPIS PATENTOWY, «

A
Nr 29290, KB4 t— Ve,

Epeda- Werke Rudolf Platte, Wuppertal-Vohwinkel.

Sposéb spinania za pomoca klamer zwojow sprezyn wkiadu spreZynowego
z waska ramg tego wkladu i przyrzad do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 21 lipea 1938 r.
Udzielono 8 pazdziernika 1940 r.
Pierwszenstwo: 17 sierpnia 1937 r. (Niemcy).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
spinania za pomocg klamer blaszanych
zZwojow sprezyn wkladu sprezynowego z
ramg tego wkladu i przyrzadu do wyko-
nywania tego sposobu.

Sprezyny po brzegach tych wkladéw sa
umocowywane dotychczas tak samo za po-
moca klamer blaszanych na ramach, jed-
nak odbywa sie to recznie, a mianowicie
kazda poszczegélna klamra zostaje spieta
dokola ramy za pomoca odpowiedniego
narzedzia. Sposob ten jest jednak trudny
i zabiera duzo czasu a poza tym jest kosz-
towny, gdyz wymaga uzycia juz osobno
przygotowanych uksztaltowanych klamer
blaszanych.

Wad tych unika sie, stosujac przyrzad
wedlug niniejszego wynalazku, ktéry pod-
czas pracy nie tylko wytwarza i ksztaltu-
je klamry, lecz spina nimi odno$ne czeSci
wkiadu. Na klamry blaszane zostaja naj-
pierw odciete kawalki taSmy stalowej lub
zelaznej, doprowadzane przerywanie,
ksztaltowane i podsuwane za pomocg u-
chwytéw pod tloczak, ktory zaciska klam-
ry na czeSciach wkladu. N6z, tltoczak i za-
cisk s3 umieszczone na suwaku, porusza-
nym przez naped, przy czym z suwakiem
jest sprzezony réwniez uchwyt, stuzacy do
podawania tasmy.

W ten sposéb unika sie z jednej stro-
ny sporzadzenia osobno klamer blasza-



nych i zaoszczedza sie na kosztach, a z
drugiej strony znacznie skraca sie zakla-
danie klamer na ramach, przez co caly wy-
réb wkladéw staje sie znacznie tanszy. -
Na rysunkach przedstawiono przyklad
wykonania wynalazku a mianowicie fig. 1
1 2 przedstawiaja widok z géry wzglednie
widok z boku sprezynowego wkiadu z cze-
Sciowo wycietym pokryciem, fig. 3 — 6
przedstawiaja przyrzad w czterech kolej-
nych zabiegach roboczych, fig. 7 — 9 kla-
mre w zwiekszonej podzialce, wytwarza-
ng przez przyrzad i zakladang na rame
wraz z drutem sprezystym, fig. 10 — wi-
dok z*rzodu gérnej czeSci przyrzadu.
Przyrzad, przedstawiony na fig. 3 —
- 61 10, sluzy do umocowania sprezyn brze-
gowych 1 wkladu sprezynowego 2, przed-
stawionego na fig. 1 i 2, za pomocg klamer
blaszanych 8 na ramie 4. Za pomocg przy-
rzadu uskutecznia si¢ nie tylko spiecie
klamry lecz ksztaltuje sie réwniez z cig-
glej taSmy zelaznej 5 klamry z odcietych
kawalkéw i doprowadza sie je do narze-
dzia spinajacego.
Néz 7, ttoczak 8, ksztalttujacy klamre,
1 narzedzie 9, zaciskajgce klamre, sa u-
mieszczone na suwaku 10, ktéry jest poru-
szany w gére i w dét w prowadnicy 12
podstawy 11 przyrzadu za poSrednictwem
przekladni diwigniowej 14, 15, polaczonej
z napedem. Trzy narzedzia néz 7, tloczak
8 i zacisk 9 sga umieszczone wymiennie na
bocznym ramieniu 16 suwaka 10, a wiec
sg wspblnie poruszane w gére i w dét.
TaSma zelazna 5, stuzgca do wytwa-
rzania klamer, jest zwijana z nieprzedsta-
wionego na rysunku bebna i doprowadza-
na przerywanie do noza ? za pomocg pro-
wadnicy lukowej 18, umieszczonej na pod-
stawie 11 przyrzadu. Doprowadzanie od-
bywa sie w zalezno$ci od ruchu suwaka
10. Suwak posiada dwa zderzaki 20, 21,
nastawne w gniazdach i wspéldzialajace
z oporkiem 24 przesuwnym w prowadnicy
28 podstawy 11 i posiadajacym zatrzym

-stawie 11. Pret 42

taSmy zelaznej 5, ktéry jak widaé na fig.
3 posiada dziwignie 26, ktéra pod dziala-
niem sprezyny 27 zostaje doci$nieta do o-
porka 28 i ktéra tylko wtedy popuszcza
taSme, gdy przesuwna cze$§é 24 porusza
sie w goére. Przez umieszczenie nastaw-
nych zderzakéw 20 i 21 mozna regulowaé
dang dlugo$é posuwu tasmy 5.

Na fig. 3 suwak 10 znajduje si¢ w naj-
wyzszym skrajnym polozeniu. Tadma ze-
lazna 5 zostaje pociagnieta przy ruchu w
gbre suwaka 10 i wystaje z gérnego otwo-
ru lukowej prowadnicy 18 swa czeScia
koricowa 5a, sluzacg do wyrobu klamry.
Przy jednoczesnym ruchu suwaka 10, jak
bedzie podane nizej bardziej szczegélowo,
uchwyt 40 doprowadza do kowadelka 37,
znajdujacego sie pod zaciskiem 9, klamre
blaszang 3, odcieta i uksztaltowana przy
poprzednim suwie roboczym suwaka 10.

Podczas suwu w dél, to znaczy suwu
roboczego suwaka 10, jak widaé zwlaszcza
na fig. 5, zostaje odcieta cze§¢ 5a taSmy i
jednoczeénie wtloczona za pomoca tloczaka
8 do matrycy 30, znajdujacej sie¢ w gor-
nej czeSci podstawy 11 maszyny. Przy
tym, jak wida¢ na fig. 7, otrzymuje sie
klamre o przekroju w ksztalcie litery U,
przy czym w mostku 31 zostaje wyci§nie-
te wglebienie 32, sluzace do umieszezenia
drutu sprezyny.

Do tak uksztaltowanej klamry, umie-
szczonej na kowadelku 37, wprowadza sie
drut sprezyny na ramie 4 (fig. 819). Za-
giecie ramion 36 odbywa si¢ przy tym za
pomocg zacisku 9.

Klamra blaszana, uksztaltowana w ma-
trycy 30, zostaje doprowadzona na kowa-
detko 37 za pomocy sprezystych uchwytéw
40, umieszczonych z obu stron podstawy
maszyny. Uchwyty, jak widaé na fig. 10,
53 umocowane z obu stron suwaka 41, kt6-
ry jest prowadzony na poziomym precie
42 1 przechodzi przez szczeline 65 w pod-
jest umieszczony na
czeSci 43 przesuwnej w kierunku piono-



wym, ktéra przy ruchu suwaka 10 zosta-
je pociggnieta w pewnych granicach.
Ruch jest regulowany za pomoca nastaw-
nych zderzakéw 45, 46, ktére moga byé
pokrecane w gniazdach 48 wzglednie 49,
umieszczonych na nieruchomej podstawie.
Cze$¢ 43, podtrzymujaca pret 42, jest
przesuwna w prowadnicy 49° suwaka 10,
przy czym jest on sprzezony za poSrednic-
twem sprezyny ciernej wzglednie hamujg-
cej 50 z suwakiem 10, a trzpien 71, wysta-
jacy na koncu czeSci 43 przez szczeling 70,
opiera sie o przednig powierzchnie czeSci
43.

Ruch pionowy czeSci 438, podtrzymuja-
cej pret 42, powinien by¢ bardzo maly aby
sprezysty uchwyt 40 wyjat uksztaltowana

klamre z matrycy 30 i doprowadzil do po-

lozonego wyzej stolu 37 kowadelka.

Bocezny ruch uchwytu 40 odbywa sie za
pomocg dziwigni kolankowej 51, 52, osa-~
dzonej na czopie 56, przy czym dluzsze ra-
mie 51 posiada szczeling 53 o dlugosci o-
graniczonej, do ktérej wchodzi trzpien 5,
znajdujagcy sie na kadlubie uchwytu 41.
Kroétsze ramie 52 dZwigni kolankowej jest
pociagane przez zderzaki 59, 60, znajdu-
jace sie na suwaku 10.

Jak widaé na fig. 4, podczas ruchu su-
waka 10 w dét zostaje pociagnieta czes§é
48 1 tym samym uchwyt 40. Jednocze$nie
uchwyt ten porusza sie za pomoca dzwigni
kolankowej 51, 52 na precie prowadni-
czym 42 w kierunku strzalki x+ w prawo
tak, iz, jak wida¢ na fig. 5, znajduje sie
w dolnym polozeniu suwaka 11 z obu stron
matrycy 30. Gdy suwak 11 porusza si¢ w
gére (fig. 6), uchwyt 40, ktoéry tymecza-
sem pochwycil klamre 3, posuwa si¢ w g6-
re i w bok w kierunku przeciwnym do kie-
runku strzatki x. Fig. 3 przedstawia po-
lozenie koncowe uchwytu 40, w ktérym
klamra blaszana zostaje doprowadzona na
stot 37 kowadelka. W tym polozeniu wszy-
stkie narzedzia 7, 8 i 9 przyjely polozenie
gérne. Zwéj Srubowy sprezyny brzegowej

zostaje tymczasem wciSniety wraz z rama
do klamry blaszanej 3, przy czym latwo
przesuwny uchwyt 40 przesuwa sie w d6l.

Przy kazdym suwie roboczym suwaka
11, to znaczy przy ruchach w dél, zostaje
odcieta z posuwanej przerywanie tasmy
zelaznej 5 czeS¢ 5a, tworzgca klamre 3,
ksztaltowana w matrycy 30, a nastepnie
zostaje zatozona klamra blaszana, wyko-
nana w poprzednim zabiegu, tak iz obej-
muje ramionami rame 4 i spina zwéj spre-
zyny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb spinania za pomoca kla-
mer zwojéw sprezyn wkladu sprezynowe-
go z waska ramg tego wkladu, znamienny
tym, ze bok ramy wraz z koficem zwoju
nasuwa sie na klamre w postaci litery U,
ktéra nastepnie obciska sie okolo tego bo-
ku za pomoca narzedzia, umocowanego na
suwaku wraz 2z dwoma drugimi narze-
dziami i uchwytami, z ktérych jedno na-
rzedzie przy ruchu zaciskowym suwaka
odcina kawalek ta§my, podsuwany z bebna
przerywanie, drugie narzedzie wytlacza z
tego kawalka klamre, uchwyty za$ podsu-
waja ja pod rame wkladu, przy czym wy-
mienione czynnoSci uskuteczniajg sie w je-
dnym przebiegu roboczym dzialajgcego bez
przerwy suwaka. _

2. Przyrzad do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze po-
siada prowadzony na podstawie maszyny
(11) suwak (10), ktéry posiada umiesz-
czone w kierunku podsuwanej taSmy me-
talowej (5) i uruchomiane wspélnie przy
suwie w dé6t néz (7), tloczak formujacy
(8) i zacisk (9), a przy ruchu w goére su-
wak uruchomia urzadzenie posuwowe
(24, 26) taSmy zelaznej (5) i narzady (41,
42) do podawania uksztaltowanej klamry
pod wskazany zacisk (9).

3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tym, ze urzadzenie do podawania



klamry posiada uchwyty (40), umiesz-
czone na czeSci (41) z obu stron podstawy
przyrzadu, ktéra za pomocg diwigni ko-
lankowej (51, 52), pociaganej przez zde-
rzaki (59, 60) suwaka (10) przesuwa sie
na precie (42), stuzacym jako prowadni-
ca na podstawie (43) i sprzezonym z su-
wakiem (10) przez tarcie, przy czym skok
moze byé nastawiany za pomoca nastaw-
nych zderzakéw (45, 46), znajdujacych
si¢ na podstawie (11) maszyny.

4. Przyrzad wedlug zastrz. 1, 2 i 3,
znamienny tym, ze w prowadnicy (23)

podstawy (11) maszyny jest przesuwny
nos$nik (24) zatrzymu taSmy zelaznej,
skladajacego sie z zacisku sprezystego (26)
i odpowiedniego zderzaka (28), przy czym
ruch no$nika (24) i tym samym dlugosé
posuwu taSmy zelaznej (5) jest regula-
wany przez zderzaki (20, 21), znajduja-
ce sie na suwaku (10).

Epeda - Werke Rudolf Platte.
Zastepca: inz. B. Miiller,

rzecznik patentowy.
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