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一种云母片插装电阻片机构

(57)摘要

本发明公开了一种云母片插装电阻片机构，

电阻片上料部一侧设有机架，机架上设有云母片

吸料部、云母片上料部和云母片插装部，云母片

插装部设置于机架上靠近电阻片上料部一侧，云

母片上料部位于云母片吸料部和云母片插装部

之间，云母片吸料部吸取云母片上料部的云母片

并将其放置于云母片插装部上，云母片插装部支

架上端两侧设置滑台，滑台上设置云母片推料气

缸，支架一侧下端设有顶齿升降气缸，顶齿升降

气缸伸缩端与顶齿下端相连，云母片推料气缸可

将位于滑台上的云母片推送插装入电阻片叶片

中，本发明实现云母片自动连续上料并移料，通

过云母片推料气缸将云母片插装入电阻片中，实

现云母片自动精准插装电阻片。
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1.一种云母片插装电阻片机构，包括电阻片上料部（2），其特征在于，所述电阻片上料

部（2）的一侧设有机架（3），所述机架（3）上设有云母片吸料部（4）、云母片上料部（5）和云母

片插装部（6），所述云母片插装部（6）设置于机架（3）上靠近电阻片上料部（2）一侧，所述云

母片吸料部（4）设置于机架（3）上远离电阻片上料部（2）一侧，所述云母片上料部（5）位于云

母片吸料部（4）和云母片插装部（6）之间，所述云母片吸料部（4）吸取云母片上料部（5）上的

云母片并将其放置于云母片插装部（6）上，所述云母片插装部（6）包括支架（61）、滑台（62）、

云母片推料气缸（63）、顶齿（64）、顶齿升降气缸（65）、顶齿升降柱（66）和导向柱（67），所述

支架（61）设置在机架（3）上，其上端两侧设置滑台（62），所述滑台（62）上设置云母片推料气

缸（63），所述支架（61）的一侧下端设有顶齿升降气缸（65），所述顶齿升降气缸（65）的伸缩

端与所述顶齿（64）的下端相连，所述云母片推料气缸（63）可将位于滑台（62）上的云母片推

送插装入位于电阻片上料部（2）上被顶齿（64）顶起的电阻片叶片中；

所述支架（61）下端位于顶齿升降气缸（65）的两侧设有一对导向柱（67），所述顶齿（64）

的下端设有一对顶齿升降柱（66），一对所述顶齿升降柱（66）可滑移的嵌套于一对导向柱

（67）内；

所述电阻片上料部（2）包括滑轨（21）、滑车（22）、伸缩气缸（23）和压板（24），所述滑车

（22）可滑移的设置于滑轨（21）上，该滑车（22）一侧侧壁上设有伸缩气缸（23），所述伸缩气

缸（23）的伸缩端与铰接于滑车（22）上的用于压紧电阻片的压板（24）相连；

所述云母片上料部（5）包括滚珠丝杠（52）、传动皮带（53）、顶升架（54）、顶升板（55）和

一对竖直滑轨（50），所述机架（3）上设有贯穿槽，一对所述竖直滑轨（50）固定于贯穿槽的两

侧，所述顶升板（55）可滑移的设置于一对竖直滑轨（50）内，该顶升板（55）的下端与顶升架

（54）相连，所述顶升架（54）套设于滚珠丝杠（52）上；

所述云母片吸料部（4）包括固定架（41）、吸盘升降气缸（42）、升降板（43）、吸盘平移气

缸（44）、吸盘（45）和多个吸头（46），所述吸盘升降气缸（42）设置于固定架（41）上，其伸缩端

设置升降板（43），所述升降板（43）上设置吸盘平移气缸（44），所述吸盘平移气缸（44）的伸

缩端设置吸盘（45），多个所述吸头（46）设置于吸盘（45）的下端。

2.根据权利要求1所述的云母片插装电阻片机构，其特征在于，一对所述竖直滑轨（50）

的顶端均设有光电传感器。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 109607192 B

2



一种云母片插装电阻片机构

技术领域

[0001] 本发明涉及电阻片自动包边机设备技术领域，尤其涉及一种云母片插装电阻片机

构。

背景技术

[0002] 随着城市化进程不断的推进，城市地铁及国家高铁建设也跨入了“加速期”，随着

地铁及高铁的不断建设，其主要刹车部件的需求量也日益增长，刹车电阻片作为最主要的

刹车部件之一，因其消耗量巨大，其加工技术也在不断变革以适应不断增长的需求量。

[0003] 刹车片电阻片通常情况下需要在电阻片的叶片中插装云母片，人工插装云母片费

时费力，而且不能精准的将云母片插装入电阻片中，导致组装精度降低，同时叶片抬升超过

一定高度时容易损伤电阻片，影响产品品质，增加加工成本。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种云母片插装电阻片机构，可实现云母片自动连续上料

并移料，顶齿可间隔的顶起电阻片上的叶片，通过云母片推料气缸将云母片插装入电阻片

中，实现云母片自动精准插装电阻片。

[0005] 为达到上述目的，本发明采用的技术方案是：一种云母片插装电阻片机构，包括电

阻片上料部，所述电阻片上料部的一侧设有机架，所述机架上设有云母片吸料部、云母片上

料部和云母片插装部，所述云母片插装部设置于机架上靠近电阻片上料部一侧，所述云母

片吸料部设置于机架上远离电阻片上料部一侧，所述云母片上料部位于云母片吸料部和云

母片插装部之间，所述云母片吸料部吸取云母片上料部上的云母片并将其放置于云母片插

装部上，所述云母片插装部包括支架、滑台、云母片推料气缸、顶齿、顶齿升降气缸、顶齿升

降柱和导向柱，所述支架设置在机架上，其上端两侧设置滑台，所述滑台上设置云母片推料

气缸，所述支架的一侧下端设有顶齿升降气缸，所述顶齿升降气缸的伸缩端与所述顶齿的

下端相连，所述云母片推料气缸可将位于滑台上的云母片推送插装入位于电阻片上料部上

被顶齿顶起的电阻片叶片中。

[0006] 作为进一步的优化，所述支架下端位于顶齿升降气缸的两侧设有一对导向柱，所

述顶齿的下端设有一对顶齿升降柱，一对顶齿升降柱可滑移的嵌套于一对导向柱内。

[0007] 作为进一步的优化，所述电阻片上料部包括滑轨、滑车、伸缩气缸和压板，所述滑

车可滑移的设置于滑轨上，该滑车一侧侧壁上设有伸缩气缸，所述伸缩气缸的伸缩端与铰

接于滑车上的用于压紧电阻片的压板相连。

[0008] 作为进一步的优化，所述云母片上料部包括驱动油缸、滚珠丝杠、传动皮带、顶升

架、顶升板和一对竖直滑轨，所述机架上设有贯穿槽，一对所述竖直滑轨固定于贯穿槽的两

侧，所述顶升板可滑移的设置于一对竖直滑轨内，该顶升板的下端与顶升架相连，所述顶升

架套设于滚珠丝杠上，所述滚珠丝杠通过传送皮带与驱动油缸相连。

[0009] 作为进一步的优化，一对所述竖直滑轨顶端均设有光电传感器。
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[0010] 作为进一步的优化，所述云母片吸料部包括固定架、吸盘升降气缸、升降板、吸盘

平移气缸、吸盘和多个吸头，所述吸盘升降气缸设置于固定架上，其伸缩端设置升降板，所

述升降板上设置吸盘平移气缸，所述吸盘平移气缸的伸缩端设置吸盘，多个所述吸头设置

于吸盘的下端。

[0011] 与现有技术相比，本发明具有以下的有益效果：

[0012] 通过设置云母片上料部，实现云母片自动连续上料，设置云母片吸料部，通过吸盘

升降气缸和吸盘平移气缸的协同作用将云母片移料至云母片插装部，云母片插装部上的顶

齿可间隔的顶起电阻片上的叶片，通过云母片推料气缸将云母片插装入电阻片中，实现云

母片自动精准插装。

附图说明

[0013] 图1为本发明的结构图。

[0014] 图2为本发明机架、云母片吸料部、云母片上料部和云母片插装部的组合结构图。

[0015] 图3为本发明云母片吸料部的结构图。

[0016] 图4为本发明云母片插装电阻片的示意图。

[0017] 图中，1a .电阻片；1b.云母片；2.电阻片上料部；21.滑轨；22.滑车；23.伸缩气缸；

24.压板；3.机架；4.云母片吸料部；41.固定架；42.吸盘升降气缸；43.升降板；44.吸盘平移

气缸；45.吸盘；46.吸头；5.云母片上料部；50.竖直滑轨；51.驱动油缸；52.滚珠丝杠；53.传

动皮带；54.顶升架；55.顶升板；6.云母片插装部；61.支架；62.滑台；63.云母片推料气缸；

64.顶齿；65.顶齿升降气缸；66.顶齿升降柱；67.导向柱。

具体实施方式

[0018] 以下是本发明的具体实施例并结合附图，对本发明的技术方案作进一步的描述，

但本发明并不限于这些实施例。

[0019] 如图1至图3所示，一种云母片插装电阻片机构，包括电阻片上料部2，电阻片上料

部2的一侧设有机架3，机架3上设有云母片吸料部4、云母片上料部5和云母片插装部6，云母

片插装部6设置于机架3上靠近电阻片上料部2一侧，云母片吸料部4设置于机架3上远离电

阻片上料部2一侧，云母片上料部5位于云母片吸料部4和云母片插装部6之间，云母片吸料

部4吸取云母片上料部5上的云母片并将其放置于云母片插装部6上，云母片插装部6包括支

架61、滑台62、云母片推料气缸63、顶齿64、顶齿升降气缸65、顶齿升降柱66和导向柱67，支

架61设置在机架3上，其上端两侧设置滑台62，滑台62上设置云母片推料气缸63，支架61的

一侧下端设有顶齿升降气缸65，顶齿升降气缸65的伸缩端与顶齿64的下端相连，云母片推

料气缸63可将位于滑台62上的云母片推送插装入位于电阻片上料部2上被顶齿64顶起的电

阻片叶片中。

[0020] 云母片上料部实现自动持续上料，云母片吸料部将云母片1b移料至云母片插装

部，顶齿升降气缸间隔的顶起电阻片1a上的叶片，云母片推料气缸将云母片插装入电阻片

中，完成自动插装动作。

[0021] 支架61下端位于顶齿升降气缸65的两侧设有一对导向柱67，顶齿64的下端设有一

对顶齿升降柱66，一对顶齿升降柱66可滑移的嵌套于一对导向柱67内，提高移动精度，保证
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顶齿的上端面位于同一个水平面内，使电阻片1a上的叶片被顶起相同的高度。

[0022] 电阻片上料部2包括滑轨21、滑车22、伸缩气缸23和压板24，滑车22可滑移的设置

于滑轨21上，该滑车22一侧侧壁上设有伸缩气缸23，伸缩气缸23的伸缩端与铰接于滑车22

上的用于压紧电阻片的压板24相连。

[0023] 云母片上料部5包括驱动油缸51、滚珠丝杠52、传动皮带53、顶升架54、顶升板55和

一对竖直滑轨50，机架3上设有贯穿槽，一对竖直滑轨50固定于贯穿槽的两侧，顶升板55可

滑移的设置于一对竖直滑轨50内，该顶升板55的下端与顶升架54相连，顶升架54套设于滚

珠丝杠52上，滚珠丝杠52通过传送皮带53与驱动油缸51相连，一对竖直滑轨50的顶端均设

有光电传感器。

[0024] 云母片吸料部4包括固定架41、吸盘升降气缸42、升降板43、吸盘平移气缸44、吸盘

45和多个吸头46，吸盘升降气缸42设置于固定架41上，其伸缩端设置升降板43，升降板43上

设置吸盘平移气缸44，吸盘平移气缸44的伸缩端设置吸盘45，多个吸头46设置于吸盘45的

下端。

[0025] 工作原理：

[0026] 如图4所示，电阻片1a的周边具有可翘起的叶片，相邻的叶片之间相互错位后即可

将云母片1b插装入电阻片中，滑车上端的压板将电阻片中部压紧定位，云母片上料部上的

驱动油缸通过滚珠丝杠带动顶升架上移，位于顶升板上的云母片随之上移，到位后，云母片

吸料部上的吸盘升降气缸和吸盘平移气缸协调作用，通过吸头将云母片移料至云母片插装

部，云母片吸料部复位，与此同时，云母片上料部的驱动油缸继续驱动顶升板上移，使下一

个云母片进入工位，完成自动上料动作，位于滑台上云母片一端与云母片退料气缸相抵接，

顶齿升降气缸带动顶齿上移，将电阻片上料部上电阻片的叶片间隔的顶起，云母片推料气

缸将云母片插装入叶片中，与母片插装部复位，叶片闭合将云母片固定于电阻片中，滑车带

动电阻片在滑轨上移动进入下一个工位。

[0027] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本发明精神作举例说明。本发明所属技术领

域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替

代，但并不会偏离本发明的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。
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图2
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图3

图4
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