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{54) Gerét zur Dosierung plastischer Massen und lockeren Schiittgutes

(57) Die Erfindung betrifft ein Gerit zur Dosierung plastischer Massen und lockeren Schiittgut insbesondere zur
Dosierung von Beton. Ziel der Erfindung ist es, den Bedien- und Wartungsaufwand an Dosiereinrichtungen zu senken
sowie den Umriistaufwand zur Veranderung des eingesteliten Volumens zu minimieren. Der Erfindung liegt die
Aufgabe zugrunde, bei einfachstem konstruktiven Aufbau der Dosiereinrichtung ein bequemes und funktionssicheres
Arbeiten zu gewahrleisten und eine Vervielfachung der Arbeitsproduktivitit bis hin zum vollautomatischen Betrieb zu
ermoglichen. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daR unter der Auslauféffnung eines
trichterférmigen Vorratsbehalters eine schwenkbare Platte gleitend angeordnet ist, an der zwei oben und unten
offene MeRbehilter angebracht sind. Diese haben den gleichen Abstand zur Drehachse der Schwenkbewegung. Die
prismatischen MeRbehélter bestehen aus zwei teleskopartig iibereinander geschobenen Mantelflachen. Die Kante
der unteren federbelasteten Mantelflichen gleitet auf einer héhenverstellbaren horizontalen Platte. Diese besitzt zwei
Bohrungen, die sich in den Totpunkten der Schwenkbewegung unter je einem MeRbehilter befinden. Wihrend der
eine MeRbehélter unter der Auslauféffnung gefiillt wird, entleert der andere durch die Bohrung der horizontalen
Platte das volumings dosierte Material in die darunter befindliche Form. Das Volumen der MeRbehalter kann durch
Verénderung des Abstandes zwischen schwenkbarer und feststehender Platte variiert werden. 7
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Patentanspriiche:

1. Geréat zur Dosierung plastischer Massen und lockeren Schittgutes, bei dem das Material ausgehend von einem
trichterférmigen Vorratsbehalter volumetrisch dosiert in die darunterliegenden Formenhohlrdume geférdert wird, dadurch
gekennzeichnet, dad unter der Auslauféffnung des Vorratsbehalters eine abdichtende schwenkbare Platte mit zwei oben und
unten offenen prismatischen MeRbehéltern angeordnet ist und die MeBbehélter, die den gleichen Abstand zum Drehpunkt
derschwenkbaren Platte haben, gleiten abgedichtet mitihrer unteren Kante auf einer feststehenden, zur schwenkbaren Platte
parallelen Platte, die mit Bohrungen versehen ist, so daR in den beiden Totpunkten der Schwenkbewegung ein MeBbehaélter
unter der Auslauféffnung des Vorratsbehalters und der andere MeRbehélter (iber einer Bohrung der feststehenden Platte
steht, wenn die schwenkbare Platte Stellungen zwischen den Totpunkten einnimmt, wird der Vorratsbehélter nach unten
durch die schwenkbare Platte und die Me3behalter werden durch die feststehende Platte verschiossen, dabei werden die
Anschlége fiir die Schwenkbewegung so ausgefiihrt, daB sie bei Briickenbildung des Flillmaterials im Vorratsbehalter als
Klopfvorrichtung wirken kénnen, wodurch fiir ein einwandfreies Nachrutschen des Materials gesorgt wird. )

2. Gerat nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daR die MeRbehalter durch zwei teleskopartig (ibereinander geschobene
prismatischen Mantelfldchen gebildet werden, wobei die untere federbelastet gegen die feststehende Platte gedriickt wird, so
daR eine Abstandsé@nderung zwischen schwenkbarer und feststehender Platte zu einer Volumenanderung der Mel3behélter
fuhrt.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Geréat zur Dosierung plastischer Massen, insbesondere zur Dosierung von Beton. =l

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Zur Dosierung von Beton fur die Herstellung von Kunstwerkstein wurden verschiedene Prinzipien entwickelt.

Bekannt ist das Einfiillen der Betonmasse in eine entsprechend stabile Form mittels eines verfahrbaren Fiillbehilters.

Dieser Behélter wird im Ausgangszustand durch die Oberseite der Form bzw. eine in gleicher Ebene angebrachte Platte
verschlossen. Zum Fillen wird der Behalter Giber den Hohlraum der Form bewegt. Der Formhohliraum fiilit sich mit Beton. Beim
Ruickwartshub des Fillbehaiters wirkt die vordere Unterkante dieses Behalters als Rakel, der die Oberfldche der nach oben
offenen Form abzieht. AnschlieBend wird die Oberfladche der Betonmasse mit einer rotierenden Blirste geglattet. Es ist auch eine
Lésung bekannt, bei der unter dem Vorratsbehaélter ein prismatischer Hohlkdrper mit zwei libereinander angeordneten
Schiebern zur Dosierung dient. Das von den Schiebern und dem Hohlkdrper eingeschlossene Volumen entspricht dem Volumen
des Formhohlraumes. Durch wechselweises Betétigen der beiden Schieber werden die dosierten Betonmengen nach unten
freigegeben.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist, den Bedien- und Wartungsaufwand an Dosiereinrichtungen zu senken und den Umristaufwand bei der
Veranderung des eingesteliten Volumens zu reduzieren.

Die Hohe der Betonelemente (volumenabhéngig) ist innerhalb der Hohe des Formenhohiraumes frei-wéhlbar.

Der Aufwand zum Bau einer Dosiereinrichtung wird mit Hilfe der Erfindung minimiert, wobei die mégliche Einordnung in die
automatisierte Fertigung gegeben ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einfachstem konstruktiven Aufbau der Dosiereinrichtung ein bequemes und
funktionssicheres Arbeiten zu gewéhrleisten und in Verbindung mit einer mechanisierten Beschickung des Vorratsbehalters eine
Vervielfachung der Arbeitsproduktivitét bis hin zur vollautomatischen Fillung der Formen zu ermdglichen. ErfindungsgemaR,
wird die Aufgabe dadurch geldst, daR ein trichterférmiger Vorratsbehélter (iber die Mitte der Schmalseite eines rechteckigen
Rutteltisches angeordnet wird. Unter dem Auslauf des Vorratsbehaiters wird eine schwenkbare Platte befestigt, die zwei im
bestimmten Abstand voneinander auf einem Kreisbogen befindliche Lécher besitzt, unter denen zwei prismatische Mefbehalter
fest angebracht sind. Durch wechselseitiges Schwenken der Platte um den Mittelpunkt des Kreisbogens wird jeweils ein
MefRbehélter unter dem Auslauf des Vorratsbehélters gefilit. Wahrend des Fillvorganges wird der MeBbehalter nach unten
durch eine feststehende horizontale Platte abgeschlossen. Diese besitzt zwei Bohrungen, die sich unter jeweils einem
MeRbehélter befinden, wenn die Schwenkplatte in den Totpunkten der Schwenkbewegung steht. Der Inhalt der Mef3behélter
fallt auf diese Art und Weise in die darunterstehenden Formen. Es wird also jeweils ein MeRbehalter in der Mittelstellung gefiilit,
wihrend der andere Mef3behéiter in der linken oder rechten Endstellung in die darunterstehende Form entleert wird. Um die



Fiillmenge entsprechend der gewlinschten Hohe der Betonelemente sowie der Konsistenz der verwendeten Betonmischung
variieren zu kdnnen, ist der prismatische MeRbehélter so gestaltet, daR zwei passende Mantelflachen z.B. entsprechende
Rohrabschnitte, ibereinander geschoben sind. Wird der Abstand zwischen schwenkbarer und feststehender horizontaler Platte
verdndert, paRt sich der untere federbelastete Rohrabschnitt dieser Anderung an. Auf diese Art und Weise wird eine Veranderung
der Héhe und damit des Volumens der MeRbehélter bewirkt. Wahrend des Schwenkens sind die obéh offenen Mef3behélter
sichtbar, so daR der Fiillvorgang standig visuell kontrolliert werden kann. '

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung ist nachstehend an einem Beispiel erldutert. In der Zeichnung zeigen:

Figur 1: die Seitenansicht des Gerates zur Dosierung plastischer Massen
Figur 2: die Draufsicht des Gerétes zur Dosierung plastischer Massen.

Figur 1 zeigt in Verbindung mit Figur 2 den grundsétzlichen Aufbau des Gerétes. An einem Gestell ist der trichterférmige
Vorratsbehélter 1 befestigt. Das zu dosierende Material rutscht in thm bis zur Auslauféffnung 2. Unter dieser Offnung gleitend ist
die schwenkbare Platte 3 mit den zwei MeRbehéltern 4 angebracht. Der untere federbelastete Teil der Mantelflachen der
MeRbehalter 4 gleitet beim Schwenkvorgang auf der feststehenden Platte 5, die mit den beiden Bohrungen 8 versehen ist. Mit
Hilfe der Einstelleinrichtung 6 kann der Abstand zwischen schwenkbarer Platte 3 und feststehender Platte 5 parallel verstellt und
damit das Volumen der MeRbehdlter eingestellt werden. Unter diesen Bohrungen werden die Formen auf den Riitteltisch 9
gestellt und taktweise in Pfeilrichtung weitertransportiert.

Der Dosier- und Flllvorgang lauft folgendermafen ab:

Das zu dosierende Material fiillt in der dargestellten Stellung den unter der Auslauf6ffnung 2 befindlichen MeRbehélter 4 aus, der
nach unten durch die feststehende Platte 5 verschlossen ist. Wahrend des Schwenkvorganges bleibt die Auslauféffnung 2
verschlossen, bis sich der apdere MeRbehilter 4 unter ihr befindet und gefillt wird. Der gefiilite MeBbehalter 4 gleitet
abgedichtet mit seiner Unterkante auf der feststehenden Platte 5, bis er sich tiber der Bohrung 8 befindet. Das so dosierte Material
fallt durch die Bohrung 8 in die Form 7. Nach dem Zurtickschwenken wird der MeRbehalter 4 unter der Auslauféffnung 2 wieder
gefullt.



Figur 1
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Figur 2
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