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Wynalazek niniejszy dotyczy zaworéw
kauczukowych, stosowanych w maskach
przeciwgazowych,

Zawory takie skladaja si¢ zazwyczaj z
dwéch platkéw kauczukowych, spojonych
ze soba czeSciowo na krawedziach tak, iz
ich czesci niespojone tworza otwory, ktére-
mi moze uchodzié powietrze wydychane,
przyczem podczas wdychania, niespojone
ze sobg krawedzie tych ptatkéw kauczuko-
wych zamykaja sig, zapobiegajac przedosta-
waniu sie gazéw do wnetrza maski.

Zawory stosowane w tym celu dotych-
czas wykonywano z dwéch platkéw kauczu-
kowych, odpowiednio wycietych, spojonych
ze soba w zadanych miejscach zapomoca u-
derzeni mlotka i zwulkanizowanych nastep-

nie w kapieli siarkowej. Ten sposéb wy-
rabiania wymaga odsiarkowania kauczu-
ku, wskutek czego niec moze sie on nastegpnie
zwulkanizowaé gleboko i rownomiernie, co
powoduje jego szybki rozklad, przyczem
oba ptatki mozna $ciskaé podczas wulkani-
zacji jedynie bardzo stabo, wobec czego
trwalo§¢ spoin jest niepewna, Niedoklad-
no$é¢ zwulkanizowania i slabosé¢ spojenia
platkow kauczukowych sa bardzo niebez-
pieczne, gdyz w razie wyschnigcia zaworu
lub rozklejenia si¢ spoin, maska przeciw-
gazowa staje sie bezuzyteczna,
Wynalazek niniejszy zapobiega tym
niedogodnosciom, a przedmiotem jego jest
spos6b wyrabiania zaworéw kauczukowych
polegajacy na zwulkanizowaniu zaworu na



goraco, sprasowujac go pod prasa hydrau-
liczna, przygzem kraweizie platkéw kau-
czukowych nle sKlejaja”sie ze soba, lecz
spajaja droga wulkanizacji.

Aby platki kauczukowe sklejaly sig ze
soba podczas sprasowywania jedynie w o-
_ kreslonych miejscach na krawedziach, po-
miedzy platki te wklada sig, jeszcze przed
ich zwulkanizowaniem pod ci$nieniem, spe-
cjalna plytke izolacyjng w postaci cienkiej
blaszki, z odpowiedniego tworzywa nasyco-
nego roztworem zapobiegajacym przykleja-
niu si¢ do niej kauczuku.

Na rysunku podany jest, tytulem przy-
ktadu, zawér wykonany wedlug wynalazku;
fig, 1 przedstawia widok zaworu zprzodu;
fig. 2—przekréj podluzny tegoz w wigkszej
podziatce wzdluz linji A—A na fig. 1; fig.
3 — widok zprzodu formy fig. 4 — ptytke
izolacyjna rozdzielajaca oba platki kauczu-
kowe.

Zawor skltada sie z dwéch platkéw kau-
czukowych a, b, o zarysie uwidocznionym
na fig. 1, zlozonych ze sobg i sklejonych
krawedziami w miejscach, zakreskowanych
na rysunku w ten sposéb, iz niesklejone
czesci ¢ krawedzi tworza otwory, przez kté-
re moze wychodzié wydychane powietrze.
Posrodku jednego z platkéw przyklejony
jest krazek wzmacniajacy d, w ktérym, po-
dobnie jak i w platku b, wyciety jest otwor
e, przez ktory moze uchodzié powietrze.

Ptatki a i b sa wulkanizowane i spajane
ze sobg pod prasa w sposéb nastepujacy:
kazda forma posiada wglebienia E (fig. 3)
odpowiadajace zarysowi zaworu lecz nieco
wysuniete poza ten zarys w miejscach C?,
odpowiadajacych otworom ¢ dla powietrza
wydychanego.

Platki a, b otrzymuja sie droga rozwal-
cowania kauczuku, zawierajacego ciata wul-
kanizacyjne, rozprowadzone réwnomiernie
w jego masie, na arkusze, z ktérych wycina
si¢ droga wytloczenia platki a; b o zarysie
odpowiadajacym. zarysowi wglebieri formy.

Do kazdego wglebienia E formy wklada
si¢ najpierw krazek d, a nastepnie dwa wy-
ciete platki:a, b, aby za$ platki te spoily sie¢
ze soba krawedziami jedynie w miejscach
zakreskowanych (fig. 1), pomiedzy te plat-
ki wklada si¢ ptytke izolacyjna g (fig. 4) o
takim zarysie, iz rozdziela ona oba platki
na calej ich powierzchni za wyjatkiem
miejsc zakreskowanych ulegajacych spoje-
niu. Plytka ta moze mieé postaé cierikiej
blaszki cynowej, glinowej, papierowej, ce-
liofanowej lub blaszki podobnego rodzaju.

Plytke izolacyjng mozna nasycaé cie-
cza, zapobiegajaca przyklejeniu si¢ kauczu-
ku lub ciecza rozdymajaca, czyli wydziela-
jaca gazy w temperaturze wulkanizacji;
ciecza ta moze by¢ np. roztwér gliceryny i
soli amonjakalnej.

Krawedzie C! platkéw, wysuwajace sie
poza krawedzie ptytki izolacyjnej g, zwilza
si¢ benzyna i sklada ze soba starannie, a
nastepnie zamyka forma i wklada ja pod
ogrzewans prasg, zapomoca ktérej sciska
si¢ te forme tak silnie, aby platki kauczu-
kowe spoily sie ze soba silnie krawedziami
w zadanych miejscach,

Podczas wyjmowania platkéw z formy,
ich powierzchnie niespojone oddzielaja sie
od powierzchni plytki izolujacej: pod: wply-
wem preznosci gazéw wydzielonych przez
roztwor nasycajacy te plytke i wowczas ab-
cina sie nozyczkami cztery wysuniete obrze-
za C platkéw a b wzdltuz linij odcisnietych
przez forme, dzigki czemu brzegi; czyli: war-
gi, otworéw wydechowych ¢ sa zupelnie
réwne i wolne od. skaz.

Po wyijeciu plytki g przez jeden z otwo-
réw ¢, wycina si¢. jednoczesnie w krazku
d i platku b otwoér e, zabezpieczajac. od tego
platek a zapomoca, deseczki. Otrzymuje:sie
wowczas zawér doskonale zwulkanizowany,
dzieki temu trwaly, ktéry spoiny sz tak
mocne, iz nie rozklejaja sig nigdy..

Zawory otrzymane zapomeca sposabu
niniejszego, pe zastosowaniu ich.w maskach



przeciwgazowych, czynia je znacznie bez-
pieczniejszemi w dzialaniu.

Zawér powyzszy przytoczony jest jedy-
nie tytulem przykladu, gdyz ksztalty, roz-
miary tworzywa i uklad jego czesci mozna
zmienia¢ dowolnie nie oddalajac si¢ przez
to od istoty wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu zaworéw kauczuko-
wych, znamienny tem, ze platki kauczuko-
we, z ktérych si¢ zawor sklada, a w szcze-
golnosci ich krawedzie, w miejscach spoje-
nia wulkanizuje si¢ na goraco w odpowied-
niej formie, bedacej pod ci$nieniem.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny

tem, ze pomiedzy oba platki kauczukowe
tworzace zawér wklada sig plytke izolacyj-
na odpowiedniego ksztaltu, celem sklejenia
ze sobg tych platkéw jedynie w okreslonych
punktach krawedziowych; ktére powinny
by¢ spojone.

3. Sposéb wedtug zastrz, 1, znamienny
tem, ze plytke izolacyjna nasyca sie ciala-
mi zapobiegajacemi przyklejaniu sie¢ do
niej kauczuku lub cialami wydzielajacemi
gazy.

Etablissements Hutchinson
Société Anonyme.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 10502,

Fig .3.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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