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Ucinarka do drutu
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Wynalazek dotyczy ulepszenia szybkobieznej
ucinarki do drutu wedlug patentu nr 49076.

Zgodnie z wynalazkiem opatentowanym pod nr
49076 szybkobiezna ucinarka do drutu sklada sie
z nastepujgcych zasadniczych czeSci: rolek mecha-
nizmu pociggowo-wypychajacego drut, przy czym
jedna z rolek jest dociskajaca, a druga mna-
pedzana od silnika, rolek regulujacych dlugosé
ciecia drutu, przy czym jedna rolka jest rolka do-
ciskajgca, a druga jest napedzang za pomocag ruchu
przesuwu drutu, poSredniego kota zebatego prze-
noszacego ruch obrotowy z rolki regulujacej diu-
go$¢é ciecia drutu na zestaw rolek obcinajgcych z
nozami i waleczkami urzadzenia stuzgcego do
prostowania drutu.

W przypadku zwiekszenia szybko$ci ucinarki do
drutu powstaje w mechaniZmie pociggowo-wypy-
chowym po$lizg drutu, ktéry powoduje ucinanie
r6znej diugosci drutu, co w konsekwencji spro-
wadza sie do powstawania brakéw.

Z tych powodoéw urzadzenie wedlug patentu
nr 49076 nie dawalo zadowalajgcych wynikéw w
eksploatacji,

W celu unikniecia podanej niedogodnos$ci zostato
wytyczone zadanie ulepszenia mechanizmu pocia-
gowo-wypychajgcego ucinarki zsynchronizowanego
z watkami zestawu rolek obcinajgcych.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem zostalo opraco-
wane urzadzenie, ktére posiada kolo pociggowe,
polaczone poprzez przekladnie z regulujgcymi rol-
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2
kami oraz rolkami ucinajacymi przy czym urza-
dzenie prostujace drut umieszczone jest pomiedzy
rolkami regulujgcymi a rolkami prowadzgcymi.

Podany uklad urzadzenia umozliwia zwigkszenie
szybkos$ci cigcia drutu jak réwniez opé6znianie lub
wyprzedzanie ciecia, co zapewnia dowolne usta-
wienie dlugo$ci ciecia.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia widok
ucinarki z boku, fig. 2 widok ucinarki z géry.

Szybkobiezna ucinarka wedlug wynalazku sklada
si¢ z nastepujgcych zasadniczych czesci: kola po-
ciggowego 13, dwoéch par rolek prowadzgcych
przednich 1 i 2 oraz tylnych 3, i 4, prostownicy
bebnowej 12 napedzanej silnikiem 14, dwoch rolek
regulujacych 16 i rolek odcinajacych 6 i 7 z no-
zami odcinajacymi 8 i 9. Kolo pociggowe 13, dwie
pary rolek prowadzacych przednich 1 i 2 oraz
tylnych 3 i 4 oraz rolki odcinajace 6 i 7 pola-
czone sg ukladem przekladni zebatej 5, 17 i 15
napedzanym przez silnik elektryczny 11.

Rolki prowadzace 2 i 4 dociskane sa do rolek 1
i 3 z ktorymi sg sprzezone uzebieniem. Rolki uci-
najagce 6 i 7 polgczone sg z przekladnig 15 kory-
gujaca predkos¢ obrotows rolek ucinajgcych 6 i 7
z predkoscig liniowa podawanego drutu 10, przy
czym rolka 6 osadzona jest na stale na walku rolki
19, natomiast rolka 7 na watku 18 o utozyskowaniu
mimosrodowym.
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Na watkach 19 i 18 rolek odcinajgcych 6 i 7 od
strony wewnetrznej obudowy zaklada sie wedlug
obliczonego i dobranego przelozenia odpowiedni
zestaw ko6t zebatych 5, 15 i 17, ktérego zadaniem
jest regulacja dowolnej ale ograniczonej dlugosci
ciecia drutu 10.

Szybkobiezna ucinarka do drutu wedlug wyna-
lazku pracuje w nastepujacy sposéb: silnik 11 na-
pedza poprzez przekladnie kolo pociggowe 13 na
ktory nawija sie dwa do czterech zwoi drutu 10
i poprzez przekladnie 5 mapedza dwie pary
rolek prowadzacych przednich 1 i 2 oraz tylnych
3 i 4. Przekladnia zebata 5 poprzez przekladnieg
zebata 17 potagczona jest z przekladnia zebatg 15,
ktéra napedza przekladnie korygujgcg i dalej rolki
odcinajgce 6 i 7 w zgodnym kierunku i z okreslong
predkoscig.

Drut 10 prostowany jest w prostownicy bebnowej
12 napedzanej odrebnym silnikiem 14. Silniki 11 i 14
wlaczane i wylaczane sg zawsze jednoczeSnie. W cza-
sie pracy maszyny rolki odcinajace wspélpracuja ze
sobg przez zazebienie a przelozenie zawarte miedzy
walkami odchyla rolke odcinajgcg 7 od rolki odci-
najgcej 6. Przetozenie to powoduje odchylanie ostrzy
8 i 97 rolek odcinajacych i pozwala na ciecie drutu
10 w okreSlonym czasie lub obrocie. Dlugo$é cie-
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tych pretéow z drutu 10 zalezna jest od S$rednicy
rolek odcinajacych 6 i 7, przelozenia pomiedzy
watkami rolek odcinajacych i przelozemia korygu-
jacego.

Cigcie krotszych pretow uzyskuje sie przez zwiek-
szenie liczby par ostrzy 8 i 9 na obwodzie rolek
odcinajacych 6 i 7.

Ucinarka wedlug wynalazku pozwala na ciecie
drutu o $rednicy od 2 mm do 10 mm w dlugosciach
od 100 mm do 6000 mm. Wydajno$é¢ ucinarki pra-
cujacej w linii produkcyjnej z przeciggarkg drutu
wynosi do 6 m/sek. Ucinarke mnajkorzystniej jest
stosowa¢ do pracy w produkcji wieloseryjnej
i masowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Ucinarka do drutu wedlug patentu nr 49076,
znamienna tym, ze posiada kolo pociggowe (13)
polaczone poprzez przektadnie (5, 15, 17) z prowa-
dzacymij rolkami (1, 2) i (3, 4) oraz rolkami ucina-
jacymi (6 i 7) przy czym prostownica bebnowa (12)
umieszczona jest pomiedzy rolkami prowadzgcymi
(3 i 4) a rolkami regulujgcymi (16).

2. Ucinarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, zc
rolki ucinajace (6 i 7) polaczone sg poprzez prze-
ktadnie korygujaca (15).
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