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69 Vorrichtung zum Richten von drahtférmigem Material.

@ Es wird eine Vorrichtung zum Richten von drahtférmi-

gem Material (M) offenbart. Diese umfasst Richtrollen r7 F3 P4 10 14 45 16 P7 P8
(6, 8), die achsparallel oberhalb und unterhalb der Vor- AN Z /
schubbahn (V-V) des zu richtenden Materials versetzt und <
zueinander verstellbar in zwei parallelen Reihen angeord- Pe 13
net sind, wobei in Vorschubrichtung (P1) gesehen jeweils 18 3
eine unterhalb der Vorschubbahn (V-V) angeordnete . —F -+ ey LA P e —’//a
Richtrolle mit einer oberhalb der Vorschubbahn (V-V) an- Iy ! I -
geordneten Richtrolle abwechselt. Jede Richtrolle (6, 8) ist T |4 T2
auf je einer in Vorschubrichtung (P1) verschiebbaren (P4, v— N . N '\H
P5) Tragleiste (5, 7) angeordnet, und der Achsabstand T TFEIAN L \v
zwischen benachbarten Richtrollen (6; 8) ist derart wahl- b0 T
bar, dass die Achsabstande, die grosser als der durch die 2/ - o« RERS \7
Breite der Tragleisten (5, 7) bestimmte Mindestabstand e gy v RN

sind, durch Einfligen zumindest je einer Steckleiste (17, 4 . Sih
17°) in den jeweiligen Zwischenraumen zwischen benach- (‘ 1

barten Tragleisten (5, 7) festlegbar sind. Hierdurch kénnen
mit konstruktiv einfachen Mitteln die seitlichen Abstiande
der Richtrollen rasch an unterschiedliche Drahtdurchmes- M 12 P2 P5 6 5 8 10
ser und Drahtqualitaten angepasst werden.

UVIRAEAR MmN  cH 694 151 AS




1 CH 694 151 A5 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Rich-
ten von drahtférmigem Material geméss dem Ober-
begriff des Patentanspruchs 1.

Bei bekannten Rollenrichtvorrichtungen dieser Art
wird zum Erreichen des gewiinschten Richteffektes
der Achsabstand benachbarter Richtrollen an den
Durchmesser und die mechanischtechnologischen Ei-
genschaften des zu richtenden Materials angepasst.
Fur jeden Drahtdurchmesser ist daher entweder ein
eigener Richtrollensatz erforderlich, der bei jedem
Durchmesserwechsel komplett ausgetauscht werden
muss, oder die Richtrollen miissen mit Verstellein-
richtungen relativ zueinander verschoben werden.
Die bekannten Rollenrichtvorrichtungen haben den
Nachteil, dass die Verstelleinrichtungen fur die Richt-
rollen technisch sehr aufwandig sind und einen ho-
hen Platzbedarf haben. Der Austausch kompletter
Richtrollensatze ist sehr zeitraubend und erfordert
eine Vielzahl von Richtrollensatzen, um alle mogli-
chen Drahtdurchmesser abzudecken. Zur Vermei-
dung dieses hohen Aufwandes wird in der Praxis
sehr haufig nur ein Richtrollensatz fiir einen mog-
lichst grossen Durchmesserbereich verwendet; dies
wiederum hat den Nachteil, dass der Richteffekt nicht
fur alle Durchmesser dieses Bereiches optimal ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, die geschilderten
Nachteile zu vermeiden und eine Vorrichtung der
einleitend angegebenen Arnt zu schaffen, die es er-
mdglicht, mit konstruktiv einfachen Mitteln die seitli-
chen Abstande der Richtrollen rasch an unterschied-
liche Drahtdurchmesser und Drahtqualititen anpas-
sen zu kénnen.

Die erfindungsgemésse Vorrichtung zeichnet sich
durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 aus.
Vorzugsweise sind zum Festlegen der jeweiligen
Achsabstdnde in Richtung der Vorschubbahn zwi-
schen den benachbarten Richtrollen die Steckleisten
senkrecht zur Vorschubbahn in die Zwischenraume
zwischen den Tragleisten einsteckbar oder aus den
Zwischenrdumen herausziehbar.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist
zumindest eine Tragleiste senkrecht zur Vorschub-
bahn des zu richtenden Materials verschiebbar. Al-
tenativ ist zumindest eine Richtrolle auf ihrer zuge-
hérigen Tragleiste senkrecht zur Vorschubbahn ver-
schiebbar angeordnet.

Im Rahmen der Erfindung sind die Tragleisten und
die Steckleisten in Vorschubrichtung verschiebbar in
einem Grundrahmen angeordnet, der entsprechende
als Fiihrungen ausgebildete obere Trager und untere
Fahrungsschienen aufweist.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung wer-
den nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel unter
Bezugnahme auf die Zeichnungen naher erlautert.
Die Fig. 1 und 2 zeigen jeweils eine schematische
Seitenansicht eines Ausfihrungsbeispieles einer er-
findungsgemassen Vorrichtung fiir verschiedene Stel-
lungen der Richtrollen zueinander.

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Vorrichtung
dient zum Richten eines Drahtes D, der kontinuier-
lich in Vorschubrichtung P1 entlang einer Vorschub-
bahn V-V durch die Vorrichtung geférdert wird. Die
Vorrichtung hat einen Grundrahmen 1, der zwei
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Sténder 2, zwei oben an den Aussenseiten der Stan-
der 2 befestigte Trager 3 und zwei unten an den
Aussenseiten der Stander 2 befestigte Fihrungs-
schienen 4 aufweist. Die Trager 3 und die Fihrungs-
schienen 4 bilden die obere bzw. untere Fiihrung far
mehrere Tragleisten 5, die jeweils eine untere Richt-
rolle 6 tragen, sowie fir mehrere Tragleisten 7, die
jeweils eine obere Richtrolle 8 tragen, wobei die
Tragleisten 5, 7 derart angeordnet sind, dass in Vor-
schubrichtung P1 gesehen sich jeweils eine untere
Richtrolle 6 mit einer oberen Richtrolle 8 abwechseln
und alle unteren Richtrollen 6 in einer waagrechten
unteren Reihe und alle oberen Richtrollen 8 in einer
parallelen waagrechten oberen Reihe angeordnet
sind. Die Anzahl der unteren und oberen Richtrollen
6 bzw. 8 ist frei wihibar und auf die mechanisch-
technologischen Eigenschaften des zu richtenden
Drahtes D und auf die gewiinschte Richtqualitat des
Drahtes D abgestimmt.

Jede Richtrolle 6 bzw. 8 weist eine Laufrolle 9
auf, die um einen fest mit der entsprechenden Trag-
leiste 5 bzw.7 verbundenen Bolzen 10 drehbar gela-
gert ist. Jede Laufrolle 9 weist eine Umfangsnut zur
Flhrung des Drahtes D auf und ist in ihrem Durch-
messer auf die Eigenschaften des zu richtenden
Drahtes D angepasst. Im Rahmen der Erfindung
kann der jeweilige Durchmesser der Laufrollen 9 der
unteren Richtrollen 6 vom jeweiligen Durchmesser
der Laufrollen 9 der oberen Richtrollen 8 verschie-
den sein. Des Weiteren ist es im Rahmen der Erfin-
dung méglich, auch innerhalb einer Reihe Laufrollen
9 mit unterschiedlichen Durchmessern zu verwen-
den. Um ein seitliches Ausweichen des Drahtes D
zu verhindern, sind auf ausgewahliten Laufrollen 9
Abdeckscheiben 11 seitlich angebracht, deren
Durchmesser grésser als der Durchmesser der Lauf-
rolle 9 ist.

Die Tragleisten 5 der untere Richtrollen 6 stiitzen
sich auf Abstitzungseinrichtungen 12 ab, die zum
Verschieben der Tragleisten 5 und damit der Richt-
rollen 6 senkrecht zur Vorschubbahn V-V entspre-
chend den Richtungen des Doppelpfeiles P2 am
Grundrahmen 1 verstellbar angeordnet sind. Diese
Verstellbewegung kann im Rahmen der Erfindung
auch durch elektrisch verstellbare Spindeltriebe oder
pneumatisch bzw. hydraulisch betatigte Arbeitszylin-
der erfolgen. Im Rahmen der Erfindung ist es mog-
lich, die Abstitzungen 12 zusatzlich in Vorschubrich-
tung P1 verschiebbar auf dem Grundrahmen 1 anzu-
ordnen.

Die Trager 3 weisen an ihrer Innenseite eine Nut
13 auf, in der fir jede Tragleiste 5 ein Nutstein 14
entsprechend den Richtungen des Doppelpfeiles P4
parallel zur Vorschubbahn V-V (d.h. in Vorschubrich-
tung P1) verschiebbar angeordnet ist. Jeder Nutstein
14 tragt einen Gewindestift 15, der mithilfe einer
Fixiermutter 16 arretierbar ist. Der Gewindestift 15
hat die Aufgabe, den Hub der Tragleiste 7 und damit
den Abstand der oberen Richtrollen 8 zur Vorschub-
bahn V-V des Drahtes D zu begrenzen. Diese
Hubbegrenzung kann im Rahmen der Erfindung
beispielsweise auch durch elektrisch verstellbare
Spindeltriebe oder pneumatisch oder hydraulisch be-
tatigte Arbeitszylinder eingestellt werden.

Die durch die Trager 3 und die Fithrungsschienen
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4 gebildete obere bzw. untere Fihrung nimmt aus-
serdem mehrere Steckleisten 17 bzw. 17" auf, deren
Breiten in Vorschubrichtung P1 gesehen unterschied-
lich sein konnen. Jede Steckleiste 17 bzw. 17" wird
mithilfe eines Fixierstiftes 18 in ihrer Lage fixiert.

Die erfindungsgemasse Vorrichtung arbeitet in fol-
genden Weisen:

In Fig. 1 sind in Vorschubrichtung P1 des zu rich-
tenden Materials D gesehen die Tragleisten 5, 7 un-
mittelbar hintereinander angeordnet, wobei sich je-
weils eine Tragleiste 7 fir die obere Richtrolle 8 mit
einer Tragleiste 5 fur die untere Richtrolle 6 abwech-
seln, d.h. jeweils eine untere Richtrolle 6 ist mit einer
oberen Richtrolle 8 und umgekehrt benachbart. Die
minimalen Achsabstédnde benachbarter Richtrollen 6,
8 sind durch die Breite der Tragleisten 5, 7 bestimmt.
Alle Steckleisten 17, 17°, die in diesem Anwendungs-
fall zur Abstandsbildung nicht benétigt werden, sind
jeweils am Rand ausserhalb der Tragleisten 5, 7 zwi-
schen den Standern 2 des Grundrahmens 1 und den
dusseren Tragleisten 5, 7 angeordnet.

Zum Verandern der Achsabstinde benachbarter
Richtrollen 6, 8 werden die seitlichen Abstiande be-
nachbarter Tragleisten 5, 7 verdndert. Hierbei wer-
den die Steckleisten 17, 17" in der entsprechenden
Richtung des Doppelpfeiles P6 aus dem Grundrah-
men 1 herausgezogen und die Tragleisten 5, 7 so-
wie die Nutsteine 14 in den entsprechenden Richtun-
gen der Doppelpfeile P4 bzw. P5 parallel zur Vor-
schubbahn V-V (d.h. in Vorschubrichtung P1) so
lange verschoben, bis die gewiinschten Achsabstin-
de der Richtrollen 6, 8 erreicht sind. Die Steckleisten
17, 17" werden anschliessend in die Licken zwi-
schen den Tragleisten 5, 7 eingesteckt, wodurch die
seitlichen Abstande zwischen den Tragleisten 5, 7,
wie in Fig. 2 dargestellt, ausgefiillt werden und die
Position der Tragleisten 5, 7 und damit die Achsab-
stdnde der Richtrollen 6, 8 festgelegt werden. Ab-
schliessend werden gegebenenfalls die Abstinde der
Richtrollen 6, 8 senkrecht zur Vorschubbahn V-V
durch Verstellung der Abstitzungen 12 in der ent-
sprechenden Richtung des Doppelpfeiles P2 und
durch Verstellung der Gewindestifte 15 in der ent-
sprechenden Richtung des Doppelpfeiles P3 an den
Durchmesser und die mechanisch-technologischen
Eigenschaften des zu richtenden Materials ange-
passt.

Alle Steckleisten 17, 17 sind unabhangig davon,
ob sie zur Abstandbildung benétigt werden oder
nicht, immer im Grundrahmen 1 eingesteckt und ste-
hen sofort zur Verfiigung. Durch diese Anordnung ist
unabhéngig von der Anordnung der Steckleisten 17,
17" und der Tragleisten 5, 7 relativ zueinander
(Fig. 1 und Fig. 2) die Summe der Breiten aus allen
verwendeten Steckleisten 17, 17 und allen Tragleis-
ten 5, 7 immer gleich. Dies hat den Vorteil, dass un-
abhangig von den gewahlten Abstanden der Trag-
leisten 5, 7 diese immer in ihrer Lage festgelegt sind
und keine zusatzlichen Feststelleinrichtungen fiir die
Tragleisten 5, 7 bendtigt werden.

Es versteht sich, dass das dargestelite Ausfiih-
rungsbeispiel im Rahmen des allgemeinen Erfindungs-
gedankens verschiedentlich, insbesondere hinsichtlich
der Ausgestaltung und Ausfihrung der Tragleisten
und der Steckleisten, abgewandelt werden kann.
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Im Rahmen der Erfindung ist es méglich, an Stelle
der Hubbegrenzungen fir die Tragleisten 7 der obe-
ren Richtrollen 8 zum Verstellen derselben senkrecht
zur Vorschubbahn V-V des zu richtenden Materials
D Verstelleinrichtungen zu verwenden, welche an
den Tragleisten 7 direkt angreifen und diese mithilfe
von elektromotorisch verstellbaren Antrieben oder mit
pneumatisch oder hydraulisch betatigten Arbeitszylin-
dern verstellen.

Im Rahmen der Erfindung ist es ausserdem mog-
lich, an Stelle der Verstellung der Abstitzungen far
die Tragleisten 5 der unteren Richtrollen 6 zum Ver-
stellen derselben senkrecht zur Vorschubbahn V-V
des zu richtenden Materials D Verstelleinrichtungen
zu verwenden, welche an den Tragieisten 5 direkt
angreifen und diese mithilfe von elektromotorisch
verstellbaren Antrieben oder mit pneumatisch oder
hydraulisch betatigten Arbeitszylindern verstellen.

Im Rahmen der Erfindung ist es méglich, zumin-
dest einige Richtrollen 6 bzw. 8 senkrecht zur Vor-
schubbahn V-V des Drahtes D auf ihren zugehdori-
gen Tragleisten 5 bzw. 7 verschiebbar anzuordnen.

Des Weiteren ist es im Rahmen der Erfindung
mdglich, alle Positionierbewegungen der Tragleisten,
der Steckleisten und gegebenenfalls der Richtrollen
mit entsprechend steuerbaren Verstelleinrichtungen
und geeigneten Regel- und Steuereinrichtungen
automatisch ausfihren zu lassen.

Zur Steigerung der Produktivitét ist es im Rahmen
der Erfindung ausserdem mdglich, bei jeder Tragleis-
te 5 bzw. 7 auf der Vorderseite und auf der Ricksei-
te je eine Richtrolle 6 bzw. 8 anzuordnen, sodass zu
beiden Seiten der Tragleisten je eine Vorschubbahn
fir einen Materialstrang entsteht. Bei dieser Ausfiih-
rungsform sind die beiden Richtrollen einer Tragleis-
te jedoch nur gemeinsam senkrecht zu den Mate-
rial-Vorschubbahnen verstellbar. Um diesen Nachteil
zu beheben, kénnen im Rahmen der Erfindung alle
Tragleisten parallel zu den Vorschubbahnen in zwei
getrennt verschiebbare Teilleisten aufgeteilt werden,
die jeweils nur eine Richtrolle tragen. Beide Teilleis-
ten einer Tragleiste werden parallel zu den Mate-
rial-Vorschubbahnen (d.h. in Vorschubrichtung) nur
gemeinsam, senkrecht zu ihrer zugehérigen Mate-
rial-Vorschubbahn jedoch unabhangig voneinander
einzeln verstelit. Jede Teilleiste weist daher eigene,
einzeln ansteuerbare Verstelleinrichtungen zum Ver-
schieben senkrecht zu den Material-Vorschubbahnen
auf.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Richten von drahtférmigem
Material (D), mit Richtrollen (6, 8), die achsparallel
oberhalb und unterhalb einer Vorschubbahn (V-V)
des zu richtenden Materials (D) versetzt und zuein-
ander verstellbar in zwei parallelen Reihen angeord-
net sind, wobei in Vorschubrichtung (P1) gesehen je-
weils eine unterhalb der Vorschubbahn (V-V) ange-
ordnete genannte Richtrolle (6) mit einer oberhalb
der Vorschubbahn (V-V) angeordneten genannten
Richtrolie (8) abwechselt, dadurch gekennzeichnet,
dass jede Richtrolle (6, 8) auf je einer in Vorschub-
richtung (P1) verschiebbaren (P4, P5) Tragleiste (5,
7) angeordnet ist und dass der jeweilige Achsab-
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stand in Vorschubrichtung (P1) zwischen den be-
nachbarten Richtrollen (6; 8) derart wahlbar ist, dass

die Achsabstande, die grosser als der durch die Brei-

te der Tragleisten (5, 7) bestimmte Mindestabstand -
sind, durch Einfugen zumindest je einer Steckleiste 5
(17, 17°) in den jeweiligen Zwischenraumen zwischen
benachbarten Tragleisten (5, 7) festlegbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zum Waéhlen der jeweiligen Achsab-
stande in Vorschubrichtung (P1) zwischen den be- 10
nachbarten Richtrollen (6, 8) die Steckleisten (17,

17") senkrecht (P6) zur Vorschubbahn (V-V) in die
Zwischenrdume zwischen den Tragleisten (5, 7) ein-
steckbar oder aus den Zwischenrdumen herauszieh-
bar sind. 15

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Steckleisten (17, 177) in
Vorschubrichtung (P1) unterschiedliche Breite haben.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass. zumindest eine ge- 20
nannte Tragleiste (5, 7) senkrecht zur Vorschubbahn
(V-V) des zu richtenden Materials verschiebbar (P2,

P3) ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine ge- 25
nannte Richtrolle (6, 8) auf ihrer zugehérigen Trag-
leiste (5, 7) senkrecht zur Vorschubbahn (V-V} ver-
schiebbar (P2; P3) angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Tragleisten (5, 7) 30
und die Steckleisten (17, 17°) in Vorschubrichtung
(P1) verschiebbar in einem Grundrahmen (1) ange-
ordnet sind, der entsprechende als Flihrungen aus-
gebildete obere Trager (3) und untere Flhrungs-
schienen (4) aufweist. 35

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zur Abstandbildung in Vorschub-
richtung (P1) nicht benétigten Steckleisten (17, 17°)
ausserhalb der Reihen der Richtrollen (6, 8) in die
Fahrungen (3, 4) des Grundrahmens (1) einsteckbar 40
sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass jede Richtrolle (6, 8)
eine mit einer als Drahtfihrung dienende Umlaufnut
versehene Laufrolle (9) aufweist, und dass zumin- 45
dest eine Richtrolle (6, 8) eine seitlich angebrachte
Abdeckscheibe (11) aufweist, deren Durchmesser
grosser als der Durchmesser der Laufrolle (9) ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass jede Tragleiste (5, 7) 50
auf ihrer Vorder- und Rickseite je eine genannte
Richtrolle (6, 8) aufweist, wobei die Richtrollen aller
Vorderseiten der Vorschubbahn einem ersten Mate-
rialstrang zugeordnet sind und die Richtrollen aller
Ruckseiten der Vorschubbahn einem zweiten Mate- 55
rialstrang zugeordnet sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass alle Tragleisten (5, 7) jeweils aus
zwei Teilleisten bestehen, wobei jede Teilleiste eine
genannte Richtrolle (6, 8) aufweist und die beiden 60
Teilleisten einer Tragleiste in Vorschubrichtung (P1)
nur gemeinsam und senkrecht zu ihrer zugehérigen
Vorschubbahn einzeln verschiebbar sind.
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