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一种新型双螺杆橡胶过滤挤出机

(57)摘要

本实用新型公开了一种新型双螺杆橡胶过

滤挤出机，包括电机及联轴器、减速箱及螺杆联

轴器、齿轮箱、喂料槽、机筒、螺杆、滤胶机头、底

座和液压站，电机设置在底座末端，通过联轴器

与减速箱连接，减速箱设置在底座后箱，通过螺

杆联轴器与螺杆连接，螺杆设置在喂料段前段，

喂料槽设置在齿轮箱上部，滤胶机头与机筒连

接，液压站与滤胶机头连接，底座前端设有机筒

支撑座，支撑机筒与滤胶机头。本实用新型挤出

机解决了密炼机断续排胶和排胶胶团体积较大，

无法直接喂入目前小喂料口挤出机的难题，通过

两根螺杆，互为喂料螺杆，相互作用，将大团胶料

吃入喂料机筒，并输送至长（主）螺杆段，由长

（主）螺杆挤出，实现密炼机与挤出机的直接对

接。
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1.一种新型双螺杆橡胶过滤挤出机，其特征是：包括电机及联轴器、减速箱及螺杆联轴

器、齿轮箱、喂料槽、机筒、螺杆、滤胶机头、底座和液压站，电机设置在底座末端，通过联轴

器与减速箱连接，减速箱设置在底座后箱，通过螺杆联轴器与螺杆连接，螺杆设置在喂料段

前段，喂料槽设置在齿轮箱上部，滤胶机头与机筒连接，液压站与滤胶机头连接，底座前端

设有机筒支撑座，支撑机筒与滤胶机头。

2.根据权利要求1所述的新型双螺杆橡胶过滤挤出机，其特征是：所述底座前端上设有

两条平行的直线导轨，机筒可通过导轨滑出，方便清理机筒内胶料。

3.根据权利要求1所述的新型双螺杆橡胶过滤挤出机，其特征是：所述螺杆包括主螺杆

和副螺杆，其中：长螺杆挤出段位于机筒内腔，副螺杆位于主螺杆喂料段旁，呈锥形排列。
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一种新型双螺杆橡胶过滤挤出机

技术领域

[0001] 本发明涉及橡胶机械领域，具体是一种新型双螺杆橡胶过滤、抽气、加温、降温、补

充混炼的功能挤出机。

背景技术

[0002] 在橡胶制品的生产中，密炼机断续排胶和排胶胶团体积较大，无法直接喂入目前

小喂料口的挤出机，传统的生产工艺为：

[0003] 1.  密炼机炼胶；2.  开炼机成片或双螺杆挤出压片机成片；3.  胶片冷却机冷却胶

片；4a.胶片切条；4b.开炼机再升温给下道工序供胶；5a.冷喂料挤出机挤出制品；5b.热喂

料挤出机挤出制品。

[0004] 采用这种传统工艺，胶料从密炼机开始到制品，需要多道工序，多台设备及相应的

操作工艺，工艺流程长，能耗高，污染大，成本高。

发明内容

[0005] 针对现有技术的缺陷，本发明提供一种新型双螺杆橡胶过滤挤出机，这种挤出机

能提高生产工艺水平，减少人员及能耗，提高自动化水平。

[0006] 为了实现本发明的目的，本发明采用如下技术方案：

[0007] 一种新型双螺杆橡胶过滤挤出机，包括电机及联轴器、减速箱及螺杆联轴器、齿轮

箱、喂料槽、机筒、螺杆、滤胶机头、底座和液压站，电机设置在底座末端，通过联轴器与减速

箱连接，减速箱设置在底座后箱，通过螺杆联轴器与螺杆连接，螺杆设置在喂料段前段，喂

料槽设置在齿轮箱上部，滤胶机头与机筒连接，液压站与滤胶机头连接，底座前端设有机筒

支撑座，支撑机筒与滤胶机头。

[0008] 所述底座前端上设有两条平行的直线导轨，机筒可通过导轨滑出，方便清理机筒

内胶料。

[0009] 所述螺杆包括主螺杆和副螺杆，其中：长螺杆挤出段位于机筒内腔，副螺杆位于主

螺杆喂料段旁，呈锥形排列。

[0010] 本发明的有益效果是：综合了双螺杆挤出压片机、开炼机和单螺杆挤出机三种设

备的使用特点，利用传统双螺杆的大开口喂料优势，使密炼机排出的胶料直接喂入挤出机，

解决了密炼机断续排胶和排胶胶团体积较大，无法直接喂入目前小喂料口挤出机的难题，

通过两根螺杆，互为喂料螺杆，相互作用，将大团胶料吃入喂料机筒，并输送至长（主）螺杆

段，由长（主）螺杆挤出，实现密炼机与挤出机的直接对接，大幅简化生产工艺及设备配置，

有利于摩托车胎（含动力车胎）、橡胶制品（胶管、胶条等）及部分轮胎胶种的生产，提高生产

工艺水平，减少人员及能耗，提高自动化水平，提高环保级别和需要。

附图说明

[0011] 图1为本发明实施例的主视图；
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[0012] 图2为图1的俯视图；

[0013] 图3为图1的左视图。

[0014] 图中：1.电机   2.联轴器   3.减速箱   4.螺杆联轴器   5.齿轮箱   6.喂料槽   7.

机筒   8.螺杆   9. 滤胶机头   10.底座   11.液压站。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图和实施例对本发明内容作进一步的阐述，但不是对本发明的限定。

[0016] 实施例：

[0017] 如图1-3所示，本发明一种新型双螺杆橡胶过滤挤出机，由电机1、联轴器2、减速箱

3、螺杆联轴器4、齿轮箱5、喂料槽6、机筒7、螺杆8、滤胶机头9、底座10和液压站11组成。所述

底座10处于最下端，在底座10前端上设有两条直线导轨，支撑机筒7及滤胶机头9，机筒7可

通过导轨滑出，方便清理机筒内胶料；液压站11位于滤胶机头7一侧，设备维修时，松开机筒

7与齿轮箱5的连接螺钉，由液压站11的液压缸推动机筒7及滤胶机头9从直线导轨移至前

端，露出螺杆8的挤出部分；滤胶机头9与机筒7连接；螺杆8包括长螺杆和短螺杆，长螺杆挤

出段处于机筒内腔，短螺杆处于长螺杆喂料段旁边，呈锥形排列，处于齿轮箱5内部；喂料槽

6处于齿轮箱5的上部；减速箱3位于底座10后段，通过螺杆联轴器4与螺杆8连接；电机1处于

底座10末段，通过联轴器2与齿轮箱5连接。
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图1

图2
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图3

说　明　书　附　图 2/2 页

6

CN 208375939 U

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005
	DRA00006


