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Wynalazek dotyczy sposobu zapobiegania
przerywaniu powloki odlewu przy odlewaniu
cigglym, a zwlaszcza gdy odlewa sie w pasma
roztopiony metal, w szczeg6lnosci stal.

Przy sposobie odlewania ciggiego plynny me-
tal jest nalewany z kadzi odlewniczej do chlo-
dzonej woda wlewnicy tak, ze rozpoczyna sie
w niej proces krzepniecia, a pasma, ktérych
rdzen jest jeszcze plynny, wyciggane sg z formy

za pomocg cigglego posuwu. Zachodzi przy tym

czesto wypadek, ze na skutek naprezen ciggng-
‘cych rozrywa sie cienka jeszcze powloka odle-
wu w umocowanej na stale formie tak, ze ptyn-
ny metal wyplywa ze rdzenia na zewnatrz, a w
formie pozostaje tylko zestalone powloka.

Azeby unikngé powstajagcych w ten sposob
btedéw i przerywania podczas procesu odlewa-

*) Wiadticiel patentu oswiadczyl, ze wspb6itwoér-
cami wynalazku sg inz. Hans - Dieter Hennig
i inz. Erhard Fischer.

‘nia, stosuje sie przy odlewaniu cigglym rucho-
me wlewnice. Przy napedzie tych wlewnic do-
konywanym na drodze mechanicznej, konieczne
jest podczas trwania ruchu odplywu utrzyma-
nie jednakowych predkosci w formie i we
wlewku, wzglednie dluzszych czaséw zatrzymy-
wania wlewnicy. Zjawiska te powoduja pogor-
szenie warunkéw smarowania oraz chlodzenia
pomiedzy $ciang wlewnicy a powloka odlewu,
co powoduje przyleganie metalu w formie
(przyspawanie) tak, ze w koncu powstaja przer-
wania powloki odlewu tak jak przy formach
nieruchomych.

Zadanie wynalazku polega na uniknieciu tych
znanych wad przez utrzymanie stale wzglednej
predko$ci pomiedzy wlewkiem a wlewnica, aze-
by uniemozliwié przyspawanie si¢ metalu do
formy. W tym celu, podczas ruchu, nie powinny
wystepowaé jednakowe predko$ci ruchu wlew-
ka i wlewnicy, a czasy martwe w punktach
zwrotnych powinny byé zredukowane do mini-
mum. Osigga sie to wediug wynalazku za po-



mocy urzadzen hydraulicznych, nadajgcych for-
mie odlewniczej wiasciwy ruch.

Na rysunku uwidoczniony jest przyktad urzg-
dzenia wedlug wynalazku.

Sposéb dzialania jest nastepujgcy:

Pompa 1 wytwarza konieczne ci§nienie robo-
cze. Jak dlugo wlewnica pozostawaé ma w spo-
czynku, zawér 2 umozliwia bezci§nieniowe prze-
pompowywanie strumienia napedowego. Po
zamknieciu zawaru 2 powstaje ci$nienie poru-
szajgce poprzez suwak sterujacy 3 tlok w cylin-
drze 4. Za pomoca ukladu diwigni 5 wlewnica

6 przyciskana jest w dot do sprezyn nacisko- -

wych 7, przy czym predko§é opuszczania wlew-
nicy 6 mozna regulowa¢ w sposéb ciggly przez
zmiane strumienia napedowego pompy I nieza-
leznie od predkosci wlewka 8. Ten ruch z gory
na doét trwa tak diugo, az glowica dragga tloko-
wego cylindra 4 dojdzie do zderzaka 9 dajgcego
sie przestawiaé, a ktéry powoduje zmiane kie-
runku ruchu. Za pomocg przestawienia zderza-
ka 9 mozna zmienia¢ dlugo$é ruchu wlewnicy.
Zderzak 9 powoduje zmiane kierunku ruchu su-
waka 10, przez co ci$nienie poczyna dziala¢ na
hydrauliczny przestawiacz Y, suwaka 3. Teh
przestawiacz Y, naciska w polgczeniu z silna
sprezynag na hydrauliczny przestawiacz X, suwa-
ka 3 znajdujacy sie pod tym samym ci$nieniem
tak, ze ten przestawiacz Y, przechodzi w swoje
drugie polozenie tgczgce.

Pompa 1 podczas wykonywania ruchu do goé-
ry przez wlewnice 6 pracuje poprzez zawor za-
bezpieczajacy 11 wypelniajagc zbiornik oleju,
gdyz strumien napgdowy plyngcy z pomy I jest
zablokowany przez suwak 3. Cylinder 4 jest po-
lgczony z kanalem odplywowym suwaka 3 tak,
Zze sprezyny 7 poprzez uklad dzwigni 5 przy-
ciskajg tlok cylindra przesuwajgc go w jego
polozenje wyjsSciowe, wypychajac przy tym olej
do zbiornika oleju. .

Wyplywajacy olej przelgcza suwak sterujgcy
12 w jego drugie polozenie, w ktérym pozba-
wiony zostaje ciSnienia hydrauliczny przesta-
wiacz Y, suwaka 3, poniewaz réwniez i on jest

w przestawiaczu Y, nic nie zmienia w polozeniu
polgczony ze zbiornikiem oleju. Brak ci$nienia
suwaka 3.

Po pewnej czeSci drogi powrotnej zderzak 9
powraca ponownie w swoje polozenie wyjscio-
we. Wskutek tego pozbawiony zostaje ci$nienia
hydrauliczny przestawiacz Y,, jednakze réwniez
teraz nie zmienia si¢ nic w stanowisku suwa-
ka 3, gdyz jego tlok utrzymywany jest w swym
dotychczasowym polozeniu przez silng sprezy-
ne.

Wlewnica 6 porusza sie pod wplywem spre-
Zyn 7 tak dlugo do géry, az sila tarcia pomie-
dzy powloka odlewu i wewnetrzng §ciang wlew-
nicy zréwnowazy sie z silg sprezyn 7. Wlewnica
zatrzymuje sie, zatrzymuje sie ré6wniez proces
wypychania oleju z cylindra 4, rowniez proces
przeptywu przez suwak 3 i 12 zostaje zakonczo-
ny. Bezposrednio po tym suwak 12 powraca do
swego Dpolozenia wyjsciowego tak, ze przesta-
wiacz hydrauliczny Y, znajduje sie pod wply-
wem ci$nienia oleju. Suwak 3 zmienia kierunek,
pompa 1 pompuje ponownie do cylindra 4 i cykl
roboczy rozpoczyna sie ponownie.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposbéb zapobiegania przerywaniu powtloki
odlewu rrzy odlewaniu- cigglym metali we
wlewnicach chlodzonych cieczg i poruszajg-
cych sie w kierunku swej osi wzdluznej, zna-
mienny tym, e ruch wlewnicy jest ograni-
czony w punkcie zwrotnym zaleznie od jej
drogi oraz ograniczony jest w punkcie
zwrotnym zaleznie od strumienia w hydrau-
licznym obwodzie wiaczajacym.

2. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
podczas trwania ruchu wlewnicy szybko$§é
jej poruszania rézni sie od predkosci ruchu
wlewka.
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