DK 166142 B

(19) DANMARK
o FREMLAGGELSESSKRIFT ., 166142 B

Patentdirektoratet
TAASTRUP
(21) Patentansegning nr.: 5421/89 (51) Int.CL.5 B 65 B 3/00
{22) Indleveringsdag: 31 okt 1989 B 65 B 37/00

{41) Aim. tilgeengelig: 02 maj 1390
(44) Fremiagt: 15 mar 1993
{86) International ansegning nr.: -

(80) Prioritet: 01 nov 1988 DE 3837097

{71) Anseger: *Tetra Pak Holdings S.A.; 70, Avenue C.-F. Ramuz; CH-1009 Pully, CH
(72) Opfinder: Goeran *Hanerus; SE, Tommy *Ljungstroem; SE

(74) Fuldmeegtig: Hofman-Bang & Boutard A/S

(64) Fremgangsmade og apparatur til fiemelse af luft fra et apparat til fyldning af emballeringsbeholdere

(86) Fremdragne publikationer

{67) Sammendrag: 5 10 2 1 - 8 g

fremgangsmiade og spparatur til udluftning af et apparat
til at fylde emballeringsbeholdere (2) med en doseret,
luftfri mengde vaske (17) fra et fylderear (4) ved hjzlp
af en aftappepumpe (9). Ved fylderarets (4) indlebséb-
ning er anbragt mindst én styreventil (11°, 12') ind-
rettet til st kunne dbnes og lukkes intermitterende.
Vasken tilfores fyldereret (4) fra en bufferbeholder
(13).

1i] undgielse af fejlagtig fyldning af emballeringsbe-
noldere (2) i fyldeoperationens begyndelsesfase 0g til
sd nejagtig bestemmeise af begyndelsestidspunktet for
en korrekt fyldeoperation som myligt udluftes forinden
fyldersret (4) og den med dette forbundne aftappepum-
(9) derved, at to i serie forbundne ventillegemer, et
evre ventillegeme (12') og et nedre ventillegeme (11%),
begge bringes i aben stilling efter tilve jebringelse
af et undertryk i bufferbeholderen (13}, at efter ud-
bobling af sterstedelen af luften fra fyldepparatet
ferst det svre ventillegeme (12') og efter et indstil-
leligt tidsintervsl tallige det nedre ventillegeme (11')
bringes i jukkestilling, 0g at derefter det evre ven-
tillegeme (12') bringes i &ben stilling og efter et

yderligere tidsintervsl stter bringes i lukkestilling.
fortsattes
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Opfindelsen angadr en fremgangsmdde af den i krav l's
indledning angivne art. Foroven abne rerformede embal-
leringsbeholdere kan fyldes med en doseret vaskemang-
de, f.eks. malk, i hvilken der ikke er indesluttet luft.
Dette krzver imidlertid forskellige foranstaltninger,
iser udluftning ved fyldeoperationens begyndelse, sa-
fremt der f.eks. er skiftet over fra en type emballe-
ringsbeholder til en anden eller fra én slags vaske-
indhold til en anden. Ved den kendte teknik ledes malk
fra et centralt fordelingssted via en tilferselsled-
ning til bufferbeholderen, og vesken indfares styret

af ventiler i et under disse anbragt fyldersr, ved hvis
udlgbsabning de rerformede mzlkeemballeringsbeholdere
er anbragt med fyldning for eje. I fyldereret kan der

samle sig luft.

Ved hele fyldeoperationens begyndelse er der 1 forskel-
lige dele af fyldeapparatet indesluttet luft, som -

nar pumpning og fyldning af emballagerne pabegyndes -
nedvendigvis transporteres ind i emballeringsbeholder-
ne. Det besr undgds, at der sammen med den aftappede

veske slipper luft ind i emballeringsbeholderne.

Ved kendte apparater til fyldning af emballeringsbehol-
dere med melk fyldes de ferste ti beholdere med malk
fra de apparatdele, i hvilke der findes luftlommer,

s4 at disse faorste ti beholdere ikke vil blive fyldt
helt op og skal kasseres. Skal emballeringsbeholdere
fyldes med et mere tyktflydende produkt sésom youghurt,
skal som regel endog de ferste femogtyve fyldte behol-
dere kasseres, fordi erfaringen viser, at der ferst
efter disses fyldﬁing sandsynligvis ikke lengere vil

vere indesluttet luft i de efterfelgende beholdere.

Under et fyldeapparats drift ber alle dets rer vare

helt fri for luft og kun fyldt med vesken, der skal
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aftappes, sd at emballeringsbeholderne kan fyldes net-
op med den doserede vaskemangde. De kendte aftapnings-
pumper har et enkelt stempel, hvis vandring er bestem-
mende for den aftappede veskemangde, som skal fyldes

i hver emballeringsbeholder.

I mejerier eller andre virksomheder, hvor der skal fyl-
des veske 1 et stort antal emballeringsbeholdere med
forskelligt rumfang, eller hvor sadanne beholdere skal
fyldes med forskellige materialer, er det en ulempe,

at man hver gang inden en produktions begyndelse eller
efter hver omstilling af apparatet skal affinde sig

med pa ukorrekt vis fyldte beholdere, der skal kasse-
res, blot for, at fyldeapparatet kan udluftes p& kor-

rekt vis.

Det er derfor den foreliggende opfindelses formal at
tilvejebringe en udluftningsmetode af den i krav 1's
indledning angivne art, ved hvilken man undgar ukorrekt
fyldte kassable emballeringsbeholdere ved fyldeproces-
sens begyndelse, og ved hvilken der kan forudindstilles
et nejagtigt igangssetningstidspunkt for fyldeproces-
sen, pa hvilket der med sikkerhed ikke findes nogen
luft i fyldeapparatet. Ovennavnte formdl opnas ved de

i krav 1's kendetegnende del angivne foranstaltninger.
Nar rummet over vaskeoverfladen i en bufferbeholder
pavirkes med et undertryk, vil i bufferbeholderen el-
ler de neden for denne verende dele af fyldeapparatet
indesluttet luft kunne boble ud eller fa& sterre opdrift
end uden et sé&dant undertryk. Indesluttet luft vil ef-
terh8nden kunne tvinges opad f.eks. ved, at fyldeappa-
ratet vibreres, men det kan pa grund af krumninger i
rersystemet tage lang tid, inden al indesluttet luft
med sikkerhed er fjernet pa denne made. Nar aftapnin-
gen begynder, ber det tage mindst mulig tid at uddrive
al indesluttet luft. Denne afkortning af luftuddriv-
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ningsintervallets langde opnés overraskende ved hjalp
af det omtalte undertryk. Nar fyldereret er lukket for-
oven ved hjalp af styreventilen, &bnes denne i udluft-
ningsejemed, s& at i fyldersret indesluttet luft kan
stige opad og undvige opadtil. Efter et vist tidsinter-
val lukkes styreventilen, hvorefter aftapningsoperatio-
nen kan pabegyndes. Dette tidsinterval indstilles af
kvalificerede fagfolk efter erfaringen. Derefter kan
man ty til disse empiriske verdier, uden at hver ny
fyldeoperation kraver nyindstilling af tidsintervallet

ved kvalificerede fagfolk.

Da fyldersret med fyldedysen er lukket ved sin udlebs-
ende, kan udluftningsoperationen ved fremgangsméden
ifglge opfindelsen gennemferes, uden at der hertil skal
aftappes i et antal emballeringsbeholdere, som skal
kasseres, sa at der spares omkostninger hidrerende fra

kasseret materiale.

Det er i anden forbindelse kendt at anvende vakuum 1
fyldeapparater. Der findes f.eks. allerede et apparat
til intermitterende tilfersel af vaske og indbefatten-
de en drypfri ventil, hvor vesken indferes i en under
ventilen anbragt bufferbeholder. Dette apparatur ind-
befatter midler til tilvejebringelse af et undertryk

i buFFerbeholdefen. Dette undertryk har i det kendte
apparat imidlertid et andet formal, nemlig reduktion
af det hydrostatiske tryk i den med ventilerne forsy-
nede del af reret, hvilket tryk ellers ville pévirke
ventilerne. Ved hjelp af undertrykket i det kendte ap-
parat kan ventilernes tilbageferingsf jedre afpasses
sdledes, at de altid lukker eller abner i det rigtige
pjeblik, hvilket er sarlig vigtigt, safremt det i em-
balleringsbeholdere fyldte stof er melk, som er til-
bejelig til at skumme. Det i det feor omtalte kendte

apparat anvendte undertryk er uanvendeligt til udluft-
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ning af fyldeapparatet. Det har endvidere vist sig,
at fjederpévirkede ventiler har en for lang reaktions-
tid.

Den i krav 2 kendetegnede udferelsesform for fremgangs-

maden ifeslge opfindelsen er beregnet til udluftning

~af flere dele i fyldeapparatet ved hjelp af de to ind-

byrdes uafhangigt manevrerbare ventillegemer, ved hjelp
af hvilke man foruden fyldersret kan udlufte aftapnings-
pumpen, d.v.s. to forgreninger i systemet, der begge

ber udluftes. Ved den i krav 2 angivne udferelsesform
for fremgangméaden kan man feorst udlufte den ene gren,

og dernast apparatets anden gren, nar den ferste er

sparret i luftfri tilstand.

Ved udferelsesformen ifelge krav 3 kan indesluttet luft
med sikkerhed elimineres efter en vis tid, sa at et
bestemt program med faste tidsintervaller kan gennemfoe-
res, og det efter programmets gennemfaorelse automatisk
signaliseres, at fyldeapparatet er klar til at startes.
Selv ufaglert betjeningspersonale kan da igangsatte
fyldeprocessen simpelt ved at trykke pad en knap. Der
opnds en automatisk udluftning uden materialespild.

Der opnas besparelser ved, at der ikke kraves faguddan-
net personale til betjening af fyldeapparatet. S&danne
faguddannede skal ved konventionel udluftning af Fylde—'
apparater efter erfaringen kun skenne, hvorndr der sand-
synligvis ikke lazngere findes luftlommer i apparatet.
Automatiseringen af fyldeprocessen eller udluftnings-
processen er enkel og driftssikker og tillader persona-

lebesparelser i brugerens virksomhed.

Fremgangsmaden ifslge opfindelsen kan forbedres yderli-
gere hvad angdr en detalje. Nar man f.eks. forudsatter,
at et fyldersr er lukket ved sin udlsbsende ved hjelp

af fyldedysen, og at der over fyldedysen findes en va-
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skesejle med en bestemt vegt, vil efter fjernelsen af
indesluttet luft fra veskessjlen ved hjelp af fremgangs-
maden ifelge opfindelsen veskessjlen have en sget veagt
eller sget hejde, fordi den uddrevne luft erstattes

med veske, s& at fyldedysen pavirkes med en eget kraft.

Ved det i krav 4 angivne kompenseres der for denne vegt-
egning. P& denne made kan indesluttet luft fjernes fra
fyldergret via fyldedysen ved rerets udlebsende som
folge af den ferste dbning af det nedre ventillegeme,
hvorefter der kompenseres for den nu begyndende vagt-

egning ved, at undertrykket oges.

Denne udligning af trykket, der pavirker fyldedysen
ved fylderarets udlebsende pé grund af det egede under-
tryk, er serlig fordelagtig, s&fremt man anvender en
fyldedyse, der lukker som felge af et undertryk i fyl-
dereret. Uden ovennavnte kompensation for vaskesejlens
egede vegt efter uddrivning af indesluttet luft ville
ellers fyldedysen abne delvis, fordi lukketrykket ikke
lengere ville vere tilstrekkelig stort. Denne risiko
undgds ved det i krav 4 kendetegnede indskudte frem-
gangsmadetrin, pd hvilket undertrykket 1 bufferbehol-
deren og trykket over veskessjlen 1 fyldereret eges.
Denne praventive foranstaltning kan gennemfgres med

enkle midler.

Opfindelsen angdr tillige et apparatur af den 1 krav
5's indledning angivne art til udevelse af fremgangs-
maden. Apparaturet er ejendommeligt ved det i krav 5's
kendetegnende del angivne. Ved den positive kontrol
pavirkes ferst ventilen og dernast vakuumpumpen, 0g
begge disse kan manpvreres udefra. Hidtil er ventiler-
ne som regel blevet styret ved hjalp af det omgivende
flydende medium. I fyldeapparater til aftapning af ve-

sker styres ventilerne sdledes ved hjelp af trykket 1
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materialet i apparatet. Dette tryk har skullet overvin-
de ventilfjederkraften til abning af den pagaldende
ventil. Ved den positive ventilstyring fra apparatets
yderside opnas ikke blot en mere palidelig ventilfunk-
tion, sa at der kan sikres en fuldstendig lukning hen-
holdsvis en fuldstendig abning af ventilen, men tillige,
at ventilens omstilling tager mindre tid, fordi udefra

pavirkelige ventiler har en kortere reaktionstid.

Da bufferbeholderen er forbundet med vakuumpumpen, der
kan styres ved hjalp af et program, kan indesluttet
luft uddrives vesentlig hurtigere end hidtil muligt.
Fyldeapparatet kan derfor af den betjenende inden for
en optimalt kort tid bringes 1 driftsklar tilstand uden
indesluttet luft.

Ved den i krav 6 angivne udferelsesform for apparaturet
ifslge opfindelsen opnéar man, at den i den ene af fylde-
apparates to grene installerede og neden for bufferbe-

holderen placerede aftapningspumpe kan udluftes uafhang-

igt af og/eller samtidigt med fylderaret.

Fyldedysen kan ifslge opfindelsen besta af et elasto-
mert materiale, f.eks. gummi. Fyldedysen kan vere ud-
formet med to korsformede slidser, der holdes lukket

af undertrykket bag ved slidserne og inden for fylde-
rgret. Der findes allerede sadanne gummidyser, som luk-
ker, nar fylderesret pédvirkes af et undertryk. En sadan
gummidyse er tilbejelig til at lukke af sig selv, hvil-
ket indebzrer, at selv et meget lille undertryk i fyl-
derpret oven for gummidysen og over for den omgivende
atmosfere er tilstrazkkeligt til at lukke dysen og holde
denne lukket. Med en s&dan gummidyse kan der oprethol-
des en vaskesmjle i et fuldstendigt lukket fylderosr
oven for den lukkede dyse uden risiko for, at der dryp-

per vaske ned fra dysen. Anvendelse af en gummidyse



10

15

20

25

30

DK 166142 B

i et udluftningsapparatur af den beskrevne type har

hidtil dog vere ukendt.

Endelig opnas ved det i krav 8 angivne en serlig hur-
tig og palidelig udluftning. Det hegrer til kendt tek-
nik at forsyne en computer med enkle eller komplicere-
de programmer til med stor nsjagtighed og i styrede
tidsintervaller at afgive styresignaler. Udluftnings-
metoden ifelge den foreliggende opfindelse kan derfor
gennemfores med stor palidelighed, under fuld kontrol

og med eksakt tidsstyring.

I det felgende forklares opfindelsen narmere ved hjelp

af tegningen, hvor

fig. 1 skematisk og delvis bortskaret viser de vasent-
lige dele i en udferelsesform for udluftningsapparatu-

ret ifelge opfindelsen i en ferste funktionsstilling,

fig. 2 til 4 viser samme apparatur som fig. 1, men 1

tre forskellige yderligere funktionsstillinger 2 til
4, og

fig. 5 mere komplet end fig. 1 til 4 viser en del af
et apparat til at fylde en veske 1 en rakke pa et trans-

portbédnd anbragte emballager.

Apparaturets generelle ejendommeligheder beskrives bedst
i forbindelse med fig. 5, der viser et transportbénd

1, pa hvilket er anbragt en foroven &ben veskebeholder

2. Et nedre parti af et fyldersr 4 rager ned i beholde-
ren 2 og er lukket forneden ved hjalp af en fyldedyse

3 af gummi. I den i fig. 5 viste driftsfase er fyldedy-
sen 3 beliggende inden i emballeringsbeholderen 2.1

et passende apparat til fyldning af papbeholdere med

en aftappet mengde malk kan fyldereret 4 og emballe-
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leringsbeholderen 2 bevages i forhold til hinanden pa
en sddan made, at fyldedysen 3, nar beholderen er tom,
feres til en stilling nasten ved beholderens bund. Un-
der fyldeoperationen kan der tilvejebringes en relativ-
bevegelse mellem fyldergret 4 og emballeringsbeholde-
ren 2 pa en sadan made, at fyldedysen 3, nar beholderen
er tom, feres ned til en stilling nesten ved beholde-
rens bund, og fyldermsret 4 trekkes langsomt op fra be-
holderen 2 under fyldeprocessen. Da selve fyldeopera-
tionen ikke udger nogen vesentlig del af den forelig-
gende fremgangsmade og ikke er vigtig til forklaring

af fyldeapparaturet ifelge opfindelsen og dets funktion,
vil den forudgaende omtale af fyldeprocessen vere til-

strekkelig.

Til fyldersret 4's pvre ende er fastgjort en styreven-
til med et cylindrisk ventilhus 6, i hvis sideveg der
findes en &bning 7, til hvilken er sluttet et forbin-
delsesrer 8 til en aftapningspumpe 9. Forbindelsesro-
ret 8 udgar fra et rum 10 oven for et ventilsade 11
for et nedre ventillegeme 11'. Rummet 10 er opadtil
afgrenset ved et ventilsade 12 for et svre styreven-
tillegeme 12'. Begge ventillegemer 11' og 12' er i fig.
5 vist i deres lukkede stilling. Kun skematisk viste
mangvrestenger for ventillegemerne er vist ragende ud
fra ventilhuset 6 og skal blot antyde, at ventillege-

merne 11', 12' manegvreres udefra.

Over ventilhuset 6 er anbragt en bufferbeholder 13,

i hvilken der ved den viste udferelsesform forneden
til venstre udmunder et tilferselsrer 14, og hvorfra
der pa beholderens modsatte side (foroven til hejre)
udgédr et vakuumrer 15, som ferer til en vakuumpumpe
16. En belgelinie 20 adskiller et gvre rum 18 i buf-
ferbeholderen fra en vaskemangde 17 forneden i behol-

deren.
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Bufferbeholderen 13 er foroven lukket med et gastet
deksel 19. Styreventillegemerne 11' og 12' er place-

ret i en indbyrdes lodret afstand a.

Udluftningsapparaturet ifelge opfindelsen virker pa

felgende méade:

Det antages, at apparaturets dele beliggende neden for
vesken 17's overflade 20, heriblandt aftapningspumpen
9 befinder sig ved begyndelsen af et produktionsfor-
lpb til overfersel af veske fra veskeforradet 17 til
emballeringsbeholdere 2. I vasken indesluttet luft ud-
drives nu pa felgende made. Bufferbeholderen 13 evaku-
eres ved hjelp af vakuumpumpen 16 sdledes, at der til
at begynde med tilvejebringes et undertryk i rummet
18. Oven for det lukkede svre ventillegeme 12' inde-
sluttet luft suges ved hjezlp af dette undertryk ud gen-
nem vakuumledningen 15. Det forudsazttes, at der i den
i fig. 5 viste driftsfase tillige tilvejebringes et
undertryk i fyldereret 4, og at fyldedysen 3 lukkes

derved.

Emballeringsbeholderen 2 er ikke vist i fig. 1 til 4,

hvor kun bufferbeholderen 13's bundparti er vist. Un-

der hele udluftningsoperationen i fig. 1 til 5 er fyl-
dedysen 3 lukket.

Nar undertrykket i bufferbeholderen 13's toprum 18 er
tilvejebragt, omskiftes fyldeapparatet til den i fig.

1 viste driftstilstand, hvor det svre styreventillege-
me 12' er i sin Abne stilling. Luftlommer i omrddet

ved aftapningspumpen 9 kan nu undvige opadtil 1 ret-
ning af pilene 21, hvorved luften passerer ind i buf-
ferbeholderen 13. 0gsd veskesejlen oven for aftapnings-
pumpen 9's pumpestempel pévirkes af undertrykket. Pa

denne made udluftes udluftningsapparaturets forgrening
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10
med forbindelsesraret 8.

Dernast omskiftes der til den i fig. 2 viste driftstil-
stand, hvor tillige det nedre styreventillegeme 11'

er i sin abne stilling sammen med det svre ventillege-
me 12'. I fyldersret 4 indesluttet luft kan nu undvige
opadtil ind i bufferbeholderen 13 som antydet ved pile-
ne 22 i fig. 2, hvorved vakuumpumpen 16 eventuelt star-
tes til genopretning af det snskede undertryk, som er
blevet svekket af den fra fyldersret 4 fjernede luft.

Pa grund af det nedre ventillegemes omskiftning til
aben stilling esges vaskemazngden i veskeseojlen i fylde-
roeret 4 ved den veske, der erstatter den undvigende
luft, hvorved veskessjlen bliver tungere. Dette inde-
berer, at fyldedysen 3 forbliver lukket. Til kompensa-
tion for denne vegtforegelse igangsattes vakuumpumpen
16 af en bestemt del af et computerprogram, hvorved
undertrykket i bufferbeholderens toprum 18 @ges til

et hgjere niveéu. Fyldedysen 3 af gummi forbliver luk-
ket tet og drypfrit, hvorved indstremning af sm& luft-
mengder fra neden i fyldereret 4 dog ikke helt kan und-
géds. Ogsé den fra neden opad boblende luft felger den

af pilene 22 antydede stremningsbane.

Nar dernast apparaturet bringes i den i fig. 3 viste
tilstand, hvor det gvre ventillegeme 12' er i sin luk-
kede stilling, medens det nedre ventillegeme 11' fort-
sat er i sin abne stilling, afbrydes den kontinuerlige
veskessjle fra fyldedysen 3 til vaskeoverfladen 20 1
bufferbeholderen 13, fordi den over det svre lukkede
ventillegeme 12' verende del af veskessjlen skilles
fra veskesgjlens nedre del. Desuden reduceres under-
trykket i fyldereret 4 ubetydeligt, dog s& meget, at
indstremning af meget fine luftbobler fra den omgiven-

de atmosfere fra neden i fyldedysen 3 opherer. Der skal
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nu ventes, indtil sddanne fine luftbobler fra de drifts-
faser, hvor det svre ventillegeme 12' stadig var i &ben
stilling, er steget opad ind i rummet 10 i ventilhuset

6 og har samlet sig ved 23 i fig. 3. Nar dette er sket,
bringes ogs& det nedre ventillegeme 11' i lukkestil-
ling, hvorefter vaske i fyldersret 4 fra fyldedysen

3 til bunden af det nedre ventillegeme 11' er perfekt
udluftet.

Den luft, der har samlet sig ved 23 i fig. 3, fjernes
dernest fra apparaturet ved, at dette bringes 1 den

i fig. &4 viste driftstilstand, hvor det nedre ventil-
legeme 11' er i sin lukkede stilling, medens det evre
ventillegeme 12' er i sin abne stilling, sd at inde-
sluttet luft kan undvige opadtil ind i bufferbeholde-
ren 3 som antydet ved pilen 24 i fig. 4. Det kan nu
antages, at ogsa apparaturets venstre gren indbefatten-
de forbindelsesrgret 8 og aftapningspumpen 9 er kor-
rekt udluftet sammen med fyldersret 4. Efter en bestemt
tid kan det svre ventillegeme 12 nu bringes i sin lukke-
de stilling til retablering af de i fig. 5 viste drifts-

betingelser.

Udluftnignsprocessen er hermed afsluttet, og fyldeope-
rationerne ved hjalp af aftapningspumpen 9 kan pabegyn-
des, hvorved emballeringsbeholderne 2 fyldes, uden at

der herved indesluttes luft i disse.



10

15

20

25

30

DK 166142 B

12

Patentkrauv:

1. Fremgangsmade til udluftning af et apparat til at
fylde emballeringsbeholdere (2) med en doseret, luft-
fri mengde vaske (17) fra et fyldersr (4) ved hj=lp

af en aftapningspumpe (9), hvor der ved fyldersrets

(4) indlebsabning er anbragt mindst én styreventil (117,
12') indrettet til at kunne &bnes og lukkes intermitte-
rende, og hvor vesken (17) tilferes fyldersret (4) fra
en bufferbeholder (13), k ende t egnet ved,

at der i fyldereret (4), i hvis udlebsendeparti der

er anbragt en fyldedyse (3), og i bufferbeholderen (13)
tilvejebringes et undertryk, idet fyldedysen (3) lukkes
og styreventilen (11', 12') &bnes, og ved, at styreven-
tilen (11', 12') lukkes efter et indstilleligt tidsin-

terval, nér luften er boblet ud i retning opad.

2. Fremgangsmade ifplge krav 1, k e nde t egnet
ved, at to serieforbundne ventillegemer, et svre ven-
tillegeme (12') og et nedre ventillegeme (11') mansvre-
res uafhengigt af hinanden til udluftning af fylderasret
(4) og af den med dette forbundne aftappepumpe (9),
idet begge ventillegemer (11', 12') efter tilvejebrin-
gelsen af undertrykket i bufferbeholderen (13) bringes
i aben stilling, at efter udboblingen af det meste af
luften i retning opad ferst det svre ventillegeme (12')
og efter et indstilleigt tidsinterval tillige det nedre
ventillegeme (11') bringes i lukkestilling, hvorefter
det svre ventillegeme (12') atter bringes i &ben stil-
ling og efter et yderligere tidsinterval igen fares

til lukket stilling.

3. Fremgangsmade ifelge krav 1 eller 2, k e nd e t e g-
net ved, at der forst tilvejebringes et undertryk

i bufferbeholderen (13), at dernast det nedre ventille-
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geme (11') bringes 1 lukkestilling og det svre ventil-
legeme (12') bringes i &ben stilling, hvorefter beg-
ge ventillegemer (11", 12') samtidigt bringes i aben
stilling, at derefter det ovre ventillegeme (12') feres
til lukket stilling, det nedre ventillegeme (11') brin-
ges i lukkestilling og det svre ventillegeme (12') feo-
res til &ben stilling og derefter atter lukkes, og at

fyldedysen (3) til stadighed holdes lukket.

4. Fremgangsmade ifelge krav 3, k e n detegnet
ved, at undertrykket i bufferbeholderen (13) eges, ef-

ter at det nedre ventillegeme (11') er &bnet for fer-

ste gang.

5. Apparatur til udluftning af et apparat til fyldning
af emballeringsbeholdere (2) med et afmalt mangde ve-
ske, i hvilken der ikke er indesluttet luft, og indbe-
fattende en bufferbeholder (13), der er sluttet til

et vesketilferselsrer (14), et under pbufferbeholderen
anbragt styreventilhus (6) med mindst ét ventillegeme
(11', 12') til at bringe indlebsébningen af et fylde-
ror (4) med en af en fyldedyse (3) lukket udlgbsende

i forbindelse med bufferbeholderen (13) eller sperre
fyldersrets indlgbsdbning mod bufferbeholderen (13),
kendetegnet ved, at styreventilen er indret-
tet til at mansvreres udefra, og at bufferbeholderen

(13) er sluttet til en vakuumpumpe (16).

6. Apparatur ifslge krav 5, kendetegnet ved,
at der i ventilhuset (6) over et nedre ventillegeme
(11') i en afstand (a) fra dette findes et udefra sepa-
rat manevrerbart svre ventillegeme (12'), og at aftap-
ningspumpen (9) via et rer (8) star i forbindelse med
et mellem de to ventillegemer (11' og 12') beliggende
rum (10) i ventilhuset (6).
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7. Apparatur ifelge krav 5 eller 6, k ende te g -
net ved, at fyldedysen (3) bestar af et elastomert

materiale.

8. Apparatur ifplge krav 5, 6 eller 7, k e nde t e g -
net ved, at styreventillegemerne (11', 12') og/eller
vakuumpumpen (16) er forbundet med en computerstyreind-

retning.
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