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Sposéb wytwarzania nowgch modpfikowanpch igiu‘ic fenoplastowychv
Patent trwa od dnia 22 sierpnia 1956 r.

Modyfikacje zywic fenoplastowych przeprowa-
dza sie zwykle za pomoca kwaséw zywicznych
lub ttuszczowych.

Stwierdzono, ze ofrzymuje sie szczeg6lnie
cenne zywice, nadajace sie do celéw lakierni-
czych, jesli modyfikacje ZzZywic fenoplastowych
przeprowadza sie za pomoca smoty pocyklo-
heksanonowej, stanowigcej produkt odpadkowy
przy produkcji cykloheksanonu.

W sklad wspomnianej smoly pocykloheksano-
nowej wchodzi cykloheksanol w iloSci 1—2%,
cykloheksanon w ilo§ci 1—2%, fenol w
iloSci okolo 0,5%, a reszte stanowig po-
likondensaty i polimery cykloheksanonu i cy-
kloheksanolu takie, jak 2 - cykloheksylideno-
cykloheksanon, 2,6 - dwucykloheksylidenocyklo-
heksanon, dodekahydrotréjfenyl i inne.

Cykloheksanol i cykloheksarron sg znanymi
rozpuszczalnikami, stosowanymi miedzy innymi

*) Wiasciciel patentu oéwiaaczyl; ze Wspol-
twércami wynalazku sg inz. Janina ZLunkie-
wicz i dr Aleksander Wielopolski.

do rozpuszczania zywic lakierniczych. Szereg
patentéw podaje sposoby otrzymywania zywic
fenoplastowych z zastosowaniem tych rozpusz-
czalnikéw. Z drugiej strony znane sg zywice,
stanowiace produkty polimeryzacji cykloheksa-
nonu lub jego kondensacji z formaldehydem. Na
podstawie tych danych nie mozna bylo prze-
widzie¢, ze smola pocykloheksanonowa, sklada-
jaca sie gléwnie z wyzej czasteczkowych pro-
duktéw polimeryzacji i polikondensacji cyklo-
heksanonu i cykloheksanolu, uzyta w sposobie
wedlug wynalazku jako czynnik modyfikujgcy
do zywic fenoplastowych, bedzie dawaé zywice
modyfikowane, nadajace si¢ do wytwarzania
szczegblnie cennych lakieréw, tworzacych po-
wloki o wyjatkowej twardo$ci i odpornosci na
$cieranie.

Modyfikacji za pomocg smoty pocykloheksano-
nowej mozna poddawa¢ oprécz powszechnie
znanych zywic fenoplastowych, otrzymywanych
z fenolu lub krezoli, r6wniez inne mniej znane
zywice fenoplastowe. Bardzo cenng zZywice otrzy-
muje si¢ na przyklad przez modyfikowanie



smolq pacykloheksanonows zywicy . fenoplasto-
wej otrzymanej z mieszaniny o- i p-fenylofenoli.

Do mpdytxkema* zywic = fenoplastowych

moina té stosowaé smole pocykloheksanonowsg
lacznie z innymi-znanymi Srodkami modyfiku-
jacymi, jak kwasy zywiczne lub tluszczowe. W
kazdym przypadku otrzymuie sie zywice mody-
fikowane. o wiaSciwoéciach lepszych, niz wla-

.clwosci zywic modyfikowanych znanymi &rod- .
‘kami. Lakiery wytworzone z Zywic modyfiko- -

wanych, otrzymanych sposobem wedlug wy-
nalazku, daja powloki odznaczajace sie wybitng
twardoscia i odpornoicia, zwlaszcza na S$ciera-
nie. Zastosowanie w sposobie wedlug wynalazku
smoly pocykloheksanonowej do modyfikowania
zywic fenoplastowych umozliwia nie tylko otrzy-
manie nowych cennych zywic, lecz réwniez po-
gwala na zuZzytkowanie bezuzytecznego dotych-

' czas produktu, jakim jest smola pocykloheksa—

nhonowa.

Spos6b wedlug wynalazku wyjasniajg blizej
podane w dalszym ciagu przyklady, w ktérych
podane cze$ci oznaczaja czeSci wagowe.

Przyktad I. 1200 czeSci nieodwodnionego kon-
densatu, otrzymanego z 1000 czeSci mieszaniny
o- i p-fenylofenoli i 1000 czeSci 37%-owego

roztworu - formaldehydu w obecnofci alkalicz-

nego katalizatora, miesza si¢ z 1000 czeSci smoly
pocykloheksanonowej. Mieszanine ogrzewa si€
- w ciggu 6 godzin, podnoszac stopniowo tempe-
rature do 260°C, po czym utrzymuje sie te tem-
perature w ciggu dalszej godziny, Otrzymuje sie
1930 czeSci -modyfikowanej Zywicy o tempera-
turze miekniecia '110°C i liczbie kwasowej 5.
Lakier wytworzony z tej zywicy daje powloki o
duzej twardoéci, bardzo odporne na Scieranie.
Przyklad II. 1200 czesci nieodwodnionego kon-

densatu, otrzymanego z 1000 czeSci o-krezolu i
1000 czeSci 37%e-owego roztworu formaldehydu
w obecno$ci alkalicznego katalizatora, stapia sig
z 500 czeSciami kalafonii estryfikowanej pen-
taerytrytem i 500 cze$ciami smoty pocykloheksa-

‘nonowej. Stop ogrzewa sie w ciggu 5 godzin

podnoszac stopniowo temperature do 250°C, po
czym utrzymuje sie te temperature w ciggu
dalszych 40 minut. Otrzymuje sie 1980 czeSci

- modyfikowanej zywicy o temperaturze migknie-

c'a 127°C i liczbie kwasowej 17. Zywica ta roz-.
puszcza si¢ bardzo dobrze w clejach schngcych,
tworzac lakier o doskonalej rozlewno$ci, dajacy
powloki o duzej twardoSci i wybitnym potysku.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania nowych modytikowa-
nych zywic femoplastowych, znamienny tym,
ze znane zywice fenoplastowe poddaje sie
modyfikacji za. pomocg smoly pocykloheksa-
nonowej.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze
modyfikacji za pomoca smoty pocykloheksa-
nonowej poddaje sie zywice fenoplastowg
otrzymana z mieszaniny o- i p-fenylofenoli
przez kondensacje z formaldehydem,

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, zmamienny tym,
ze do modyfikowania zywic fenoplastowych
stosuje si¢ smole pocykloheksanonowa lgcz-
nie z innymi znanymi $rodkami modyfiku-
jacymi, na przyklad z kwasami zywicznymi
lub tluszczowymi.
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