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一种管道带压封堵装置

(57)摘要

一种管道带压封堵装置，包括焊接在不停输

管道上的带法兰三通鞍座，带法兰三通鞍座上部

安装的插板阀，插板阀上安装的密闭式多用途支

架，密闭式多用途支架上设置有可换装的大口径

开孔钻头、下堵器或者封堵板。本实用新型适用

于因生产不能停止、阀门不能有效隔离、或在特

定无法隔离的情况下实现不停输带压封堵，从而

完成下游阀门或设备的检修，且封堵作业完成后

不破坏原有主管线结构及输送特性，易于检修时

恢复管道原貌。
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1.一种管道带压封堵装置，其特征在于，包括焊接在不停输管道上的带法兰三通鞍座

(1)，带法兰三通鞍座(1)上部安装的插板阀(2)，以及插板阀(2)上安装的密闭式多用途支

架(4)，密闭式多用途支架(4)上设置有可换装的大口径开孔钻头3、下堵器或者封堵板。

2.根据权利要求1所述的一种管道带压封堵装置，其特征在于，所述的下堵器包括连接

板(7)，连接板(7)通过转动销铰链(6)连接封堵头(5)，且封堵头(5)与连接板(7)成一定角

度连接。

3.根据权利要求1所述的一种管道带压封堵装置，其特征在于，所述的封堵板包括密封

圈(8)和封堵圆盘(10)，密封圈(8)和封堵圆盘(10)之间通过定位螺栓(9)相连，位于封堵圆

盘(10)外侧为盲法兰(11)，定位螺栓(9)位于带法兰三通鞍座(1)外侧。

4.根据权利要求1所述的一种管道带压封堵装置，其特征在于，所述的带法兰三通鞍座

(1)为上下两部分组成，方便与不停输管道组焊，且带法兰三通鞍座(1)上带有连接用法兰。

5.根据权利要求1所述的一种管道带压封堵装置，其特征在于，所述的插板阀(2)连接

方式为沉头螺栓孔。

6.根据权利要求1所述的一种管道带压封堵装置，其特征在于，所述的密闭式多用途支

架(4)与插板阀(2)连接后采用全密闭的形式。

7.根据权利要求1所述的一种管道带压封堵装置，其特征在于，所述的密闭式多用途支

架(4)尾部采用手轮的方式螺旋推进芯轴，芯轴通过与导向套一体的齿轮组传递旋转扭矩；

所述的芯轴头部可换装大口径开孔钻头(3)、下堵器和封堵板。

8.根据权利要求1所述的一种管道带压封堵装置，其特征在于，所述的带法兰三通鞍座

(1)内部法兰口内设计有外大内小的止口。
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一种管道带压封堵装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及管道技术领域，特别涉及一种管道带压封堵装置。

背景技术

[0002] 管道突发性事故的抢修,过去传统的做法必须停输、清空管线后进行或采取一些

临时性补救措施，给管线的安全运行带来了极大的隐患。不停输带压封堵技术安全可靠，无

污染，既不影响管线的正常输送，又能保证安全、高效、环保地完成新旧管线的连接工作。不

停输带压封堵技术适用的介质有石油、天然气、水、乙烯、煤气、中质油、航油等无强腐蚀性

的介质。

发明内容

[0003] 为了克服上述现有技术的不足，本实用新型的目的在于提供一种管道带压封堵装

置，适用于因生产不能停止、阀门不能有效隔离、或在特定无法隔离的情况下实现不停输带

压封堵，从而完成下游阀门或设备的检修，且封堵作业完成后不破坏原有主管线结构及输

送特性，易于检修时恢复管道原貌。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型采用的技术方案是：

[0005] 一种管道带压封堵装置，包括焊接在不停输管道上的带法兰三通鞍座1，带法兰三

通鞍座1上部安装的插板阀2，以及插板阀2上安装的密闭式多用途支架4，密闭式多用途支

架4上设置有可换装的大口径开孔钻头3、下堵器或者封堵板。

[0006] 所述的下堵器包括连接板7，连接板7通过转动销铰链6连接封堵头5，且封堵头5与

连接板7成一定角度连接。

[0007] 所述的封堵板包括密封圈8和封堵圆盘10，密封圈8和封堵圆盘10之间通过定位螺

栓9相连，位于封堵圆盘10外侧为盲法兰11，定位螺栓9位于带法兰三通鞍座1外侧。

[0008] 所述的带法兰三通鞍座1为上下两部分组成，方便与不停输管道组焊，且带法兰三

通鞍座1上带有连接用法兰。

[0009] 所述的插板阀2连接方式为沉头螺栓孔。

[0010] 所述的密闭式多用途支架4与插板阀2连接后采用全密闭的形式。

[0011] 所述的密闭式多用途支架4尾部采用手轮的方式螺旋推进芯轴，芯轴通过与导向

套一体的齿轮组传递旋转扭矩；所述的芯轴头部可换装大口径开孔钻头3、下堵器和封堵

板。

[0012] 所述的带法兰三通鞍座1内部法兰口内设计有外大内小的止口。

[0013] 本实用新型的有益效果：

[0014] 本实用新型首先在输送介质源不能停止输送、管道阀门故障无法隔离、输送管道

下游设备检修等各类不停输状态下，能够可靠的将管道介质进行封堵，并在管道作业完成

后能够恢复系统正常运行；在大系统工业生产中，能够杜绝因为个别设备故障检修而导致

的系统全面停车，能够有效的避免因系统停车检修给企业带来的经济损失。其次能够在管
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道突发性事故的抢修过程中，不用停输、清空管线后进行或采取一些临时性补救措施，能够

有效的避免了抢修风险，避免了人员及财产的损失。

附图说明

[0015] 图1为带压开孔装置简图。

[0016] 图2为密闭式多用途支架配合下堵器封堵简图。

[0017] 图3为密闭式多用途支架配合下堵器完成封堵简图。

[0018] 图4为下堵器简图。

[0019] 图5为用途支架配合配合完成三通鞍座法兰孔封堵简图。

[0020] 图6为三通鞍座盲板封堵简图。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图对本实用新型作进一步详细说明。

[0022] 如图1图2图3所示：一种管道带压封堵装置，包括焊接在不停输管道上的带法兰三

通鞍座1，带法兰三通鞍座上部安装的插板阀2，插板阀2上安装的密闭式多用途支架4，密闭

式多用途支架4上设置有可换装的大口径开孔钻头3、下堵器或者封堵板。

[0023] 如图4所示：所述的下堵器包括连接板7，连接板7通过转动销铰链6连接封堵头5，

且封堵头5与连接板7成一定角度连接。

[0024] 所述的下堵器由封堵头5通过转动销铰链6与连接板7组成铰链式连接，且封堵头5

与连接板7成一定角度连接，在下堵器向带法兰三通鞍座1内推进的过程中封堵头5可绕着

转动销铰链6继续改变角度，最终将封堵头5载入不停输管道内，实现不停输管道的封堵。

[0025] 如图5图6所示：所述的封堵板包括密封圈8和封堵圆盘10，密封圈8和封堵圆盘10

之间通过定位螺栓9相连，位于封堵圆盘10外侧为盲法兰11，定位螺栓9位于带法兰三通鞍

座1外侧，

[0026] 所述的带法兰三通鞍座1为上下两部分组成，方便与不停输管道组焊，且带法兰三

通鞍座1上带有连接用法兰。

[0027] 所述的插板阀2连接方式为沉头螺栓孔，将插板阀2的轴线尺寸缩短到了极致。

[0028] 所述的密闭式多用途支架4与插板阀2连接后采用全密闭的形式，能够很好的保证

在工作的整个过程中几乎无泄露；

[0029] 所述的密闭式多用途支架4尾部采用手轮的方式螺旋推进芯轴，芯轴通过与导向

套一体的齿轮组传递旋转扭矩；所述的芯轴头部可换装大口径开孔钻头3、下堵器和封堵

板。

[0030] 所述的带法兰三通鞍座1内部法兰口内设计有外大内小的止口，在封堵板推进到

达极限时候起到定位的作用，带法兰三通鞍座1外部设计有多个定位螺栓9，可在封堵板顶

入到位后，通过锁紧定位螺栓9将封堵板可靠固定在带法兰三通鞍座1内。

[0031] 所述的盲法兰11在全部工作完成后，将带法兰三通鞍座1法兰口彻底封堵，能够确

保带法兰三通鞍座1的法兰口无泄漏。

[0032] 本实用新型的工作原理：

[0033] 在需要须要进行不停输管道带压封堵的管线上选取一处位置，焊接大于需不停输
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管道的带法兰三通鞍座1，在法兰面上安装一台同尺寸的插板阀2，在插板阀2另一侧法兰上

安装密闭式多用途支架4，密闭式多用途支架4可安装不同口径的开孔钻头3、下堵器、封堵

板等装置。首先在密闭式多用途支架4内安装大口径开孔钻头3(该开孔尺寸要大于不停输

管道鞍座焊接点的内径、且小于带法兰三通鞍座1的内径)，首先对带法兰三通鞍座1内的不

停输管道进行开孔，开孔结束后退出开孔钻头3并关闭插板阀2。拆下密闭式多用途支架4，

将不同口径的开孔钻头3更换为下堵器并重新回装密闭式多用途支架4，通过向带法兰三通

鞍座1内推进下堵器，最终实现不停输管线的带压封堵。封堵结束后在下游位置选取合适排

泄位置对管道内的介质进行排泄并更换下游阀门或检修下游设备。检修结束后抽回下堵

器、关闭插板阀2、并拆下密闭式多用途支架4。将下堵器更换为与带法兰三通鞍座1配套的

封堵板并重新回装密闭式多用途支架4，向带法兰三通鞍座1内推进封堵板至止口位置，锁

紧带法兰三通鞍座1的定位螺栓，抽回密闭式多用途支架4的芯轴，同时拆下多用途支架及

插板阀2。最后在带法兰三通鞍座1的法兰口安装配套的盲法兰，不停输不停输管道带压封

堵完成。
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图2
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图3

图4
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图5

图6
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