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Kombinovany‘néstroj pro zhotovovanig
pfesnych otvora

Kombinovany ndstroj pro zhotovovani
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pfesnych otvorg, zejména v4lcd pfimoéarych
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hydromotord. Ugelem feSeni je zvysent pro-

vozni spolehlivosti a vykonu ndstroje, llo AR
zejména pti obrabsR¥Nyss1 pevnosti. ne- e _
stroj sestdvd z vrtact ty&e, z obrébéct ' B SR
€dsti s alespon jednim hrubovactm ndsem

a jednim dokon&ovacim nozem a z tvérect
tésti. Podstatou fesent Je, Ze radiglng a
axidlné presazend je k hrubovacimu no#i | +
ptifazen pojistny hrubovac{ niz a k dokon-
govacimu nozi pojistny dokondovaci ngs.
Bfit hrubovaciho nose je umistsn vV roving,
pootogené o 180° a b¥it pojistneho hrubo-
Vaciho noZe v roviné, pooto&end o 90° va-
¢i roving, v niz Jje umistén bfit dokonco-
- vaciho noZe. Brit pojistného dokon&ovaciho
noZe je umistén v royiné; pootogené o 90°
‘pfed rovinou bfitu hrubovaciho nose.
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Vynalez se tyk4 kombinovaného nastroje pro zhotovovani
pfesnych otvord, zejména valcl piimodarych hydromotord.

K vyrobé presnych otvord se pouziva dasto postupu, segtas
vajiciho z hrubovéani otvoru jednim nadstyojem a z dokonceni ot
voru druhym nastrojem, kterym mie byt napriklad nastroj podle
Ceskoslovenského patentu Ce 126 618. Tento nastroj
sestavéa z noZové hlavy a z tvareci Césti & rotadnimi kovacimi .

' télisky. Uvedeny nastroj se osvédéil p¥i zhotovovani presnjch
otvord ¢ préméru do 120 mm. Pro votsi priméry se ukdzalo vy-
'hodné€ j§i konstruovat nédstroj podle deskoslovenského autorského
osvéddeni ¢e 210 770. Jeho noZova Gast Jje vytvodena
z télesa, pfipojeného k &elni stran& driaku néstroje a opatre-
ného nejméné jednim nosicem vystruZovaciho nofe., Tvareci Sast
Je opat¥ena vadkou, pripevnénou k dr¥dku, na jejim¥ obvodu jsou
‘rozmigtény vyménitelné vloZky. Vnéjsi povrch vacky Jje ve stii-
davém doteku s tvarecimi télisky, mezi nimi% Jsou pripevndny
vodici liSty. Popsany nastroj mie byt opat¥en i alespol dvéma
hrubovacimi noZi, aby bylo moZno zhotovit presny otvor v jedné
operéci, P¥i niZ se soudasné provede hrubovéani, vystruovani
a dokondovani Jedinym néstrojem. Urditou nevyhodou tohoto néw
stroje je obtiZné dosafeni lémavé t¥isky v prib&hu opracovani,
coZ m& rozhodujici vyznam pro dokonalé odstralhovani tiisek
z mista Fezu. Je to dGaledek nestejné hloubky Fezu hrubovacich
& vystruzovacich nozl i jejich rozdilné geometrie. Optimélni
Tezné poduinky pro hrubovani a vystrufovani se dosti 1igi a je
0btiZné stanovit kompromisni hodnoty posuvu a Fezné rychlosti.

 Uvedené nevyhody znamjch nastrojld do znadné miry odstrae
nuje kombinovany néstroj, sestavajici z vrtaci tyde, obrabéci
¢ésti g alespol jednim hrubovacim noem a Jednim dokondovacim
nozem a z tvafeci &4sti podle vynidlezu. Podstatolu vynélezu
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' je, %6 k hrubovacimu noZi je radidlné i axiadlné presazené pri-
fazen pojistny hrubovaci nd%, k dokondovacimu noZi je radidl-
né i axialnd pfesazené prirazen pojistny dokonéovaci niz.
BPit hrubovaciho nofe je umistén v roviné, pootolené o 180°
a b¥it pojistného hrubovaciho noZe v rovine, pootolené o 90°
vadi roving, v ni¥ je umistén biit dokondovaciho noZe. BIrit
pojistného dokondovaciho no¥e je umistén v roviné, pootodené
) 90 pred royinu biitu hrubovaciho noZe.

Hlavni piednosti kombinovaného nésbroae podle Vynalezu
je vy88i provozni spolehlivost, zejména pri opracovani poloto-
varG z oceli vyssich pevnosti. Dojde-li k destrukei biitove
destigky hrubovaciho no%e, vstoupi de zaberu pojistny hrubova-
ci nG¥. Obdobné pii porufeni bFitové desticky dokondovaciho
no¥e vstoupi do zabsru pojistny dokondovaci niZ. Porucha Jje pri-
tom indikovana akusticky, popfipadé ampérmetrem. To sniZuje moz—
nost poskozeni celého sdrufeného nastroje a znehodnoceni obrob-
ku. K uvedenému uéinku prispivad i soustava kandld, zarudujici
dokonaly vyplach t¥isek. Proti obvyklému postupu se dosahuje
podstatného zkréceni dasu, potfebneho na zhotoveni otvoru.

Pyiklad provedeni kombinovaného néstroje podle vynalezu
je zjednodusend zndzornén na p¥ipojenych vjkresech. ‘
Na obr. 1 je nastroj v narysu, v Castedném Fezu rovinou, proché—
zejici jeho podélnou 0soUe |
Na obr. 2 je nastroj v bokorysu, na obre 3 je schéma nastaveni
no¥d& v pohledu kolmo na osu nastroje. Kombinovany néstroj podle
vynalezu sestava z vrtacl tyde 1, k ni% jsou p¥ipojeny obrabéci
34st 2 a tvaPeci 34st 3. Obrébéci 8ast 2 sestavéd z télesa 20,
k ndnu¥ je pripevnén nosié 21, Vv némZ je pohyblivé uloZen drzak
22 dokondovaciho noze 23, jehoZ poloha je stavitelna znamym
zplsobem pomoci rozpérného klinu 25, v nosidi 21 je dédle uloZen
drzék 22 pojistneho dokondovaciho no%e 24 a uloZeny vlozky 26
s hrubovacim noZem 2/ a s poalstnym hrubovaclm nozem 28. Osa=-
zeni drzakd 22 i vloZek 26 Jje provedeno Vymenltelnou britovou
destidkou, napiiklad typu SPUN 150412, doplnénou o utvarec
t¥isky 29 |
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Téleso 20 je dale opatieno kujelem 200 k upnuti na vrtaci tyd 1
a soustavou kanald 201, 202, 203, 204 pro .rozvod Pezné kapaliny
k vyplachu t¥isek., Tvareci dast 2 Je v podstaté znamého prove—
deni a tvo¥i ji klec 30, otodné uloZens pomoci loZisek 31 na t&-
lesu 20, Jeji vadka 32 je pripevndna nehybné k télesu 20 a mi-
Ze byt opat¥ena vyménitelnymi 3astmi 320 V kleci 30 jsou déle
ulozena tvafeci t&liska 33 a vodici 1isty 34.

PREDMETD VYINALEZU

Kombinovany nastroj pro zhotovovani presnych otvord, sestavajici
z vrtaci tyle, z obrabSci Sasti s alespon jednim hrubovacim a s
alespod jednim dokonéovacim noZem a z tvareci Casti, vyznadeny
tim, %e k hrubovacimu no¥i (27) Jje radi&lné a axialns presazené
priXazen pojistny hrubovaci nos (28), k dokondovacimu nozi (23)
Je radialn& i axialng presazend piitazen pojistny dokondovaci
niz (24), pridem# b¥it hrubovaeiho noze (27) je umistén v rovi-
né, pootodené o 180° g ¥t pojistného hribovaciho noze (28) je
umistén v roving, pootodené o 90° vagi roving, v ni%¥ je umistén
b¥it dokondovaciho noje (23) a b¥it pojistného dokonéovaciho
noze (24) je umisteén v roviné, pootodené o 90° pfed rovinou
bFitu hrubovaciho noje (27).
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