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Fremgangsmiate til fremstilling av bfannhefdigé trefinérplater.

Der er kJent forskjellige formeb'for brannherdlge
plater fremstilt av tre, men brannherdigheten av’ diése kgente'
plater har vert forholdsvis liten, og f8rst og fremst har de 1lidt
av den ulempe at de under flammepdvirkning forkullede tredeler’
lett skaller av og gir mulighet for-videre forplantning av for-
kullingsprosessen. Mange brannherdige plater med tre som utgangs-
materiale har dessuten den ulempe at de ennu fér de er. gjennem-
brent, revner som fdlge.av den.av varmepdvirkningen fordrsakede
uttdrkning, si deres brannherdighet er vesentlig dérligere enn

. svarende til deres gjennembrenningsmotstand. Denne sistnewvnte.
ulempe foreligpger.dog. ikke ved slike brannherdige plater.som er
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fremstilt av sponformede trefinérer sammenbundet med kunst-
- harpikser. -

. Under virkningen av en butangassbrenner vil sdledes en
vanlig kryssfindrplate med en tykkelse av 25 mm bli brent
igjennem p& ca. 5 min., og lenge fér vil hele platen vare i brann.
Under de samme forhold vil en 25 mm tykk sponplate av den art som
hittil har hatt stérst brannherighet, nemlig en som er fremstilt
ut fra bl.a. med diammoniumfosfat impregherte spon, og hvori der
ér~innleiret‘tO“asbestplater, brenne igjennem p& litt over 30 min.
og det slik at ikke bare platens bakside er forkullet, men der
direkte er brent hull i platen, og platens forside vil vere for-
kullet over et omrdde med vesentlig stdrre diameter enn det om-
rdde som er direkte berdrt av flammen. _

Den foreliggende oppfinnelse angdr en fremgangsmlte til
fremstilling av brannherdige trefinérplater av med diammoniumfosfat
impregnert'trefinér som bindes sammen ved hjelp av et klebemiddel
som inneholder plast, under trykk og vdnmetilfarsel, og hensikten
med oppfinnelsen er ut fra trefinér & frémstille'en plate som har
serlig gode. brannherdige egenskaper slik at den kan tdle hdyere
’ temperaturer eller flammepévirknlng gJennem lengre tid uten &
~ brenne igjennem og uten at der ved gJennembrennlngen dannes,

gJennemg&ende dpninger i platen. ‘

Med sikte pd dette er fremgangsméten ifblge oppfinnelsen i
- forste rekke karakterlsert ved at de enkelte finerer efter ut-

térkning impregneres med dlammonlumfosfat, hvorefter finerene underr
';trykk og. vannetilfarsel bindes sammen under anvendelse av et klebe-.
m1ddel som inneholder plast, kaolin og diammoniumfosfat.

Det har vist: seg at der i en. slxk trefinerplate under -
klebemiddelets herdning foregér en tosidig reaksaon, idet ‘'klebe-

" middelet “ikke alene selv herdner, men ogsa. inngar en ‘ennu ikke
‘nammere kaent reaksjon med dlammonlumfosfatet i trefinerene med
'Qdet resultat at ikke bare de erikelte flnerers motstandsevne over-.
for varmeh og flammepav1rkn1ng blir vesentlig ﬁket og findrenes
forkulllng derfor tar lengre tid, men ogsé finerene selv efter for-

~ kulling: holdes sammen uten & skalle av, noe som pé grunn av koksens_

. store. varmelsolasaonsevne ytterligere medvirker kraftig til & '
‘ﬁ“sinke gJennembrenningen og dermed Ske- brannherdlgheten. Séledes :
vil en 25 mm. tykk kryssfinerplate som .er: fremstilt i‘saﬁavar med
eppflnnelsen og under anvendelse av de ved fremstilling av kryss-
flnerplater normale temperaturer og trykk, d.VoS} temperaturer pa
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mellem 70 og 150° C og et trykk pd 4 - 30 kp/cmz, kunne motstid den
ovennevnte flammepdvirkning i minst 60 min. hvorefter platens bak-
side kan begynne & forkulle, men uten at der dannes gjennemglende
&pninger i treet. PA den av flammen direkte p&virkede forside av
platen vil bare den del som er direkte berdrt av flammen, vere for-
kullet, sd platen har en god motstandsevne mot spredning av ild.

Innholdet av kaolin og diammoniumfasfat i klebe-middelet
kan variere innen temmelig vide grenser, blant annet avhengig av
arten av plast i klebemiddelet og det .anvendte flytende oppldsnings-
eller emulgeringsmiddel. N&r der, som det er mest almindelig, an-
vendes en vandig klebemiddelblanding, har det vist seg at de beste
resultater oppnds ndr klebemiddelblandingen har et innhold av
30 - 50 % plast, 20 - 50 % kaolin og 0,5 - 2 % diammoniumfosfat.
Fortrinnsvis anvendes en blanding med et innhold av omkring 40 %
plast, 1 % diammoniumfosfat og 25 % kaolin.

Ogséd de anvendte plaster kan vere av forskjellig art. Sa-
ledes er gode resultater oppnddd ved anvendelse av karbamidplast
sammen med melaminplastpulver, f.eks. i vektforholdet 4 : 1 ved
anvendelse av fenolplast med eller uten tilsetning av mélaminplast-
pulver, melaminplast samt epoksyplast.

For oppndelse av best mulig brannherdighet er det av betyd-
ning at finérene er jevnt impregnert med diammoniumfosfat, og det
slik at minst 30 %, fortrinnsvis ca. 75 - 100 % av finérenes pore-
hulrom er utfylt med diammoniumfosfatsalter. Virkningen begynner
dog allerede ved en fyllingsgrad p& 15 %.

For & oppnd dette kan det ifdlge oppfinnelsen vere hensikts-
messig & foreta impregneringen med diammoniumfosfat pd den mdte at
finérene fdrst uttdrkes pd det nermeste fullstendig i tdrkeovn og
derefter i varm tilstand innf8res i1 en vakuumbeholder, som evaku-
eres, hvorefter der i beholderen innfdres en vandig oppldsning av
diammoniumfosfat, og findrene igjen térkes efter uttagning fra
vakuumbeholderen.

Som ftlge av den férste sterke uttdrkning vil sd & si alle
porer i findren ogsd bli evakuert under evakueringen av vakuum-
beholderen, 84 diammoniumfosfat-opplbsningen ndr den innféres i
vakuumbeholderen, vil kunne trenge inn i samtlige porer og fylle
disse. Ved en p&fdlgende t¥rking, som fortrinnsvis finner sted i
en slik grad at den ferdigbehandlede finér har et fuktighetsinnhold
av omkring 6 %, vil diammoniumfosfatsaltet avleire seg i samtlige
porer og derved vare jevnt fordelt i hele finéren.
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Fortrinnsvis anvendes en vandig diammoniumfos“atopplésning
med et innhold pa 15 - 40 vektprosent diammoniumfosf ..

Skjént der, som nevnt, ved fremstilling av en kryssfinér-
plate under anvendelse av fremgangsmdten ifélge oppfinnelsen opp-
nds szrlig gode brannherdige egenskaper av platen, er det dog
mulig ved fremgangsméten ifdlge oppfinnelsen ytterligere & forbedre
brannherdigheten ganske vesentlig, nemlig s&fremt finérene under
bindingen utsettes for et slikt trykk at de enkelte finérer blir
komprimert i en slik grad at deres tykkelse avtar med mellem 10 og
50 ¥, fortrinnsvis med 25 % . Herved fas en kompakt plate, som
sammenlignet med kjente finérplater ikke bare har szrlig stor
styrke og ér‘godt istand til & fastholde spiker og skruer samt er
motstandsdyktig overfor sdvel fuktighet som direkte vann-pavirk-
ning og kokning, men ogsd har ganske usedvanlige brannherdige
egenskaper. Séledes vil en trefinérplate som er fremstilt under et
slikt trykk og under anvendelse av fremgangsmdten ifdlge opp-
finnelsen og har en tykkelse pad 25 mm, ndr den utsettes for flamme-
pavirkning som foran anfért, kunne motstd denne flammepévirkning
i over 150 min. for platens bakside forkuller, samtidig som der
inntil kort f6r forkulling av baksiden her bare opptrer tempera-
turer pé& opp til 160° c. Samtidig vil forkullingen p& platens
forside vere skarpt begrenset til det omrdde som er direkte pa-
virket av flammen. ,

Det skal bemerkes at platen ndr den pdvirkes av flammer,
uansett komprimeringsgraden, ikke selv vil kunne brenne, ikke
engang pa overflaten, og at den ikke vil utvikle nevneverdig rdk,
noe som ikke minst er av stor betydning nér pléten skal anvendes
som brannsikringselement; ‘

Eksempel 1. ‘
Enogtyve like store plateformede findrstykker av bdk med

en tykkelse av 1 mm térkes i térkeovn til et fuktighetsinnhold nzr
0, hvorefter findren i varm tilstahd anbringes i en vakuﬁmbeholder,
som pumpes omtrent lufttom. Derefter blir der i beholderen innfért
en 30 %'s vandig opplésning av diammoniumfosfat, efter kort tid
dpnes beholderen, og finérene tas ut og anbringes igjen i tdrke-

ovnen, hvor de térkes til et fuktighetsinnhold pd omkring 6 - 10 %. .

Der tilberedes en vandig klebemiddelblanding bestdende av -
125 vektdeler fenolplast, 3 vektdeler diammoniumfosfat, 75 vekt-
deler kaolin og 97 vektdeler vann. De tdrkede impregnerteﬂfinér-
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Stykker anbringes ovenpd hverandre, idet der p& begge sider av
hver annen finér paféres et 0,2 mm tykt lag av det nevnte klebe-
middel, hvorefter finérstabelen fdres inn i en presse som er opp-
varmet til 1250 C, og hvor de sammenpresses under et trykk av
omkring 30 kp/cm2 for fremstilling av en 25 mm tykk kryssfinér-
plate. Dennes mekaniske egenskaper og motstandsdyktighet overfor
fuktighet svarer til egenskapene hos en vanlig kryssfinérplate
hvor finéren er sammenbundet ved hjelp av fenolplast. I mot-
setning til hva som er tilfellet ved en slik plate, kan imidlertid
. den ifdlge eksempelet fremstilte plate ikke brenne og vil ved opp-
varmning ikke kunne utvikle brennbare gasser. Hvis den derimot )
utsettes for direkte flammepdvirkning fra en butangassbrenner pa
den ene side, vil den forkulle, men forkullingen trenger s& lang-
somt frem gjennem platen at gjennemforkulling férst finner sted
efter en flammepdvirkning gjennem et tidsrom av 60 min. eller mer.
Selv efter denne gjennemforkulling vil platen dog vere intakt og
ikke oppvise gjennemgldende dpninger, og-der vil heller ikke fore-
komme avskalling av de forkoksede partier.

Eksempel 2. .
Femogfdrti 1 mm tykke plateformede finérstykker impregneres

med diammoniumfosfat p& den i eksempel 1 angitte mite, dog under
anvendelse av en 20 - 25 %'s vandig opplésning av diammoniumfosfat,
og torkes efter impregneringen til et fuktighetsinnhold av omkring
6 - 10 %. _

Der tilberedes et klebemiddel ved sammenblanding av 100
vektdeler karbamidplast , 25 deler melaminplastpulver, 3 deler
diammoniumfosfat, 75 deler kaolin og 97 vektdeler vann.

De femogfdrti findrstykker stables ovenpd hverandre, idet
der pdfdres annen hver plate et 0,2 mm tykt lag av klebemiddelet,
hvorefter stabelen fores inn i en presse. Denne er oppvérmet til
en temperatur mellem 110 og 125° ¢, f.eks. 115° C, og utsetter
stabelen for et trykk av ca. 400 kp/cmz. Dette bevirker ikke bare
at finérene presses tett sammen, men ogsd at de enkelte finérer
komprimeres i -en slik grad at deres tykkelse avtar med opp til 50 %.
Findrstabelen oppholder seg under disse forhold i pressen i et
tidsrom av 16 - 20 min. og der fé&s en finérplate med en tykkelse
av 25 mm.,- ‘

) Denne plate har ganske usedvanlige mekaniske egenskaper
savel hva styrke som spiker- og skruefasthet angdr. Dessuten vil
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platen vere fullstendig motstandsdyktig overfor enhver form for
fuktighetspdvirkning, ogsd for pdvirkningen av sterkt fuktig luft
ved relativt héye temperaturer, slik som det f.eks. kan forekomme
i tropene. . .

Foruten disse sarlig gode mekaniske egenskaper vil platen
imidlertid ha en brannherdighet som langt overgdr hva man hittil
har kunne oppnd under anvendelse av i og for seg brannherdige
stoffer til fremstilling av brannherdige plater. S&ledes vil en
slik plate ndr den utsettes for virkningen av en butangasstrykkbren=
ner som beskrevet, férst vise begynnende forkulling pa baksiden
efter en konstant flammepdvirkning gjennem et tidsrom av over
150 min. Platen vil selv pd dette tidspunkt vere fullstendig
intakt uten & oppvise avskallinger og vil bare vise en forholds-
vis ubetydelig utbulning. Selv pé den side som er direkte pavirket
av flammen, vil det forkullede parti vezre skarpt avgrenset til det
omréde som er direkte pdvirket av‘flammen, og forkullingen vil ha
funnet sted uten merkbar rékutvikling.

Eksempel 3.
Man gdr frem som i eksempel 2, men anvender bare femten
finérstykker, hvorved der f&s en komprimert finérplate med en

tykkelse av 10 mm. Denne har de samme mekaniske egenskaper som
den plate som blir fremstilt i henhold til eksempel 2, men har som
folge av sin mindre tykkelse naturligvis noe mindre brannherdighet.
Den 10 mm tykke plate vil imidlertid kunne motstd den nevnte
flammepdvirkning i 50 - 60 min.

I de anftrte eksempler er fremgangsmiten if8lge opp-
finnelsen belyst i forbindelse med fremstillingen av trefinér-
plater ut fra plateformede finérstykker, d.v.s. pd samme méte som
man anvender ved fremstilling av kryssfinér og tilsvarende finér-
plater. Dette skyldes at fremgangsmiten ifdlge oppfinnelsen med-
forer den smrlige fordel at det er mulig & fremstille trefinér-

plater med meget stor brannherdighet nettopp i form av slike tre-

 finérplater sammensatt av stablede findrstykker, hvilket gir en
billigere plate enn man ville f4 hvis platen var sammensatt av "
spon eller tilsvarende mindre findrstykker. Der er imidlertid
intet i veien for ogsd.& anvende fremgangsmdten if8lge oppfinnelsen
til fremstilling av brannherdige trefinerplater i form av spon-
plater og lignende plater sammensatt av mindre eller smd finér-
‘stykker, og i1 forbindelse med slike plater vil den medfSre den
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samme brannhemmende virkning som belyst foran.

Patentkrav:

1. Fremgangsmdte til fremstilling av brannherdige trefinér-
plater av med diammoniumfosfat impregnert trefinér som bindes
sammen ved hjelp av et klebemiddel som inneholder plast, under
trykk og varmetilfdrsel, karakterisert ved at de
enkelte finérer efter uttdrkning impregneres med diammoniumfosfat,
hvorefter finérene under trykk og'varmetilfﬁrsel bindes sammen
under anvendelse av et klebemiddel som inneholder plast, kaolin

og diammoniumfosfat. .

2. ' Fremgangsmate som angitt i kravl, karakter i -

s ert ved at der anvendes en vandig klebemiddelblanding med et
innhold av 30 - 50 %, fortrinnsvis 40 %, plast, 20 - 50 %, for-
trinnsvis 25 %, kaolin og O, 5 -2 % fortrinnsvis 1 %,
~ diammoniumfosfat. . '

" 3. Fremgangsméte som angitt i krav 1 eller 2, k a.r akt-
er is ert ved at der som plast anvendes en blanding av
karbamidplast og melaminplastpulver i forholdet 4 : 1, fenolplast
med: eller uten tllsetnlng av melaminplastpulver, melamlnplast
eller epoksyplast.‘ o ‘
4o _ Fremgangsméte som angitt i et av kravene 1-3, hvor de
enkelte finerer impregneres med diammoniumfosfat ved vakuum- o
hnpregnering, k arakt erisert ved at finerene f6r
denne impregnering uttbrkes Pa det nermeste fullstendlg i en tdrke-
ovn og efter impregneringen 1vJen térkes til en fuktlghetsgrad av
- omkring 6 - X0 %. :
-»5.< ' Fremgangsmﬁte som angitt i et av kravene 1l - 4, k ara k -
terise rt ved at de sammenfarte finerer under avbindlngen
»utsettes for et slikt trykk at de enkelte findrer komprimeres i en.
slik grad at deres tykkelse avtar med mellem 10 og 50 %, for-' :
trinnsviS‘med ca. 20 %. o

Anfgrte publikasjonerh

Britisk patent nr. 334. 408
Svensk patent nr. 183 860
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