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Sposéb usuwania zadzioréw z krawedzi i jednoczesnego wygla-
dzania powierzchni malych otworéw w krazkach
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb usuwania
zadzior6w z krawedzi i jednoczesnego wygladza-
nia powierzchni malych otworéw w krazkach.

Znane sposoby usuwania zadziorow i wygladza-
nia powierzchni malych otworéw polegaja na sto-
sowaniu szeregu odrebnych operacji technologicz-
nych, dokonywanych za pomoca odrebnych narze-
dzi. Przy usuwaniu zadzioréw z obrzezy otworéw,
uzyskuje sie dobre wyniki tylko przy stosowaniu
obrobki recznej, ze wzgledu na miejsce wystepo-
wania zadzioréw i ich male wymiary. Przy stoso-
waniu szlifowania usuwa sie grube zadziory, lecz
jednoczesnie zadziory cienkie zostaja zawinigte do
wewnatrz otworéw. Dalsze szlifowanie w glab ma-
terialu pozwala na usuniecie zawinietych cienkich
zadzior6w lecz jednoczesnie powstaja nowe za-
dziory r6éwniez pochylone do otworéw. Usuwanie
tych zadzioréw jest mozliwe w zasadzie tylko za
pomoca obrébki recznej. Wygladzanie powierzchni
otworéw przeprowadza sie réwniez recznie, ze
wzgledu na male srednice otworéw.

Ponadto znane jest stosowanie urzadzen wibra-
cyjnych, zawierajacych ksztaltki Scierne i roztwory

zwilzajace. Uzyskuje sie likwidacje wystepéw za-

dzioréw, jednak niektére fragmenty zostaja od-
ksztalcone plastycznie i wecisniete do otworéw.
Przedmiotem wynalazku jest spos6b usuwania
zadzioré6w z krawedzi i jednoczesnego wygladzania
powierzchni malych otworéw w krazkach przez
obrébke w pojemniku wibracyjnym zawierajacym
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roztwor zwilzajacy i ksztaltki $cierne. Obrobke
przeprowadza sie w dwoéch fazach, przy czym

w pierwszej fazie obrobki, do pojemnika wibra-
cyjnego wprowadza sie proszek $cierny o wielko-
$ci ziarna od 14 do 5 pm w ilosci od 0,4 do 1,5
procentéw  ciezarowych w stosunku do ciezaru
ksztaltek znajdujacych sie w pojemniku.

Ksztaltki Scierne usuwaja podczas pracy grub-
sze i sztywniejsze fragmenty zadzioréw. Zadziory
cienkie zostaja odksztalcone i wecisSniete przez
ksztaltki $cierne do otwordw. Jednocze$nie jednak
przez te otwory sa przeciskane ziarna proszku
$ciernego. Dzialanie $cierne ziaren proszku powo-
duje skrawanie zagietych zadzioréw, co powoduje
ich usuniecie i jednoczes$nie zgrubne wygladzanie
cylindrycznej powierzchni otworéw.

Szczegblowe badania wykazaly, ze obrébka pro-
wadzona sposobem wedlug wynalazku prowadzi
do catkowitej likwidacji zadzior6w 1 zmniejsze-
nia chropowato$ci powierzchni cylindrycznej. Po
usunieciu zadzioré6w i zgrubnym wygladzeniu po-
wierzchni otworéw, krazki oczyszczone z produk-
téw Scierniwa i z proszku S$ciernego mozna poddaé
dalszej obrébce w pojemniku wibracyjnym, przy
pomocy miekkich ksztaltek S$ciernych i roztworu
zwilzajgcego. Powstajace podczas pracy wsadu.
produkty Scierania, maja wielokrotnie mniejsze
wymiary niz dodawany uprzednio proszek Scierny.
Produkty S$cierania, skladajgce sie gl6éwnie z okru-
ch6éw ziaren S$ciernych wykruszonych ze spoiwa
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ksztaltek i rozdrobnionego spoiwa réwniez sa prze-
ciskane przez otwory w krazkach i skrawajac wy-
stepy nieréwnosci wygladzaja ich powierzchnie.
Przyklad. Krazki w liczbie 20.000 sztuk ma-
jace otwory o Srednicy 1,4 mm umieszczono w po-
jemniku urzadzenia wibracyjnego, dodano 80 kG
ksztaltek $ciernych, 500 G proszku $ciernego
o wielkosci ziarna 10 pm i roztwoér. zwilzajacy.
Uruchomiono napedowy silnik urzadzenia wibra-
cyjnego na przeciagg czterech godzin, po czym
optukano wsad z produktéw Scierania. Nastepnie
kontynuowano obrobke przy wuzyciu miekkich

ksztaltek Sciernych przez dwie godziny, po czym

krazki oplukano i osuszano.
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niz przy stosowaniu metod znanych i duzg jedno-
rodno$¢ obrabianych powierzchni. :

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb usuwania zadzior6w z krawedzi i jedno-
czesnego wygladzania powierzchni malych otwo-
réw w krazkach przez obrobke w pojemniku wi-
bracyjnym zawierajacym roztwér zwilzajacy
i ksztaltki Scierne, znamienny tym, Ze obroébke
przeprowadza sie w dwoéch fazach, przy czym
w pierwszej fazie obro6bki, do pojemnika wibra-
cyjnego wprowadza sie prcszek Scierny w zalez-

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia jednoczesng 13 nosci od Srednicy otworéw o wielkosci ziarna od
i szybka obrébke duzej liczby krazkéw oraz za- 14 do 5 um w ilosci od 0,4 do 1,5 procent w sto-
pewnia uzyskanie znacznie gladszej powierzchni sunku do ksztaltek znajdujacych sie we wsadzie.

Cena zi 10.—
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