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Sposéb wytwarzania zasadowej redukujacej kapieli do usuwania
zgorzeliny
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia zasadowej redukujacej kapieli do usuwania
zgorzeliny, zapewniajacy jej szybkie i niezawodne
przygotowanie w warunkach ruchowych w zakla-

dach metalurgicznych i w fabrykach maszyn oraz .

w innych zakladach produkcyjnych.

Roztwory wodorkéw w zasadowych wodorotlen-
kach stosuje sie juz od dawna w praktyce do usu-
wania tlenk6w metali z powierzchni metalicznych.
Proces usuwania zgorzeliny mozna wyrazi¢ w pro-
sty spos6éb nastepujgcym réwnaniem: MexOy +
+yNaH =x Me + y NaOH. W ten prosty spos6b
mozna usuwaé zgorzeline w przypadku wszystkich
.gatunkéw suréwki odlewniczej, stali, stali szla-
chetnych, materialéw niklowych i miedziowych,
a takZe z metali szlachetnych. Tlenki chromu zo-
stajg zredukowane tylko do postaci dwuwartoscio-
wych. . .

W przypadku wytrawiania za pomocg wodorkéw
-material, z ktérego ma byé usunieta zgorzelina,
zostaje umieszczony w kapieli stopionego wo-
dorku przy temperaturze okolo 370—380°C. {Po
wyjeciu z kapieli i po Scieknieciu nadmiaru roz-
topionej substancji z powierzchni materialu ochia-
dza sie material oczyszczony ze zgorzeliny i myje
w wodzie. Potem nastepuje dalsze wytrawianie
w kapieli zlozonej z réznych kwasé6w. Kwasy usu-
waja oddzielone szumowiny z powierzchni i umoz-
liwiaja uzyskanie czystej powierzchni metalu.

Wytwarzanie kapieli zawierajacych wodorki zo-
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stalo znacznie rozwiniete. Obecnie stosuje sig prze-

"waznie chroniong przez szereg patenté6w bezposred-

nig synteze z sodu i wodoru wprost w kapieli do
wytrawiania. Poczatkowy stopienn’ niebezpieczen-
stwa tej metody zostal wprawdzie obnizony za po-
mocg szeregu rozwigzan Kkonstrukeyjnych, jednak
nie dal sie calkowicie usungé. Poza tym =zastoso-
wanie tego sposobu wytwarzania kapieli zawiera-
jacej wodorki jest ograniczone tylko do takich
przedsiebiorstw, ktére majg do dyspozycji wodér.
Dlatego poszukiwano dawniej sposobé6w pozwala-
jacych na zastosowanie tej dobrej metody wy-
trawiania réwniez w takich- przedsiebiorstwach,
ktére nie majg urzadzen do wytwarzania wodoru.
Na przyklad Delille opisuje w swoim artykule
w czasopiSmie ,,Stahl und Eisen”, 84 (1964), str.
1868 przyrzadzanie kapieli zawierajacej wodorki za
pomocg odlewé6w mieszaniny eutektycznej lugu
sodowego i potasowego, wzbogaconej wodorkiem
sodowym, albo w innym przypadku za pomoca
kawatkéw wodorku sodowego, chronionego przed
zetknieciem z otaczajgca atmosferg powloks statego
wodorotlenku. Inny spos6b chroniony belgijskim
patentem nr 659 951 proponuje stosowanie do wy-
twarzania kapieli mieszaniny 10—90% NaH 90—10%o
NaOH, ktoéra przygotowuje sie przez zmieszanie
obydwo6ch skladnik6w przy temperaturze 0—40°C
i przez prasowanie otrzymanej w ten sposéb mie-
szaniny. Podobny pomyst zawiera drugi patent bel-
gijski nr 660019, w ktérym r6éwniez zaleca sie
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ochrone wodorkéw powloka wodémtlenku sodowe-
go. Oprécz tych metod znane sg jeszcze dalsze
sposoby, ktére stuzg do niezawodnego wytwarzania
zawierajacej wodorki kapieli do usuwania zgorze-
liny.
Wada klesycemego procesu z wodorkami, w kt6-
- rym stosuje si¢ wodorek sodowy polega na tym, Ze
konieczne jest przeprowadzenie jeszcze dalszych
niezbednych w tym przypadku operacji. Ostatnio
ustalono, ze wlasciwosé roztworéw wodorkéw moze
byé z korzyScia regulowana obecnoscia wodortlen-
ku w okreslonych stezeniach zaleznych od sposobu
utleniania, od rodzaj6w materiatu i przede wszyst-
kim od zawarto$ci wegla. Dzigki temu ulatwione
jest ~uzyskanie lSnigcej powierzchni materiatu,
z ktérego usuwa sie zgorzeline.

Powstaje w ten sposéb nowy problem w zakla-
dach metalurgicznych i w fabrykach maszyn, kt6-
ry zostal rozwigzany w spos6b catkowicie odpo-
‘wiedni wediug niniejszego wynatazku.

Wedlug wynalazku wytwarza sie zasadowe, re-
dukujqce kgpiele do usuwania zgorzeliny w ten
sposbb, ze substancje czynne kapieli do usuwania
zgorzeliny, zwiaszczh wodorki i tlenki metali al-
kalicznych wprowadza sie razem do kapieli usu-
wajqcej zgorzeling po uprzedniej pasywacji. Pasy-
wacje obydwoéch skladnikéw osigga sie przez ich
rozpuszczenie lub rozproszenie w stopionym za-
sadowym wodorotlenku, albo lepiej wykorzystuje
sie jej regulowane powstawanie w wyniku wspdl-

nej reakcji sodu, wodoru pod ciSnieniem 1—I90

atm i wodorotlenku sodowego przy temperaturze
250—450°C. Mozna przy tym korzystnie postepo-
waé w ten spos6b, ze przygotowywane mieszaniny
o wysokiej zawartosci substancji czynnych dodaje
si¢ w stanie stalym przy temperaturze 0—50°C
lub w stanie stopionym do konsystencji pasty, tc
znaczy przy temperaturze 320—450°C, do kapieli
wytrawiajqcej. Stgzenie substancji czynnych w pa-
sywowanej mieszaninie mozna dowolnie zmieniaé.
Optymalna zawarto§¢é zmienia si¢ w zalezmoéci od
rodzaju zastosowanego materialu i od stopnia jego
zanieczyszczefi tlenkowych oraz od zawartosci
wegla w zakresie od 5—50% NaH, 1—322% NagO.
Brakujgcg reszte do 100% stanowigq: wodorotlenek
i zanieczyszczenia zawarte w wodorotlenku.
Speséb wedlug wynalazku rezwigzuje z jednej
sireny wytwarzanie kapieli nowego rodzaju iz dru-
&iej strony wykazuje dalsze zalety, spoéréd kiorych
aajwakniejsse sa, przede wszystkim absolutne bez-
Pieczelistwo, prestota, modiwes¢ wytwerzenia kg-
pieli w zakladach nie dysponuwjycych wodorem,
aiewielkie wymagamia kalerycne, szczegélnie
w przypadku doprowadzania pasywowanej miesza-
niny przy temperaturze 820—450°C i stalesé sto-
sunku wodorku sodowego do tlenku sodowego, kt6-
Iy moina ustawiaé wedkug potrzeby. '
Przykiad I. Do wanny do wytirawiania, za-
wicrajgcej 7500 kg creiciowo odwodnionego przy
{emperaturze 400°C stopionego wodorotlenku,
wprewadza iz 900 kg pasywowanej mieszaniny
subsaci czyanych skindanjacej sie z okolo 20%
NaH { 8% NagO. -Pv stopieniu i rozpussczeniu fazy
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stalej smalisa rToztworm wykazuje, se kapiel do
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usuwania zgorzeliny zawiera 11% NaH co sta-
nowi w przyblizeniu 0,3% mniej, niz powinno by¢
teoretycznie. Nizszg zawartos¢é NaH w kapieli wy-
woluje reakcja dehydratacji i tzeSciowo rozkiad
cieplny kapieli. Wytworzona w ten sposéb kgpiel
usuwa doskonale zgorzeline ze stopionego mate-
rialu, przy czym w niektérych przypadkach osigga
sie metalicznie czysta powierzchnie. i

Przyklad II. Do autoklawa o pajemmosci 5 1
wprowadza sie 480 g NaH, 100 g NagO i 2000 g
NaOH, autoklaw zamyka i plucze aaotem, nastep-
nie podgrzewa si¢ do temperatury 375°C, utrzy-
muje sie temperature w ciggu 10 minut i nastep-
nie pozostawia do ostygniecia. Mase wyjeta z ozie-
bionego autoklawu mozna zastosowaé r powodze-
niem do dalszego nasycania laboratoryjnego urza-
dzenia do usuwania zgorzeliny. -

Przyktad III. Do kapieli do trawienia zlo-
zonej z 1500 kg stopionej substancji zawierajgcej
0,60 NaH dodaje sie w trakcie procesu trawienia
przy temperaturze 380°C ciekla mieszaning reak-
cyjng, powstalg z reakcji 120 czeSci wodorotlenku
sodowego i 34 czefci sodu, wodde pod ciSnieniem
do stezenia 0,9 NaH. Stezenie to zostaje absolutnie
utrzymane w drodre dalszego dozewania podczas
trawienia z dokladnoscig 1%. W kapieli trawi sig
stopiony material, powierschnia wytrawionege ma-
terialu jest blyszczgca, bez zgorzeliny.

Zastrzeienia pateantowe

1. Spos6b wytwarzania zasadowej, redukujgce]
kapieli do usuwania zgorzeliny, znamienny tym, e
substancje czynne kapieli do uSuwania zgorzeliny
skladajgce sie z wodorkéw i tlenké6w metali al-
kalicenych, korzystnie z wodorka i tlenku sodu,
wprowadza si¢ razem do kapi« ¢ w uprzednio przy-
gotowanej postaci pasywowanej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, e
pasywowamie substancji czynnych osigga sie przez
ich rozpuszczenie lub rozproszenie w stopionym
wodorotienku lub w mieszaninie zasadowych wo-
dorotlenkéw, korzystnie w wodorotlenku sodowym.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, zoamienny tym,
te jednorodna lub niejednorodns mieszanine otrzy-
manq Pprzez rozpuszezenie lub rozproszenie sub-
stancji czynnych, to znaczy wodorku i tlenku me-
talu alkwlicznego, w stopionym zasadowym wodo-
rotlenku wprowadza sie do zasadowej kapieli do
usuwania zgorzeliny ogrzanej do temperatury
450°C, korzystnie przy temperaturze 0—40°C albd
820—450°C.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, zmamienny tym,
Ze substancje aktywne dodaje sie korzystnie wpos-
taci mieszaminy, otrzymanej przez. reakcje zasa-
dowego wodorotlenku, wodern pod ciSnieniem
1—100 atn i metalu alkalicznego, korzysinie sodu
ptzy temperaturze 250—450°C.

5. Sposob weding zastrz 1—4, zaamienny {ym,
Zze mieszanina czynnych substancji pasywoewanych
w celu przygotowania zasadowej redukujgqcej kq-
pieli zawiera 5—50% wagowych wodorku metalu
atkalicznego 1—209% tlenku sodowego, a Ppozesim-
lo§¢ w 100% stanowi zasadowy wodorotlenek albo
micstanina zasadowych wodoretienkédw.
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