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69 Verfahren zum Mercerisieren von textiler Schlauchware und Anlage zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ In einer Mercerisieranlage ist in Durchlaufrichtung

der textilen Schlauchware (1) gesehen nach einem
Natronlaugen-Imprignierteil (4) ein von aussen gehalte-
ner, vertikal angeordneter Rundbreithalter (10) vorgese-
hen. Die zu behandelnde Ware (1) wird iiber diesen Halter
von oben nach unten in gespanntem Zustand gefiihrt. Der
erste, obere Abschnitt (11) des Rundbreithalters (10) dient
zur Stabilisierung der mit Natronlauge durchtrinkten
Ware (1). Auf den nachfolgenden zweiten Abschnitt (12)
sind fiir eine Auswaschfliissigkeit bestimmte Spriihdiisen
(13) angeordnet, um die stabilisierte Ware (1) vorzuwa-
schen und zu fixieren. Nach dem Rundbreithalter (10) wird
die vorgewaschene Ware (1) nacheinander drei verschiede-
nen, fliissigkeitsmissig voneinander getrennten Auswasch-
bidern (16, 17 und 18) zugefiihrt, welche mittels einer
Vibrationseinrichtung (15) in starke Vibrationen im
Bereich von etwa 10 bis 150 Hz versetzt werden. Das
Imprignierbad kann ebenfalls in Vibrationen versetzt wer-
den. Die Anlage ist kompakt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Mercerisieren von textiler Schlauch-
ware, wobei die letztere mittels Natronlauge behandelt, sta-
bilisiert und anschliessend gewaschen wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man die zu mercerisierende Schlauchware
nach dem Durchtrdnken mit Natronlauge in gespanntem
Zustand auf einen mindestens anndhernd runden oder ellip-
senformigen Querschnitt bringt, in diesem derart gespannten
Zustand die Stabilisierung beendigt und das Auswaschen der
Natronlauge beginnt, und anschliessend den Auswaschvor-
gang mittels mindestens einem in Vibrationen versetzten
Auswaschbad beendigt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass man die zu mercerisierende Schlauchware nach dem
Durchtrinken mit Natronlauge mit einer solchen Ab-
quetschkraft abquetscht, dass keine Bugmarkierungen ent-
stehen.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man das Auswaschbad in Vibrationen im Be-
reich von 10 bis 150 Hz, vorzugsweise von etwa 50 Hz, ver-
setzt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass man mindestens zwei fliissigkeitsmés-
sig voneinander getrennte, in Vibrationen versetzte Aus-
waschbéder verwendet, und die zu behandelnde Schlauch-
ware jeweils vor der Uberleitung ins néichste Auswaschbad
abquetscht.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 b1s 4, dadurch
gekennzeichnet, dass man die zu mercerisierende Schiauch-
ware wiahrend dem Auswaschvorgang mindestens einmal
aus dem Auswaschbad herausfiihrt, abquetscht und dann er-
neut in das Auswaschbad zuriickfiihrt. '

6. Anlage zur Durchfithrung des Verfahrens nach An-
spruch 1, mit einem Imprignier-, einem Stabilisier- und ei-
nem Auswaschteil, dadurch gekennzeichnet, dass in Durch-
laufrichtung der zu mercerisierenden Ware (1) gesehen nach
dem Imprignierteil (4) ein von aussen gehaltener Rundbreit-
halter (10) vorgesehen ist, dessen erster Abschnitt (11) zur
Stabilisierung der mit Natronlauge durchtrdnkten Ware (1)
dient, und auf dessen nachfolgenden Abschnitt (12) fiir eine
Waschfliissigkeit bestimmte Sprithdiisen (13) gerichtet sind,
und dass nach dem Rundbreithalter (10) mindestens ein in
Vibrationen versetzbares Auswaschbad (16, 17, 18) angeord-
net ist.

7. Anlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die behandelte Ware (1) durch das Auswaschbad (16,
17. 18) fithrende Fithrungsmittel (20) zur Erhdhung der Re-
lativgeschwindigkeit zwischen der auszuwaschenden Ware
(1) und der in Vibrationen versetzten Waschfliissigkeit vor-
gesehen sind, welche unabhingig vom Auswaschbad (16, 17,
18) abgestiitzt sind.

8. Anlage nach einem der Anspruche 6 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Imprégnierbad (4) mittels einer Vi-
brationseinrichtung in Vibrationen, vorzugsweise im Bereich
von 10 bis 150 Hz, insbesondere von etwa 50 Hz, versetzbar
1st.

9. Anlage nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Auswaschbad (16, 17, 18) respektive
das Imprégnierbad (4) mit einem mechanisch-hydraulischen,
elektromagnetischen oder Ultraschall-Vibrationserreger (15)
versehen ist.

10. Anlage nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens zwei fliissigkeitsméssig
voneinander getrennte, nacheinander.geschaltete Auswasch-
bider (16, 17, 18) vorgesehen sind, und die behandelte Ware
(1) vor dem Ubergang in das néchste Auswaschbad (17 resp.
18) vorzugsweise eine Abquetschanordnung (19) durchléuft.
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11. Anlage nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rundbreithalter (10) in vertikaler
Ausrichtung angeordnet ist und die zu behandelnde
Schlauchware (1) von oben nach unten iiber diesen gefiihrt
wird.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Mercerisieren
von textiler Schlauchware, wobei die letztere mittels Natron-
lauge behandelt, stabilisiert und anschliessend gewaschen
wird sowie eine Anlage zur Durchfithrung des Verfahrens. -

Es ist bereits bekannt, textile Schlauchware nach Passie- -
ren eines Flachbreithalters zum Mercerisieren in einem Na-
tronlaugenbad mit Natronlauge zu durchtrinken, in breit
gestrecktem Zustand stabilisieren zu lassen und dann durch
ein Auswaschbad hindurchzuleiten..

Dieses bekannte Verfahren weist den Nachte11 auf, dass

20 die Schlauchware nicht véllig gleichmissig mercerisiert ist

und ferner eine relativ grosse und dadurch aufwendlg&Anla-
ge erforderlich ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung ei-
nes Verfahrens, welches die obgenannten Nachteile nicht
aufweist, das heisst bei dem eine sehr gleichméssige Merceri-
sierung erzielt wird und die dazu erforderliche Anlage gegen-
liber den bisher bendtigten bei gleicher Produktionsleistung. .
einfacher und kleiner ausgebildet werden kann und bessere
Auswascheffekte erzielt werden.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der emgans ge-
nannten Art erfindungsgemadss dadurch gel6st, dass man die
zu mercerisierende Schlauchware nach dem Durchtrianken
mit Natronlauge in gespanntem Zustand auf einen minde-
stens annidhernd runden oder ellipsenférmigen Querschnitt .
bringt, in diesen derart gespannten Zustand die Stabilisie-
rung beendigt und das Auswaschen der Natronlauge be-
ginnt, und anschliessend den Auswaschvorgang mittels min-

" destens einem in Vibrationen versetzten Auswaschherd been-
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digt.

Dabei ist es zweckméssig, wenn man die zu mercensle-
rende Schlauchware nach dem Durchtrinken mit Natron-
lauge mit einer solchen' Abquetschkraft abquetscht, dass kei-
ne Bugmarkierungen entstehen.

Es ist vorteilhaft, wenn man das Auswaschbad in Vlbra-
tionen im Bereich von 10 bis 150 Hz, vorzugsweise von etwa
50 Hz, versetzt.

Zur Erzielung einer optimalen Auswaschwirkung ist es
ferner zweckméssig, wenn man mindestens zwei fliissigkeits-
missig voneinander getrennte, in Vibrationen versetzte Aus-
waschbéder verwendet, und die zu behandelnde Schlauch-
ware jeweils vor der Uberleitung ins nidchste Auswaschbad
abquetscht.

Es ist ausserdem zweckméssig, wenn man die zu merceri-
sierende Schlauchware wihrend dem Auswaschvorgang
mindestens einmal aus dem Auswaschbad herausfiihrt, ab-
quetscht und dann erneut in das Auswaschbad zuriickfiihrt.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ferner eine
Anlage zur Durchfithrung des erfindungsgemaéssen Verfah-
rens, welche mit einem Imprégnier-, einem Stabilisier- und
einem Auswaschteil versehen und dadurch gekennzeichnet
ist. dass in Durchlaufrichtung der zu mercerisierenden Ware
gesehen nach dem Imprégnierteil ein von aussen gehaltener
Rundbreithalter vorgesehen ist, dessen erster Abschnitt zur
Stabilisierung der mit Natronlauge durchtrinkten Ware
dient, und auf dessen nachfolgenden Abschnitt fiir eine
Waschfliissigkeit bestimmte Spriihdiisen gerichtet sind, und
dass nach dem Rundbreithalter mindestens ein in Vibratio-
nen versetzbares Auswaschbad angeordnet ist.
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Das Arbeiten mit einer solchen Anlage ist einfacher als
mit den bisher bekannten Anlagen.

Dabei ist es zweckmadssig, wenn die behandelte Ware
durch das Auswaschbad fithrende Fithrungsmittel zur Erho-
hung der Relativgeschwindigkeit zwischen der auszuwa-
schenden Ware und der in Vibrationen versetzten Wasch-
fliissigkeit vorgesehen sind, welche unabhéingig vom Aus-
waschbad abgestiitzt sind.

Es ist vorteilhaft, wenn das Imprignierbad mittels einer
Vibrationseinrichtung in Vibrationen, vorzugsweise im Be-
reich von 10 bis 150 Hz, insbesondere von etwa 50 Hz, ver-
setzbar ist.

Es ist ferner zwéckmadssig, wenn das Auswaschbad re-
spektive das Imprégnierbad mit einem mechanisch-hydrauli-
schen, elektromagnetischen oder Ultraschall-Vibrationserre-
ger versehen ist.

Es ist ausserdem vorteilhaft, wenn mindestens zwei fliis-
sigkeitsmissig voneinander getrennte, nacheinander geschal-
tete Auswaschbider vorgesehen sind, und die behandelte
Ware vor dem Ubergang in das néchste Auswaschbad vor-
zugsweise eine Abquetschanordnung durchléuft.

Es ist iiberdies zweckmdssig, wenn der Rundbreithalter
in vertikaler Ausrichtung angeordnet ist und die zu behan-
delnde Schlauchware von oben nach unten iiber diesen ge-
fithrt wird.

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines in der
Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispiels niher erldu-
tert.

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, wird die zu merceri-
sierende textile Schlauchware 1 in abgetafelter Form der An-
lage vorgegeben, mittels einem Flachbreithalter 2 in die Brei-
te gespannt und dem Einzugswerk 3 zugefiihrt.

Unmittelbar vor dem Eintauchen der zu behandelnden
Schlauchware ! in die im Behélter 4 sich befindende Natron-
lauge wird die Schlauchware 1 mittels einem zweiten Flach-
breithalter 5 nochmals in die Breite gestreckt. Dadurch wird
einerseits verhindert, dass die zu behandelnde Schlauchware
1 beim Eintauchen in die Lauge Falten aufweist und ander-
seits sichergestellt, dass die zu behandelnde Ware 1 beim
Eintauchen in die Lauge eine definierte Breite aufweist.

Mittels der Umlenkwalzen 6 und 7 wird die zu behan-
delnde Schlauchware 1 mehrmals in das Laugenbad hinein
und heraus gefiihrt und dabei vollstindig mit Natronlauge
getrinkt.

Zur Erzielung einer sehr raschen und dennoch einwand-
freien Durcktrinkung der Ware 1 mit Natronlauge ist es
moglich, den die Natronlauge enthaltenden Behélter 4 oder
auch nur die Natronlauge selber mittels einer Vibrations-
anordnung in Vibrationen im Bereich von 10 bis 150 Hz zu
versetzen.
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Am Schluss der Imprégnierung wird die iiberschiissige
Natronlauge mit einer eine Spalteinstellung aufweisenden
quetschwerkdhnlichen Vorrichtung abgestreift. Eine an-
schliessend angeordnete, mit dem Antrieb der Vorrichtung 8
verbundene Tédnzerwalze 9 sorgt dafiir, dass die in der zu be-
handelnden Ware 1 vorhandene Zugspannung durch die Im-
prégnierzone hindurch konstant bleibt.

Danach ist ein von aussen vertikal gehaltener, in seinem
Durchmesser stiifenlos verstellbarer Rundbreithalter 10 vor-
gesehen, dessen in Durchlaufrichtung der Ware 1 gesehen er-
ster, oberer Abschnitt 11 zur Stabilisierung der mit Natron-
lauge durchtrinkten auf eine vorgegebene Dimension ge-
spannte Ware 1 dient. Dadurch werden optimale
Mercerisiereffekte wie Glanz, Griff, Formstabilitit etc. er-
zielt.

Auf den Stabilisierabschnitt 11 folgt der Auswaschab-
schnitt 12 des Rundbreithalters 10, auf den eine Vielzahl von
fiir eine Auswaschfliissigkeit bestimmte Spriihdiisen 13 ge-
richtet sind, so dass die Auswaschung der Natronlauge be-
reits beginnt, solange die behandelte Ware 1 noch in der vor-

-gegebenen Dimension auf dem Rundbreithalter 10 gespannt

ist. : .
Danach wird die derart vorgewaschene Ware 1 iiber eine
den Antrieb derselben regulierende Tidnzerwalze 14 drei ver-
schiedenen, fliissigkeitsmaissig voneinander getrennten, mit-
tels einer Vibrationseinrichtung 15 in Vibration von etwa
100 Hz versetzten Auswaschbédern 16, 17 und 18 zugefiihrt,
und wihrend dem Auswaschen mehrmals zwischendurch
mittels der Abquetschanordnungen 19 abgequetscht und er-
neut in das Auswaschbad eingefiihrt.

Die die behandelte Ware 1 durch die Auswaschbider 16,
17 und 18 fithrenden Fiihrungswalzen 20 sind zur Erhéhung
der Relativgeschwindigkeit zwischen der auszuwaschenden
Ware 1 und der mittels der Vibrationseinrichtung 15 in Vi-
brationen versetzten Waschfliissigkeit unabhingig von den
vibrierenden Waschbehéltern 16, 17 und 18 auf dem in Ruhe
sich befindenden Maschinenrahmen abgestiitzt, so dass die
zu auswaschende Ware 1 quer zu ihrer Laufrichtung von ei-
ner stark turbulenten Waschfliissigkeitsstromung durch-
stromt wird.

Diese tubulente Durchwaschung kombiniert mit der auf
dem Rundbreithalter in gespanntem Zustand beendigten
Stabilisierung und im gleichen Zustand begonnenen Auswa-
schung ergibt die gegeniiber den bisher angewandten Verfah-
ren erzielten, in der Einleitung bereits erwdhnten Vorteile.

Nach beendigtem Auswaschen der derart behandelten
Ware | wird diese mittels einem Abtafler 21 in einen Trans-
portbehélter 22 abgetafelt.

1 Blatt Zeichnungen
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