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L'invention a trait & un procédé de fabrication de maisons horizon-
tales en béton, aux moyens pour la réalisation de procédé et aux maisons
obtenues par ledit procédé. '

Pour la construction semi~industrialisée du b3timent on connait
déja plusieurs procédés permettant la réalisation de maisons. En général
on fabrique 3 1'usine des panneaux que l'on assemble sur les lieux. Ceci
nécessite un certain nombre de corps de métier ce qui entralne une &l&-
vation du coiit de ces maisons. Par ailleurs, il est nécessaire de coor-
donner les travaux de ces différents corps de métier et le retard de
1'un entralfne automatiquement le retard des travaux pour les autres
corps de métier.

La présente invention a pour but de fournir un procédé combinant
1'utilisation d'un b&ton aéré d'une mécanisation maximum permettant
une mise en ceuvre simple et rapide et une excellente isolation ther—
mique et phonique pour l'utilisation de coffrages outils monoblocs,
automatiquement rétractables. Le procédé selon 1l'invention permet
d'utiliser une main d'oeuvre locale pratiquement sans qualification
particuli&re. Par une coordination conceptionnelle et une fabrication
poussée des lots secondaires, l'invention permet une diminution consi-
dérables des temps de travail et donc du coiit.

A cet effet, 1l'invention concerne un procédé de fabrication de
maisons horizontales en b&ton caractérisé en ce que 1'on pose sur une
dalle de béton servant de radier, un certain nombre des coffrages in-—
ternes, correspondant 3 l'architecture demandée, 1l'on pose ensuite
les banches extérieures et on met en place un treillis soudé&, puis on
incorpore, avant coulage du béton, tous les corps d'état secondaires
préfabriqués i l'usine tel que les canalisations pour la plomberie et
1'électricité, la menuiserie et toutes les ré&servations pour la toi-
ture, puis on coule le béton alvéolé et finalement, apr&s prise du bé-
ton, on procé&de au décroffrage.

L'invention concerne également des moyens pour la réalisation du
procédé caractérisé@s en ce qu'ils sont constitués de coffrages internes
formés de parallélépipédes droits comportant des parois latérales télé-
scopiques pour réduire, apré&s prise du béton, le périmétre du coffrage
interne en vue de son dégagement vertical 3 1'aide d'un appareil de
manutention tel que grue.

L'invention concerne &galement les maisoms horizontales en béton

obtenues par 1'application du procédé et & 1'aide des moyens de réali-
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sation.

L'invention sera bien comprise en se référant & 1a description
suivante faite 3 titre d'exemple non limitatif et au dessin ci-annexé
dans lequel : '
= la figure 1 est une vue en plan des moyens pour la réalisation d'une
maison horizontale en béton 3 1'aide du procédé conforme 3 1'invention H
— la figure 2 est une vue partlelle en perspective d'un coffrage interne;

— la figure 3 est une vue en perspective d'un treillis soudé pourvu de

_corps d'état secondaires et notamment d'une canalisation pour 1'@lectri-

cité.

On se réfeére & la figure 1. Pour la fabrication d'une maison hori-
zontale en béton, on r&alise au préalable une dalle en béton 1 servant
de radier. Sur cette dalle 1 sont disposés 3 1'aide d'un appareil de
manutention telle qu'une grue un certain nombre de coffrages internes 2.
Le nombre de ces coffrages, leur volume et leur disposition sont fonction
de l'architecture demandéde. Ces coffrages internes 2 sont des parallélé-
pip&des droits dont la base inférieure est constitude par la dalle 1 et
la base supérieure est constitude par le toit. On juxtapose les diffé-
rents coffrages internes 2 en les espagant les uns des autres. De ce
fait on peut obtenir les cloisons internes 3, 4 obtenues i 1'emplace-
ment des espaces séparant les coffrages internés 21, 22 et 21, 23.

Aprés mise en place des coffrages internes 2 on procéde 3 la mise
en place des bandes extérieures 5, 6 puis i celle du treillis soudé 7
(voir figure 3). On fixe sur ce treillis soudé 7 les corps d'état se~
condaires préfabriqués i 1'usine. Sur la figure 3, on a représenté, 3
titre d'exemple non limitatif, une canalisation 8 pour L'électricité.
Bien entendu on prévoit &galement des canalisations pour la plomberie,
le téléphone et autres. De mdme on pratique dans le treillis 7 des ré-
servations pour la toiture. Par ailleurs on pourvoie le treillis 7 de
la menuiserie nécessaire pour la réalisation des portes, des fenétres
et autres ouvertures.

Apr&s cette mise en place des treillis, on procéde au coulage du
béton alvéold. Bien entendu, ont est obligé d'attendre la prise correcte
du b&ton avant de procéder au décoffrage.-

Les bandes extérieures 5, 6 sont enlevées normalement et les dif-
férents coffrages internes 2 sont accrochés 3 la grue et dégagés verti-
calement vers le haut. Si 1'enlévement des banches extérieures 5, 6 ne

présente pas de difficultés particulidres, il n'en est pas de méme en
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ce qui concerne les coffrages internes 2. Ces derniers forment un enser—
ble et pour pouveir dégager cet ensemble verticalement vers le haut, il
est nécessaire de séparer les parois latérales 9, 10 de cet ensemble des
faces internes 11, 12 des murs en béton 13, l4.

A cet effet et conformément i 1'invention, on prévoie des moyens
permettant de réduire le périmétre dudit coffrage interne.

On se référe & la figure 2. Le coffrage interne 2, constitué d'un
ensemble ayant la forme d'un parall&lépip&de droit, se compose de quatre
bandes en &querre 15, 16. L'aile 18 de la banche 15, perpendiculaire i
1'aile 17 est disposée dans le prolongement de 1'aile 19 de la banche en
équerre 16. Chaque banche en &querre 15, 16 est formée d'é16ments tubu-
laires verticaux 20, 21, 22 radiés entre eux par des longerons 23, 24,
25 appliqués contre la face interne 26 de ces &léments 20 3 22. Sur la
face externe 27 de ces élégents 20 & 22 est fixé le panneau de coffrage
28 faisant face au pamneau de coffragé 29 de la banche extérieure 5, 6.
Les extrémités 30, 31 des ailes 17, 18 de la banche en &querre 15 sont
relides entre elles par des contreventements 32. Ces contreventements
32 comportent des &lingues de manutention 33 dispos@es entre le contre-
ventement 32 et le coin 34 de la banche 15. Les différentes banches
15, 16 sont reli€es entre elles par des ensembles clef de décoffrage 35.

Ces derni&res 35 sont constituBes de deux poteaux verticaux 36,

37 solidaires de la face interne 38, 39 des extrémités 31, 40 des ban-
ches 15, 16. Ces poteaux verticaux 36, 37 comportent des supports hori-—
zontaux 41, 42 traversés par des tiges horizontales 43, 44 dont les
extrémités 45, 46 sont ﬁourvues de moyens de serrage 47, 48 tel qu'un
€crou. On dispose entre ces moyens de serrage 47, 48 et les faces ex-
ternes 49, 50 des suppofts horizontaux 41, 42 des &léments &lastiques

51, 52 tel que des ressorts. Ces ressorts 5I, 52 ont tendance de rap-

‘procher, par 1'intermédiaire des supports 41, 42 et des poteaux 36, 37 ,

les extrémités 31, 40 des banches 15, 16 et par voie de conséquence de
rapprocher les ailes paralléles 17 et 53 (voir figure 1) de ces banches
15, 16, ce qui permet le décoffrage.

Toutefois pour le coffrage il est nécessaire d'@carter les extré-
mités 31, 40 et par voie de conséquence d'@carter les ailes paralléles
17, 53 des banches 15, 16. On prévoie un dispositif d'@cartement 54
placé entre les supports 41, 42. Ce dispositif 54 comporte deux plaques
55, 56 traversées par des tiges 57, 58 identiques aux tiges horizontales
43, 44 mais dépourvues d'éléments &lastiques. Ce dispositif 54 présente

sur sa face 59 dirigée vers les extrémités 31, 40 deé.banches 15, 16,
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un piston 60 dont 1'extrémité est pourvue d'une chape 61 traversée par

un axe 62 servant de liaison entre la chape 59 et un poussoir 63.

Ce poussoir 63, ayant, vue en plan, une forme approximative d'un
triangle &quilat@ral . comporte sur deux cOtés des galets pivotant au—
tour d'un axe vertical se déroulant le long de rampes inclinées. Ces
rampes inclindes, disposées verticalement le lomgdes extrémités 31, 40
des banches 15, 16 forment entre élles un certain angle s'évasant vers
1'intérieur du coffrage 2. Le poussoir 63 présente sur son troisitme
cOté dirigé vers le panneau de coffrage 28 une pi&ce intercalaire 64.

En aétionnant~1e dispositif 54, les galets poussent contre les
rampes inclinées et provoquent 1l'@coulement des extrémités 31, 40 des
banches 15, 16. La piéce intercalairé 64 vient se placer entre les
chants desdites éxtrémités 31, 40 et én obtient une faroi plane formée
par les panneaux de coffrage des banches 15, 16 et la pi&ce intercalaire
64. -

Pour le décoffrage il suffit d'escamoter le piston 60, le poussoir
63 recule et il y a action des élénénts 8lastiques 51, 52. Pour permet-
tre de positionner facilement le coffrage interne 2, om prévoie des
roulettes pivotantes escaﬁotablés 65. .

Par ailleurs on prévoie &galement des rehausses pour acrotdre 66.

Bien que l'invention ait &té décrite & propos d'une forme de réa-
lisation particulidre, il est bien entendu qu'elle n'y est nullement
limitée et qu'on peut y apporter diverses modifications de formes, de
matériaux et de combinaisons de ces divers &léments, sans pour cela

s'éloigner du cadre et de 1'esprit de 1'invention.
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Revendications

1. Procédé de fabrication de maisons horizontales en béton caracté-
risé en ce que 1'on pose sur une dalle de b&ton servant de radier (0,
un certain nombre de coffrages internes (2), correspondant 3 l'architec-
ture démandée, 1'on pose ensuite les banches extérieures (5), (6) et on
met en place un treillis soudé, puis on incorpore, avant coulage du bé-
ton, tous les corps d'état secondaires préfabriqués a 1'usinme tel que
"les canalisations pour la plomberie et 1'électricité, la menuiserie et
toutes les r@servations pour la toiture, puis on coule le béton alvéold
et finalement; aprés prise du béton, on procéde au décoffrage.

2. Moyens pour la réalisation de procédé caractérisés en ce qu'ils
sont constitués de coffrages internes (2) formés de parallélépipédes
droits comportant des parois latérales(9, 10)télescopiques pour ré&duire
le périmétre du coffrage interne(2)en vue de son dégagement vertical 3
1'aide d'un appareil dé manutention tel que grue.

3. Moyens selon la revendication 2 caractérisés en ce que les cof-
frages internes (2) comportent quatre banches en &querre (19, (19, 1'aile
(7 d'une des banches (I5) étant disposée dans le prolongement de l'aile (19)
de 1'autre banche (16}

4. Moyens selon les revendications 2 et 3 caractérisés en ce que
les différentes banches (15} (16) formées d'éléments tubulaires verticaux
@0) & @2} de longerons @3)3 @5) de panneau de coffrage @8), de contreven—
tement (2), d'8lingues de manutention B3) sont relides entre elles par
des ensembles clef de décoffrage (35) ,

5. Moyens selon les revendications 2 et 4 caracférisés en ce que
les ensembles clef de décoffrage (35) comportent deux poteaux verticaux
BG6) B7), solidaires de la face interne (38) B9 des extrémitds se faisant
face (1), (0) de deux banches juxtaposées (15, (16 ; deux supports horizon—
taux ¢1) G2 traversés par des tiges horizontales (3), (4) sur lesquelles
sont enfilées des &léments &lastiques 1), 62) disposés entre les faces
externes (49), G0) des supports horizontaux ¢1), (42) et des moyens de ser—
rage (47), (48) solidaires des extrémités (45), (46) des tiges hori-
zontales (43), (44). ' '

6. Moyens selon la revendication 2 caractéris&en ce qu'ils com-
portent des dispositifs (54) d'Gcartement des ailes paralléles (17),
(53) des banches (15), (16) d8 i un Ecartement des extrémités (31), (40)
des banches (i5), (16).

7. Moyens selon les revendications 2 et 6 caractéris@s en ce que
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les dispositifs d'@cartement (54), pourvus de deux Plaques (55), (56)
traversées par des tiges (57), (58) identiques aux tiges horizontales
(43), (44) mais dépourvues d'elements €lastiques, comportent sur leur
face (59) dirigée vers les extrémités (31), (40) des banches (15), (16)
un piston (60) relid par une chape (59) traversée par un axe (62), a3 un
poussoir (63).

8. Moyens selon les revendications 2 et 7 caractérisés en ce que
le poussoir (63), ayant une forme approximative d'un triangle &quila~
téral, comporte sur deux cdtés des galets pivotant autour d'un axe ver—
tical et sur le troisidme cOté, dirigé vers 1le Panneau de coffrage (28) .
une pi&ce intercalaire (64) venant se Placer entre les extrémités 3n,
(40) des banches (15), (16) pour constituer avec les panneaux de cof~-
frage des banches (15), (16) une paroi plane.

9. Moyens selon les revendications 2 et 8 caractérisé@s en ce que
1es galets dam poussoir (63) coopérent avec des rampes inelindes dis-
posées verticalement le long des extrémités (31), (40) des banches (15),
(16). ' '

10. Moyens selon les revendications 2 et 9 caractérisés em ce que
les rampes forment entre elles un certain angle s'@vasant vers 1"inté-
rieur du coffrage(2 ).

Il. Maisons horizontales en b&ton obtenues par 1'application du
procédé selon la revendication 1 et & 1'a1de des moyens de réalisation

selon la revendication 2.
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