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'(54) Zphsob mistniho nauhlidovani ocelovych soutdsti

Vyndlez se tyka zplhsobu technologického zpracovani, kterym lze mistnd nauhlidovat /

‘ocelové soulasti.

Nékteré ocelové soulasti je zapotifebi nauhlidovat jén na fdsti jejich povrchu, Pfitom
vvéak vznikd problém, jak nejvhodn&ji a nejekonomidt&ji tuto &ast povrchu naunlidit. Probléy
je ztizen tim, Ze jakmile je souradst vloZiena do hauhliéujiciho prostifedi, phsobi na cely

povrch.

Mistni nauhlidovan{ ocelov¥ch souldsti se b&%né provadi. Jsou v podstats znamy dva
zpiisoby, z nichZ jeden spodiva v tom, Ze pfed nauhlifovanim v plynné nauhlidovaci atmosféfe
nebo v nauhlilovacich soln?ch>tévehinéch nebo zasypech se plochy téchto soudasti chréni
vhodnym povlakem, napfiklad m&dénym, niklovym, ktery se po nauhlideni odstrani. Druhy zpl=
sob spodivd v tom, Ze mse celd ocelovad souddst podrobi nauhliéeni;_naéei se nauhlidené vrstvy

odstrani dodateénym obrabdnim.

Uvedené zpﬂsoby, kterymi se ziskdvd mistni nauhliceni ocelovych souldsti, jsou viak
z hlediska technologického zpracovdni a ekonomickych udinkd v uréiﬁych pripadech nevyhodné.
Soudasti je zapotfebi bud pred vlastnim nauhlidenim anebo pe ndm zv1ast upravovat nebo opra-
covdvat, takie mimo vlastni pozadované nauhlideni je nutné provést dalSi operace, které jsou
navic. NejenZe se tim zbytelné prodluiuJe éas potrebny ke zpracovani, ale take je zapotrebi
pouzit k vlastnimu zpracovani dalsich surovxn, Jjako méd;, niklu, piipadné se musi soudasti

mechanicky zpracovévat.
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Tyto nevyhody v bodstaté odstraﬂuje‘zpﬁsob mistniho nauhliovani bcelovych souddsti
bodle vyndlezu, jehoZ podstata spoéiva v tom, Ze ocelova souXast se priloii v misté urde-
ném pro naﬁhliéovéni k litinové podloZce, na které.se piisobenim. atmosféry, napriklad dusi-
kové, hélievé, argonové s podstatnym obsahem vodiku &j Eisté vodikové a za pusobeni nej-
méné jedné aktivni slozky, napriklad kysliﬁniku~uhelhatého; metanu,‘piipadnﬁ technického
vodiku, prevadi uhlik z litinové podloiky do priléhajiciho mista ocelové souéééti. Okolni
mista nauhliXovaného povrchu ocelové soulrasti se prostornvé opatii zAsypem vysokotavitelhé
inertni, ptipadné aktivni piisady uhliku, pripadn® kfemiku obsahujici hmoty, napfiklad ko-
rundem, silicium karbidem a podobné&. Povrch nauhlifovaného mista ocelové sourdsti se dale
opatif alkalicky reagujicim boraxovym tavidlem obsahujicim 40 % hmotnostnich boraxu, 10 %
.hmotnostnich kyseliny borité, 10.% hmotnostnich chloridu cinatého 15 % hmotnostnich fluori-
du sodného, 15 % hmotnostnich vodniho skla a 10 % hmotnostnich sody.

Mistni nauh;i&ovéni ocelovych soulasti, vytvorené ﬁodle vynalezu, mé}iadu technick vch
vyhod. Nejpodstatndj§i z nich spokiva v tom, %e vrstva vznikla timto zpisobem ma ste jné
charakteristické vléstnnsti.jako vrstvy ziskané doposud zn&mymi zphsoby. Celkovy technolo-
gicky postub je daleko jednodu§§i, pridem? odpadaji v8echny dosavadni pperace provadéné
pted vlastnim nauhlidovanim nebo po nauhliﬁovéni.lProto Jje také nauhlifovani vytvarené

prostifednictvim tohoto zplsobu ¢konomicky i #asov® vyhodn&jsi oproti dosavadnimu provadéni.

Prri postupu se na zpracovdvanou ooelévou souddst soudasnd piisobf podle spec fickych
poiadavk&'dvémabnauhliéujicimi potenciily. Predpokladem pro nazna&eny pribidh je pouziti
atmosfér pro tepelné zpracovani ocelovych souddstf{, v nichi alespon jedna ze slozek reagu-
je é povrchem oceli. Touto slofkou miZe byt naptfiklad vodik, kyslik, kysliénik uhélwaty,
methan. V disledku toho se umoZni pFevedeni uhliku z litinové podlozky do piiléhajiciho
mista ocelové soucdédsti. Pritom obaéh uhliku ve vrstvé litiﬁy musi byt takovy, aby vystadil
na celou dobu plisobeni pfi teploté zpracovéani. Obsah uhliku v litinové podlbice lze perio-
dicky obnovovat, napfiklad nauhlitovanim za extrémnich podminek. 6grpéni uhliku ze zasobhy
litinové podlozky lze omezit zAsypy. £ toho inertni zasypy maji mensi ufinnost, ale lepsi
plodné kryt{, neZ zésypy obsahujici aktivni prisady, jako jsou uhlik a kfemik. Ne jvhodné j-
&1 jsou ve formé Karbidu nebo silicidu. Zejménavje vhodny karbid kfemiku. PrendSeni uhli-

ku, zvla&té pak kremiku, se urychli‘podiitim tavidel jako piimssi ke zpracovavanym povrchiam.

Jako priklad se uvadfi:

Zpracovéani povrchu ocelovych soudasti, jejich? plochy se piriloZi na obrousenou liti-
novou podlozku. Litinova podloZka se s ulofenymi soudastkami vlozi na dopravaik kapilarni
pajeci pece, kterou prochazi po dohﬁ 20 minut a pfi teploté pohybujici se v rozmezi 1050 °
az 1100 °C se podrohi plisobeni makroprostifedi b&Zné exothermni atmosféry, obsahujici vedle
znafného mnoZstvi dusiku a vodiku maly obsah kyslifniku uhlicitého, uhélnatého a- vodnich
par, piipadné ve styku s litinou pfi teploté zpracovéani vznikajici metan., V tomto prostfedi
se provede poZzadované nauhlideni plocﬁy soufasti, pfivracené k litinové podloice, na nii

bﬁsobi mikroatmosféra, na které je uhlikovy potencial stabilizovan uhlikem z litiny.



Pro b&iné provadéni nauhlideni se doporuduje prod louzit dobu plisobent nauhliéujici

teploty, napfiklad zpomalenim chodu kapilarni pajeci pece nebo jejim krétkodobym zastave-

nim, Prltom by se doba nauhlidovani méla ‘pohybovat v rozmezi 10 a 30 minut. .

s

Touto technologii byl zpracovan valcovy pLééE elektromagnetu, sléuiic1 v bedovych
tiskdrnéach. Litinova podloika m&éla obsah cca 3,2 % hmotnostnich uhliku. Na 6brou§enou plo-
chu litinové podlozky byl plast elektromagnetu polozen Selni plochou. Pii teplotd 1080 °C
a prichodu kapilédrni pajeci peci v uvedené dobsd a ochlazovacim pasmem, co% dohromady trva-
io 40 minut, Syla vytvofena na zminéné ¢elni plose nauhlidena vrstva, jejiZz tvrdost byla
Hvl 137 a na ostatnim povrchu HVl 121. Po béiném isothermidlnim kaleni a popustpn1 byla da-
le na této felni plose tvrdost zvySena aZ na HV 550, proti tvrdosti HVl 321 na ostatnich

b'plochach.

Za ufelem dals§iho zvySeni tvrdosti nauhlifovaného povrchu ocelovych soudasti se okol- -
ni mista nauhlifovaného povrchu ocelové soufésti prostorové opatri zésypém vysokotavitel-
né inertni, pfipadnd aktivni prfisady uhliku nebo kfemiku obsahujici hmoty. Takovymi zasy-
py mohou napiiklad byt korund, siliciumkarbid a podobnq. V tomto pripadé tvrdost mistns

nauhllvene plichy ocelové soudasti &ini HVl od 800 do 1000.

Dédle je moZné povrch nauhliéovanéhq mista oéelové soufdsti opatfit vrstvou alkalicky
reagujiciho boraxového tavidla obsahujiciho 40 % hmotnostnich boraxu, 10.% hmotrostnich
kyseliny borité, 10 % % hmotnostnich chloridu cinatého, 15 % hmotnostnich fluoridu sodného,
15 % hmotnostnich vodniho skla a 10 % hmotnostnich sody. Pfiﬁénim tolloto tavidla se thdost

nauhlidené plochy ocelové souddsti jests zvysi a &ini HV1 presahujici 1000,

PREDMET VYNALEGZU

1. Zpﬁsob mistniho nauhli&ovani ocelovych soufasti v reaktivnich a ochrannych atmosférach
s. obsahem ne jméné jedné aktivni sloiky pfi teplotd v rozmezi 800° az 1200 0C, vyznate~
ny tim, Ze ocelovd souddst se ptfiloZi v mist® ur&eném pro nauhlifovani k litinové pod-
lo7ce, na které se plsobenim atmosféry, napriklad dusikové, héliové, argonové s podstat-
nym obsahem vodiku &i Ristd vodikové a za pischeni ne jméné& jedné akti§ni sloiky, napfi-
klad kyslidniku uhelnatého, metanu, piipadné technického vodiku.pﬁevédi phlik z litino-~

vé podloiky do pfiléhajiciho mista ocelové soudasti.

2, Zptsob podle bodu 1, vyznateny tim, zZe okolni'mista nauhlifovaného povrchu ocelové sou-~
8asti se prostorové opatii zasypem vysokotavitelné inertni, pfipadné aktivni prisady
uhliku, pfipadnd kfemiku obsahujict hmoty, napfiklad korundem, silicimkarbidem a po-

dobn#.,

3. Zpisob podle bodu 1 a 2, vyznadeny tim, ze povrch nauhligovaného mista ocelové soudasti
se dale opatti aikalicky:reagujicim boraxovym tavidlem obsahujicim 40 % hmotnostnich
boraxu; 10 % hmotnostnich kyseliny borité, 10 % hmotnostﬁich chloridi cinatého, 15 %

hmotnostnich fluoridu sodného, 15 % hmotnostrfch vodniho skla a 10 % hmotnostnich sody.
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