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(57) Zusammenfassung: Es werden ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Entfernen von Feststoffen aus Overspray beschrieben,
der beim Lackieren von Gegensténden entsteht. Dabei wird der Overspray von einem Luftstrom aufgenommen und zu einer von einer
Flisssigkeit tiberstromten Abscheidefldche (8, 9) transportiert. Bei der Fliissigkeit handelt es sich um eine wasserfreie Fliissigkeit,
die bei der Arbeitstemperatur einen niedrigen Dampfdruck, vorzugsweise niedriger als 30 mbar, besitzt, von der die Feststoffe des
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Verfahren und Vorrichtung zum Entfernen
von Feststoffen aus beim Lackieren von Gegenstanden

05 entstehendem Overspray

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Entfernen von
Feststoffen aus beim Lackieren von Gegenstanden entstehen-
10 dem Overspray, bei welchem der Overspray von einem Luft-
strom aufgenommen und zu einer von einer Flissigkeit
Uberstrémten Abscheidefléche transportiert wird, wo ein
GroRteil zumindest der Feststoffe in die Fliussigkeit
llbergeht, von dieser abtransportiert und durch Abscheiden

15 aus der Flﬁssigkeit entfernt wird,
sowie

eine Vorrichtung zum Entfernen von Feststoffen aus beim

20 Lackieren von CGegenstinden entstehendem Overspray mit

a) einer Einrichtung, welche einen den Overspray auf-

nehmenden Luftstrom erzeugt;

25 b) wenigstens einer an einem Abscheidekdrper ausge-
bildeten Abscheidefliche, die von einer Fllussigkeit
Uberspllbar ist und an welcher entlang der Luftstrom

fihrbar ist;

30 c) einer Abscheideeinrichtung, welcher die von der
Abscheidefl&che abstrdémende Flussigkeit zufuhrbar
ist und welche in der Lage ist, aus der Fluissigkeit

die Feststoffe abzuscheiden.

35 Bei der manuellen oder automatischen Applikation von
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Lacken auf Gegenstande wird ein Teilstrom des Auftrag-
stoffes, der im allgemeinen sowohl Festkdérper als auch
Losemittel enthdlt, nicht auf den Gegenstand appliziert.
Dieser Teilstrom wird in der Fachwelt "Overspray" genannt.
Der Overspray wird von dem Luftstrom in der Spritzkabine

erfafdt und einer Naf3- oder Trockenabscheidung zugefihrt.

Bei Trockenabscheidesystemen werden die Feststoffe in
einem Filtervlies zurilickgehalten. Derartige Trockenab-
scheidesysteme bedlrfen einer aufwendigen Wartung und
werden vorzugsweise in Anlagen mit geringem Lackverbrauch
eingesetzt. Die anfallenden verschmutzten Filter sind

aufwendig zu entsorgen.

Daher werden bei Anlagen mit gréflerem Lackverbrauch
bevorzugt Naflabscheidesysteme eingesetzt, bei denen
also Verfahren und Vorrichtungen der eingangs genannten
Art verwendet werden. Ein solchesgs Naflabscheidesystem
ist beispielsweise in der DE 44 01 741 C2 beschrieben.
Hier findet als diejenige Fllissigkeit, welche die Ab-
scheideflache Uberstrdémt und in welcher die Feststoffe
aufgenommen werden, Wasser Verwendung, dem ggfs. Zu-
satzstoffe, beispielsweise Koaguliermittel, beigemischt
werden. Die Luft mit den fllichtigen Bestandteilen des
Oversprays, insbesondere also den Lbésemitteln, gelangt
im allgemeinen als Abluft in die Atmosph&re. Bei besonders
hoch belasteten Lackieranlagen wird zur Vermeidung von
Losemittelemissionen ein Abluftreinigungssystem auf der
Basis von Adsorbtion und/oder thermischer Oxidation

nachgeschaltet.

Durch die Verwirbelung des Luftstromes mit dem zum Abschei-
den der Feststoffe verwendeten Wasser wird der Luftstrom
sehr stark aufgefeuchtet. Eine direkte Luftrlckfihrung

in die Spritzkabine ist wegen der Feuchte- und Lésemittel-
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belastung und Temperaturabsenkung der Luft nur in Ausnahmen

mdglich.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren

und eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen,

bei welchen die Abluftaufbereitung weniger aufwendig ist
und die Mdglichkeit besteht, die Abluft sowohl in die
Atmospare als auch direkt in die Spritzkabine zurlckzu-

fihren.

Diese Aufgabe wird, was das Verfahren angeht, dadurch
geldst, daf® eine wasserfreie FlUssigkeit verwendet wird,
die bei der Arbeitstemperatur einen niedrigen Dampfdruck,

vorzugsweise niedriger als 30 mbar, besitzt, in der sich

die Festgtoffe nicht ldésen und mit der die Feststoffe keine

chemische Verbindung eingehen.

Erfindungsgemdfs wird also von der Verwendung von Wasser
als Abscheideflissigkeit flUr die Feststoffe abgegangen,
da dieses bei den Ublicherweise verwendeten Arbeitstem-
peraturen einen sehr hohen Dampfdruck besitzt. Eine
Vielzahl von Flissigkeiten, welche den erfindungsgemafen
Anforderungen entsprechen, insbesondere &lartige Substan-
zen, ist von dem Fachmann anhand der Literatur leicht

auffindbar.

Ublicherweise liegt die Arbeitstemperatur bei Verfah-
ren der hier interessierenden Art unterhalb von etwa

28°C.

Als Flussigkeit kann vorzugsweise ein Pflanzendl ver-
wendet werden, das verhaltnism&Rig preiswert erhalt-
lich und von der Kostenseite her insbesondere bei einer
Rezirkulation mit der Verwendung von Wasser konkurrieren

kann.
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Als Pflanzendl kommen insbesondere Rapsdl und Palmdl oder

Mischungen aus Pflanzendlen in Frage.

Alternativ ist es mdéglich, als Flussigkeit, welche die
Feststoffe aufnimmt, einen Glykolether einzusetzen.
Auch dieser ist kostenmdf3ig, insbesondere bei einer

Rezirkulation, mit Wasser konkurrenzfihig.

Generell gilt, daf die Wahl der FlUssigkeit zum Abscheiden
der Feststoffe aus dem Overspray und auch derjenigen

zum Abscheiden von Lésemitteln vom verwendeten Lacksystem
abhé&ngig ist. So werden vorwiegend Ole oder Mischungen

aus Olen bei wasserverdinnbaren Lacksystemen und Glykol-
ether bei mit organischen Lésemitteln verdinnbaren Lack-
systemen eingesetzt. Es eignen sich aber auch Mischungen
der genannten Fluissigkeiten, um durch die Wahl des Mi-
schungsverhaltnisses ein breites Spektrum der in Lacksys-
temen als Verdinnung eingesetzten Ldsemittel abscheiden zu

kdnnen.

Stromab von der Abscheidefliche werden bei einem beson-
ders bevorzugten Ausfihrungsbeispiel des erfindungsge-
maflen Verfahrens aus dem von Feststoffen weitgehend
befreiten Luftstrom die Lé&semittel weitgehend abgeschieden
und der so gereinigte Luftstrom wird zur weiteren Verwen-
dung zuruckgefihrt. Der hiermit verbundene apparative
Aufwand ist, verglichen mit den Luftaufbereitungsanlagen,

die beim Stande der Technik eingesetzt werden, gering.

Bevorzugt wird dabei, daf’ die Ldésemittel ebenfalls in
einer wasserfreien Flussigkeit aus dem Luftstrom ab-

geschieden werden, die bei der Arbeitstemperatur ei-

nen niedrigen Dampfdruck, vorzugsweise niedriger als

30 mbar, besitzt und die mit den L&semitteln keine chemi-



WO 2008/067880 PCT/EP2007/009349

05

10

15

20

25

30

35

sche Verbindung eingeht. Grundsitzlich eignet sich hierfir
ein Verfahren, welches in der WO 2004/008034 Al be-
schrieben ist, dort aber im wesentlichen zur Bindung von
in der zu reinigenden Luft enthaltenden Geruchsstoffen

verwendet wird.

Vorzugsweise ist die zur Abscheidung der Losemittel
verwendete Flussigkeit dieselbe wie die zur Abschei-
dung der Feststoffe verwendete Flussigkeit. Lagerhal-
tung und Entsorgung vereinfachen sich auf diese Weise
erheblich; die Zahl unterschiedlicher chemischer Stoffe,

die in der Anlage vorhanden sind, wird reduziert.

Die o. g. Aufgabe wird, was die Vorrichtung angeht,

dadurch geldst, daf

d) die Flissigkeit eine wasserfreie FlUssigkeit ist,
die bei der Arbeitstemperatur einen niedrigen Dampf-
druck, vorzugsweise niedriger als 30 mbar, besitzt, in
der sich die Feststoffe nicht ldsen und mit der

die Feststoffe keine chemische Verbindung eingehen.

Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgemafien Vor-
richtung sind in den Anspruchen 10 bis 16 angegeben.

Die Vorteile der erfingungsgem&fien Vorrichtung und de-

ren Ausgestaltungen nach den Ansprichen 10 bis 16 entspre-
chen sinngemif? den oben bereits fir das erfindungsgemafe

Verfahren und dessen Varianten genannten Vorzigen.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend
anhand der Zeichnung ndher erlautert; die einzige Figur
zeigt in vertikalem Schnitt eine Spritzkabine fir Fahr-
zeugkarosserien mit den zugehdrigen, zur Wiedergewinnung
der Feststoffe aus dem Overspray und zur Aufbereitung

der Kabinenluft verwendeten Komponenten.
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In Figur 1 ist mit dem Bezugszeichen 1 eine im Grundsatz
herkémmliche Spritzkabine bezeichnet, in welcher Fahr-
zeugkarosserien 2 lackiert werden. Die Fahrzeugkarosse-
rien 2 werden mit Hilfe eines nicht im Detail darge-
stellten FOrdersystems senkrecht zur Zeichenebene ins
Innere der Spritzkabine 1 und wieder aus dieser heraus-
befdrdert. Diese Fdrderbewegung kann kontinuierlich
oder diskontinuierlich erfolgen; der Lack kann manuell
oder durch automatisch gefihrte Applikationseinrich-

tungen aufgebracht werden.

Die Decke 3 der Spritzkabine 1 ist in bekannter Weise
als Filterdecke ausgebildet. Konditionierte Luft, die
sich in einem oberhalb der Decke 3 befindlichen Luft-
plenum 4 befindet, kann die Filterdecke 3 durchtreten
und im Sinne der Pfeile 5 beidseits der Fahrzeugkarosse-
rien 2 nach unten strdmen. Unter "Konditionierung" ist
dabei insbesondere die Einstellung einer bestimmten
Temperatur, Feuchtigkeit und Reinheit gemeint. Die Luft
transportiert dabei den Overspray ab, der nicht an den

Fahrzeugkarosserien 2 haften bleibt.

Der Boden 6 der eigentlichen Spritzkabine 1 ist zumindest
teilweise als Rost ausgebildet, derart, daf er von der

Luft durchstrdmt werden kann.

Unterhalb des Bodens 6 der Spritzkabine 1 befindet sich
ein Nassabscheidungssystem, in der Fachsprache "Auswa-
schung" genannt, das insgesamt mit dem Bezugszeichen 7
gekennzeichnet ist. Diese Auswaschung 7 dient dazu, die
Overspray-Feststoffe aus der Luft zu entfernen. Sie
umfafit zwei als Abscheidekérper dienende Rieselbleche 8,

9, die sich im wesentlichen Uber die gesamte Kabinenl&nge

senkrecht zur Zeichenebene erstrecken und so geneigt sind,
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daff sie in Richtung auf die Kabinenmitte aufeinanderzu
konvergieren. Beide Rieselbleche 8, 9 sind mit ihren
oberen Randern mit Uberlaufrinnen 10, 11 verbunden, die
etwa in HOhe des Bodens 6 der Spritzkabine 1 angeordnet
sind. Wahrend das in der Zeichnung linke Rieselblech 8
nicht bis ganz in die Mitte der Spritzkabine 1 reicht,
erstreckt sich das in der Zeichnung rechte Uberlaufblech
9 Uber die Spritzkabinenmitte 1 hinweg und endet mit dem
senkrecht zur Zeichenebene verlaufenden Rand vertikal
unterhalb des entsprechenden Randes des linken Rieselble-
ches 8. Auf diese Weise entsteht zwischen den beiden
genannten Randern der Rieselbleche 8, 9 eine schlitzartige

Durchtrittsdéffnung 12.

Seitlich von der Durchtrittsdéffnung 12 verlauft, ebenfalls
senkrecht zur Zeichenebene und Uber die gesamte Lange der
Spritzkabine 1 hinweg, ein anndhernd vertikal ausgerich-
tetes Prallblech 13. Die von dem Prallblech 13 weiter
entfernte Seitenwandung der Auswaschung 7 wird von einem
Filter 14 gebildet, dessen Bauweise und Funktion weiter
unten erlautert wird. Der stromab von dem Filter 14
liegende Raum 15 ist Uber eine Ruckflihrungsleitung 16,

in welcher ein Geblase 17 liegt, mit dem Luftplenum 4

verbunden.

Anders als bei herkdmmlichen Auswaschungen werden die als
Abscheideflachen dienenden Oberseiten der Rieselbleche 8,
9 nicht von Wasser, sondern von einem Ol Uberstrdmt, das
Uber die Uberlaufrinnen 10, 11 zugefihrt wird. Das &1
wird nach folgenden Gesichtspunkten gewdhlt: Es sollte
ein méglichst grofles Aufnahmevermbégen fur die Feststoffe
des Oversprays aufweisen, einen niedrigen Dampfdruck bei
den Betriebstemperaturen der Anlage besitzen, keine
chemische Bindung mit den Feststoffen des Oversprays

eingehen und diese auch nicht lésen kénnen, so daf’3 eine
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leichte Trennung des Ols von den Feststoffen mdglich ist.
Aufferdem sollte die Viskositat so sein, dass eine ausrei-
chende Fliefligeschwindigkeit erzielbar ist. Beispiele fUr
derartige Ole sind Pflanzendle, insbesondere Rapsdl und
Palm®l. Neben Olen kommen auch andere Flussigkeiten,
beispielsweise Glykolether, in Frage, soweit sie die oben
genannten Anforderungen erfiillen. Auch Mischungen aus 01
bzw. Olen und Glykolether sind méglich, um sowohl das
Ausnahmevermdgen als auch die FliefReigenschaften zu
verbessern. Ggfs. kann zur Verdnderung der FliefReigen-
schaften auch die Temperatur der gewdhlten Flussigkeit

verandert werden.

Im unteren Bereich des Abscheiders 7 befindet sich ein
Sumpf 18, in dem sich das herabflieffende, Feststoff-
haltige 01 sammelt. Eine Leitung 19 fihrt vom Sumpf 18

zu einem Abscheider 19, der in dexr Lage ist, das 01 von

den von ihm mitgefihrten Feststoffen des Oversprays zu
trennen. Letztere werden in einem Behdlter 21 gesammelt und

der Weiterverwertung oder Entsorgung zugefihrt.

Eine Leitung 22 fihrt vom Abscheider 20 Uber eine Pumpe
22 zurick zu den Uberlaufrinnen 10 und 11. Eine Abzweigung
22a der Leitung 22 flhrt auferdem zu dem Prallblech 13,

das ebenfalls von dem 01 Uberstrdémt wird.

Das oben schon angesprochene Filter 14 besitzt eine
Bauweise, die derjenigen &hnlich ist, die in der WO 2004/
008034 Al beschrieben ist. Es enthdlt eine Naffilterein-
richtung mit einer Mehrzahl von aus Kunststoff oder
Metallfaden gestrickten Schl&uchen als Filterelemen-

ten, die in vertikaler Ausrichtung eng nebeneinander
angeordnet sind und an denen die Luft entlang strdémt. Die
Innenraume der Schlduche werden vorzugsweise von demselben

O1 von oben nach unten unter dem Einfluf der Schwerkraft
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durchstrédmt, die auch Uber die Rieselbleche 8, 9 fliefRt.
Grundsatzlich kénnte aber hier auch eine andere flussige
Substanz gewahlt werden. Das Ol tritt aufgrund der Durch-
lassigkeit der Wande der gestrickten Schlduche nach auf’en
aus und strdémt Uber die Auflenflédche der gestrickten

Schlauche nach unten.

Die Schl&uche koénnen auch pordse Kunststoffschliuche
sein. Generell wird hier unter dem Begriff "Schlauch"
ein von Flussigkeit durchstrdémbarer, langlicher Hohlkdrper

verstanden.

Am unteren Ende des Filters 14 befindet sich ein eigener,
diesem Filter 14 zugeordneter Sumpf 24, der Uber eine
Leitung 25 mit einer Regenerationsvorrichtung 26 verbunden

ist, auf deren Funktion weiter unten eingegangen wird.

Eine weitere Leitung 27 fuhrt Uber eine Pumpe 28 zurlck
zum Filter 14 und zwar zu einem oberen Verteilraum 29,
uber welche die Innenriume der gestrigkten Schlauche
zuganglich sind. Auf diese Weise ist der Kreislauf fur

das das Filter 14 durchstrdmende Ol geschlossen.
Die oben beschriebene Anlage arbeitet wie folgt:

Die zu lackierenden Fahrzeugkarosserien 2 werden mit
Hilfe des nicht dargestellten Transportsystems in den
Innenraum der Spritzkabine 1 eingebracht und dort, wie
schon erwdhnt, manuell oder automatisch mit Lack beauf-
schlagt. Der nicht auf den Fahrzeugkarosserien 2 haften
bleibende Overspray wird von den die Spritzkabine 1

von oben nach unten im Sinne der Pfeile 5 durchfliefen-
den Luftstrdmen mitgenommen; im Falle von L&semittel-
lacken gilt dasselbe auch fur Lésemittel, so daf der

Boden 6 der Spritzkabine von einer Mischung aus Luft,
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Lack-Feststoffen und Lésemitteln durchtreten wird.

Diese Mischung trifft nun zundchst auf das 0l, welches die
beiden Rieselbleche 8, 9 Uberstrdémt. Bereits an dieser
Stelle wird ein Teil der Feststoffe von dem 01 aufge-
nommen. In der Durchtrittsdéffnung 12 zwischen den beiden
Rieselblechen 8, 9 wird die Strdmungsgeschwindigkeit der
fraglichen Mischung erhdht, was zu einer Wirbelbildung
und damit einer noch besseren Durchmischung der Fest-
stoffe und Loésemittel mit sich fihrenden Luft mit dem Ol
fahrt und die Aufnahme der Feststoffpartikel in das 01
weiter férdert. Dem gleichen Zweck dient der Aufprall der
Luft-/Feststoff-/Lésemittelmischung auf das mit dem 01
uberstrdémte Prallblech 13.

Das Feststoff-haltige 01 flieRt dann weiter nach unten
in Richtung auf den Sumpf 18 ab, wird Uber die Leitung
19 dem Abscheider 20 zugeflihrt, wo die Feststoffe in
geeigneter Weise herausgefiltert und dem Behdlter 21
zugefuhrt werden. Das so von Feststoffen befreite 61
kehrt mit Hilfe der Pumpe 23 Uber die Leitung 22 zu den

Uberlaufrinnen 10, 11 bzw. zur Prallplatte 13 zurlck.

An der Prallplatte 13 kehrt sich aufderdem die Strdmungs-
richtung der Luft, die nunmehr nur noch ganz wenig Fest-
stoffe, jedoch noch in gewissem Umfange L&semittel ent-
halt, um nahezu 180° um. Diese Mischung durchstrémt

nunmehr das Filter 14. Das 0Ol, welches durch die gestrick-
ten Schlduche des Filters 14 zirkuliert, ist nunmehr in
der Lage, aus der durchstrdmenden Luft das Ldsemittel
aufzunehmen, so dafd die Uber die Leitung 16 von dem Geblése
17 in das Luftplenum 4 der Spritzkabine 1 zurlUckgefiihrte

Luft im wesentlichen ld&ésemittelfrei ist.

Sofern die Luft vor dem Durchtritt durch das Filter
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dieser ebenfalls an den Oberfldchen der gestrickten

Schlduche des Filters 14 abgeschieden.

Das Ol des Filters 14 wird in der Regenerationsvorrichtung
26 von Loésemittel befreit. Dabei kann es sich beispiels-
weise um eine Stripp- oder Destillations-Anlage oder eine
sonstige Phasentrenneinrichtung handeln, wie diese an und
fir sich bekannt ist. Bei Kleinanlagen ist es auch mbdglich,
auf die Regenerationsvorrichtung 26 zu verzichten und das
01 des Filters 14 von Zeit zu Zeit auszutauschen und das

verbrauchte Ol dem Hersteller zur Reinigung zurlickzuleiten.

Bei starker Oxidationsneigung des verwendeten Pflanzendls
besteht auch die Mdglichkeit, dieses mit Ldsemitteln
verunreinigte 0l als Ersatzbrennstoff flr eine thermi-

sche Verwertung zu verwenden, deren Warmeenergie beispiels-

weise fir einen Trockner eingesetzt werden kann.
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Patentansprlche

1. Verfahren zum Entfernen von Feststoffen aus beim
Lackieren von Gegenstanden entstehendem Overspray,

bei welchem der Overspray von einem Luftstrom aufgenommen

und zu einer von einer FllUssigkeit uUberstrdmten Abscheide-

fl&che transportiert wird, wo ein Groffiteil zumindest der

Feststoffe in die Flussigkeit Ubergeht, von dieser ab-

transportiert und durch Abscheiden aus der Flissigkeit

entfernt wird,
dadurch gekennzeichnet, dafd

eine wasserfreie FlUssigkeit verwendet wird, die bei

der Arbeitstemperatur einen niedrigen Dampfdruck, vor-
zugsweise niedriger als 30 mbar besitzt, in der sich die
Feststoffe nicht 1l&sen und mit der die Feststoffe keine

chemische Verbindung eingehen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf? die Arbeitstemperatur unterhalb von etwa 28°C

liegt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf® als FllUssigkeit ein Pflanzendl ver-

wendet wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,

dafs als FllUssigkeit Rapsdl verwendet wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daf? als Flissigkeit ein Glykolether ver-
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wendet wird.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, daf’ stromab von der Ab-

scheideflé&che aus dem von Feststoffen weitgehend be-

freiten Luftstrom die Ldésemittel weitgehend abgeschie-

den und der so gereinigte Luftstrom zur weiteren Verwendung

zurlickgefihrt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daR die Loésemittel ebenfalls in einer wasserfreien
Fliissigkeit aus dem Luftstrom abgeschieden werden, die
bei der Arbeitstemperatur einen niedrigen Dampfdruck,
vorzugsweise niedriger als 30 mbar, besitzt, und die mit

den Lésemitteln keine chemische Verbindung eingeht.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dafR die zur Abscheidung der Ldésemittel verwendete
Flissigkeit dieselbe wie die zur Abscheidung der Fest-

stoffe verwendete FluUssigkeit ist.

9. Vorrichtung zum Entfernen von Feststoffen aus beim
Lackieren von Gegenstanden entstehendem Overspray

mit

a) einer Einrichtung, welche einen den Overspray auf-

nehmenden Luftstrom erzeugt;

b) mindestens einer an einem Abscheidkdrper ausgebil-
deten Abscheidefllche, die von einer Fliussigkeit
Uberspilbar ist und an der entlang der Luftstrom

fihrbar ist;

c) einer Abscheideeinrichtung, welcher die von der

Abscheideflidche abstrdémende Flussigkeit zufuhrbar
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ist und welche in der Lage ist, aus der Flussig-

keit Feststoffe abzuscheiden;
dadurch gekennzeichnet, daf}

d) die Fliussigkeit eine wasserfreie Flissigkeit ist,
die beil Arbeitstemperatur einen niedrigen Dampf-
druck, vorzugsweise niedriger als 30 mbar, besitzt,
der sich die Feststoffe nicht 1l6ésen und mit der

die Feststoffe keine chemische Verbindung eingehen.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-

net, daf3 die Flissigkeit ein Pflanzendl ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-

net, daf? die FlUssigkeit Rapsdl ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,

dafs die Flussigkeit ein Glykolether ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriche 9 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daf? stromab von der Abscheide-
flache (8, 9) ein Filter (14) angeordnet ist, welches
aus dem weitgehend von Feststoffen befreiten Luftstrom
weitgehend das Lésemittel entfernen kann, und dafd eine
Rickfihreinrichtung (16, 17) vorgesehen ist, mit welcher
der weitgehend von Feststoffen und von Lbésemitteln be-
freite Luftstrom einer erneuten Verwendung zufuhrbar

ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dafl das Filter (14) mindestens ein Abscheide-

element enthdlt, das von einer wasserfreien Fliissigkeit

Uberstrdémbar ist, die bei Arbeitstemperatur einen nied-

rigen Dampfdruck, vorzugsweise niedriger als 30 mbar,

in
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besitzt, die Lbsemittel keine chemische Verbindung eingehen.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, daf® die das Abscheideelement des Filters (14)

Uberstrémende wasserfreie FlUssigkeit mit der die Ab--

scheideflache des Abscheidekdérpers (8, 9) uberstrdmenden

wasserfreien FlUssigkeit Ubereinstimmt.

16. Vorrichtung nach einem der Ansprlche 13 bis 15,

dadurch gekennzeichnet, daff eine Regenerations-
vorrichtung (26) vorgesehen ist, mit welcher die Ldsemittel
aus der das Abscheidelement des Filters (14) uberstrdmenden

Flissigkeit entfernbar ist.
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