Warszawa, dnia 30 lipca 1953 r.

B3k 35/24

POLSK[E] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]

OPIS PATENTOWY

Nr 35192

Fabryka Opakowan Blaszanych ,,Artigraph‘*) L[‘”q 29
Przedsigbiorstwo Paristwowe Wyodrebnione

Kl. 49-1,732/01

(Krakéw, Polska)

SOl ochronna do pokrywania kapieii cynowej
Udzielono patentu z moca od dnia 1 grudnia 1951 r.

" Znane lutowarki automatyczne do puszek
konserwowych moga stuzyé np. do lut6wania
plaszezy puszek przez nakladanie na szew pod-
tuzny lutowia cynowo-olowianego w  stanie cie-
klym przy pomocy wahlu (rdzenia) lutowniczego,
obracajacego sig¢ stale w kapieli lutowniczej wy-
pelniajacej ogrzewana wanne. Dotychczas kapiel
cynowo-olowiana w wannie lutowniczej podeczas
stapiania pokrywala si¢ momentalnie warstwa
tlenkéw na powierzchni, szczegélnie wokél rdze-
nia lutowniczego, odgarniajacego na skutek szyb-
kiego ruchu obrotowego warstewke tlenkéw cyny.
Ta okoliczno$é, lacznie z przyczepianiem sie ko-
zuszka tlenkéw do walu lutowniczego, powodo-
wala wady lutowania: staba przyczepnosé luto-
wia do szwu, nieréwnomierng gruboié warstwy
lutowia, zalewanie lutowiem wewnetfznych §cian
puszek itp., ktére to wady nie pozwalaly na osiag-
nigcie dobrej. jakoéei produkowanych puszek,

*) Wiladciciel patentu o$wiadezyl, ze wynalazcami
sa: Wiestaw Zapalowicz, Stanistaw S§liwa i Jan
Kruczak.

a straty cyny na zgar w czasie lutowania docho-
dzity do 10%% ogélnej iloci cyny, uzytej w okre-
sie jednej zmiany roboczej. Cyna, latwiej utle-
niajaca si¢ od olowiu, ulegala szybciej spalaniu,
kapiel lutownicza wzbogacala sie zatem, stopnio-
wo w oléw, co powodowalo koniecznosé cigglej
kontroli stopu i uzupelniania go czysta cyns.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad

' przez pokrycie kapieli cynowej specjalnie dobra-

ng mieszaning soli.

Sé1 ochronna do pokrywania kapieli cynowej
wedlug wynalazku posiada sklad nastepujacy:

Sktadnik Tlod&é w %
chlorek cynku ZnClz . . . . . 64,5
chlorek amonu NH.CI . . . . . 21,5
chlorek potasu KCl . . . . . 43
chlorek sodu NaCl . . . . 43

chlorek cynawy SnClz (lub PbClz) . . 32
wodorotlenek sodu NaOH . .. . 2,2
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‘Mieszanina soli wedlug wynalazku posiada
nastepujace zalety: likwiduje w zupelnosci utle-
nianie si¢ cyny na powierzchni stopu lutownicze-
go W wannie oraz w okolicy rdzenia lutowniczego;
temperatura topliwo$ci soli wynosi 130°C, jest
wiec o b530 nizsza od temperatury topliwosci
eutektyki Pb-Sn, a o 93° nizsza od temperatury
topliwo§ci czystej Sn; utlenianie cyny na po-
wierzechni walu lutowniczego nie przeszkadza
_ operacji lutowania wskutek momentalnego roz-
puszczania i wchlaniania kozuszka SnO: przez
‘stopiong sél, straty cyny nie przekraczaja przy
tym 0,30/ na jedna zmiane robocza; s6l w czasie
lutowania nie nadgryza makroskopowo powierzch-
ni blachy bialej, trawienie cyny ma charakter
mikroskopowy i utatwia przyczepno§é lutowia do
szwu; puszki po oczyszezeniu szwu szezotka obro-
towa, zainstalowana w agregacie lutowniczym,
nawet po dluzszym okresie czasu nie wykazuja
zmian korozyjnych w obrebie szwu; w zuzywa-
nej soli cynowej nastepuje wzbogacenie jej w Fle,
wskazujace na rafinacje stopu cynowego; znacz-
nie ponizej temperatury lutowania, mianowicie
juz w 1500C, s6l posiada mata lepkosé i rozplywa
si¢ warstwa réwnomiernej grubosci po kapieli

lutowniczej; kapiel solna moze byé przegrzana do-

temperatury 3300C bez widocznego rozkladu
skladnikéw.

Mieszanine soli wedlug wynalazku mozna uzyé
w nastepujacy sposéb: Wanne lutownicza nalezy
dokladnie wyczyécié. Na powierzchni. stopu lu-
towniczego rozsypuje sie z puszki sél w iloei
okolo 2,6 — 3 kg i wilacza sie ogrzewanie wanny.
Po stopieniu uruchamia si¢ wal lutowniczy mie-
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szajacy kapiel przy niskiej temperaturze zawar-
tosci wanny (ok. 2000C) i czySci sie wat przy po-
mocy soli, nabieranej na drewniang listwe przy-
kladang do walu. Po oczyszczeniu wal winien
mieszaé jeszeze kapiel przy nie obciaZonej maszy-
nie przez 15 minut przy wlaczonym ogrzewaniu.
Czyszczenie walu podezas zmiany roboczej przy
uzyciu kapieli solnej jest zbedne. Kapiel solng
wymienia si¢ co dwie zmiany (16 godzin). Umoz-
liwia to nieprzerwana prace maszyny. Celowa
rzeczg przed przystapieniem do sporzadzania soli
jest przeprowadzenie pospiesznej analizy miarecz-
kowej ZnCl: na zawarto$é kwasu solnego, ktéra
to zawarto$é nie powinna przekraczaé 10/o.

Zastrzezenia patentowe

1. Ochronna mieszanina soli do pokrywania ka-
pieli cynowej w wannie lutowniczej w celu
ochraniania stopionej eyny przed utlenianiem
sie, znamienna tym, ze sktada sie z 64,5 pro-
cent chlorku cynku, 21,5 procent chlorku
amonu, 4,3 procent chlorku potasu, 4,3 pro-
cent chlorku sodu, 3,2 procent chlorku cyna-
wego, 2,2 procent wodorotlenku sodu.

2. Odmiana ochronnej mieszaniny soli wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze w skladzie
miészaniny 3,2 procent chlorku cynawego
jest zastapione przez 3,2 procent chlorku olo-
wianego.
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