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Titel der Eoxfindung

Verfahren und Kettenwirkmaschine zur Herstellung eines ge-
musterten Polschlingengewirkes

Anwendungsgebiet der Drfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Kettenwirk-
maschine zur Herstellung eines gcmusterten Polschlingen—
gewirkes, wobel die Bindekettfdden von einer Legeschiene
einer Reihe von Nadeln zugefilhrt werden und zu einer Fransen-
bindung gelegt, die Schufifdden sowie ein Polfadensystem
einbinden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Vorgeschlagen wurde ein Verfahren und eine HZkelgalonmaschine
zur Herstellung elnes maschenlaufgehemmten Polschlingengewir—
kes (WP DO 4B/203 314), bei dem die Polfiden den Hikelnadeln
in jeder zweiten Maschenreihe gleichlegig zum Bindekettfaden
vorgelegt und vom Bindeldgtfaden am Schaft jeder Nadel geklemmt
werden, Beim Rickzug der Nadeln wandert die Klemmstelle am
Schaft der Nadel bis zu deren Haken. In den Nadelliicken sind
unterhaldb der Nadeln vor den Polschlingenhaltern Platinen
vorgesehen, die zur Bildung von Polfadenreserven in Jjeder
zweiten Maschenreihe glelchzeitlg hebbar sind und die zur
Freigabe der Polfadenreserve insgesamt senkbar sind, Jewells
in der zweiten Maschenrcihe, in der die Polfédden
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den HZkelnadeln gleichlegig zum Bindekettfaden vorgelegt
werden, erfolgt durch das Senken aller Platinen die Freigabe
der an jeder Hdkelnadel gebildeten Polfadenreserven, Die bis
zum Haken der Nadeln gewanderten Klemmstellen werden beim
weiteren Riickzug der Nadeln, infolge der freligegebenen Pol=-
fadenreserven, bis zum Abschlag der alten Maschen an den
Nadeln aufrechterhalten, Beim Abschlag der alten Maschen
werden demzufolge diese offenen Schlaufen teilweise auf die
rechte Seite der VWare durchgezogen,

Da bel diesem Verfahren eine Klemmung des Polfadens an der
Nadel immer nur dann eintritt, wenn der Bindekettfaden gleich-
leglg zum Polfaden vorgelegt wird, 1aBt sich dieser Vorgang
nur in jeder zweiten Maschenreihe wiederholen, wozu die die
Platinen tragende Barre auch nur in Jjeder zweiten Maschinen-
tour angehoben wird, um elne Polfadenreserve an allen Nadeln
zu bilden, Die gleichzeitige Bildung der Polfadenreserven

an allen Nadeln ist bei diesem Verfahren erforderlich, um
einen gleichmdfigen Polfadenverbrauch von den KettbZumen zu
gewzdhrleisten, Die geblildete Polfadenreserve kann dann auch
nur durch Senken dexr Barre an allen Nadeln gleichzeitig zur
Schlaufenbildung freigegeben werden. Mit diesem Verfahren
ist es zwar mdoglich ein maschenlaufgehemmtes Polschlingen-—
gewirke herzustellen, welches 1n jeder zweiten Maschenreihe
neben den durch Legeschienenversatz hergestellten Polschlingen,
auf die rechte Warenseite durchgezogene Polschlaufen besitzt,
Eine weitergehende Musterung ist mit diesem Verfahren Jedoch
nicht erreichbar,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist, ein beliebig gemustertes und vorzugs-
welse maschenlaufgehemmtes Polschlingengewirke herzustellen,

ohne die KettbZume durch ein platzaufwendiges, teures Spulengatter
ersetzen zu missen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, durch einen gleich-
miBigen Polfadenverbrauch an allen Wirkstellen, die Herstellung
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eines jacquardgemusterten Polschlingengewirkes vom Kettbaum
zu ermdglichen,

Die Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB bei dem
faschenbildungsprozell an jeder Nadel in jeder Maschenreihe

eilne Polfadenreserve geblldet wird, der Polfaden an Jeder

Nadel bei der Ausbildung Jeder Maschenreilhe gecklemmt wird,

Gie gebildeten Polfadenreserven vor den einzelnen Nadeln,
unmittelbar vor dem Abschlag, mustergemidl freigegeben werden,
die freigegebenen Polfadenreserven durch Aufrechterhaltung der
Klemmung Jedes Polfadens an den Nadeln bis zum Abschlag der
alten Maschenreihe, durch diese hindurch, auf die rechte Waren-
selte gezogen werden und die nicht freigegebenen Polfadenreser-
ven Polschlingen auf der linken Warenseite bilden.

Durch die mustergemille wechselseitige Vertellung und Einbindung
der stetig gebildeten Polfadenreserven als Polschlaufen auf die
rechte bzw, linke Varenseite, wird auf einfache Weise ein
gleichmédBiger Polfadenverbrauch an allen Nadeln und damit die
Herstellung eines beliebig gemusterten weltgehenbt maschenlauf-
gehemmten Polschlingengewirkes unter Verwendung einer Polfaden-
zufuhr von Kettbiumen ermdglicht,

Eine Kettenwirxmaschine zur Durchfilhrung des erfindungsgemidfien
Verfahrens ist so ausgestaltet, dafl in jeder Nadellicke vor der
Polplatine eine Musterpolplatine einzeln heb- und senkbar angeord-
net 1ist, an allen Nadeln Klemmschieber gefithrt sind, die von einer
Barre iUber elne Teilstrecke des Rilickzuges der Nadeln zur Klemmung
des Polfadens an jedexr lNadel bewegbar sind und jede Musterpol-
platine mit einer an sich bekannten Mustersteuerung zur muster-~
gemdfen Freigabe der Polfadenreserve hebbar ist.

In einer weiteren erfindungsgemdflen Ausbildung hat jede Muster-—
polplatine an der vorderen Polplatine eine Filhrung, SchlieBlich
ist nach einer erfindungsgem&dBen Ausbildung, die Nadel eine
Schiebernadel mit einem zweitelligen Schieber, deren Schieber—
telle an der dem Nadelkopf zugewandten Ende vorstehende, leicht
gespreizte Klemmelemente aufwelist, die schmaler sind als der
Fadenraum des Nadelhakens,
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Ausfiihrungsheispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbeispiel
nther erliutert werden, Die dazugehdrigen Zeichnungen zelgen:

Fige. 1: die Maschenblildungsstelle der erfindungsgemidflen
Hdkelgalonmaschine,

Fig. 2: eine Seitenansicht eines Nadelkopfes mit Schieber,

Fig. 3: eine Draufsicht zu Fig. 2,

Fige 4: einen Schnitt A-B der Fig, 2,

Fig. 5: eln Maschenbild des erfindungsgemiBen Polschlingengewirkes,

Die Hékelgalonmaschine (Fig. 1) weist die an einer Nadelbarre 1

in einer Reihe befestigten Nadeln 2 auf, Die den Nadeln 2 durch

die legeschienen 3 gugefithrten Bindekettfdden 4 werden in Fransen-
bindung gelegt. Die Nadeln 2 werden von einem Kamm 5 gefihrt.

Zur Zufihrung von zwei Fadensystemen, des vorderen und des

hinteren Polfadensystems, besitzt die Maschine die Versatzbewegungen
und vertikale Bewegungen ausfilhrenden Nadelbarren 6 und 7 mit
Jewells einer Reihe von Polfadenlochnadeln 8 bzw. 9. Zwischen Je
zwel benachbarten Nadeln 2 sind in Lingsrichtung der Nadeln 2
hintereinander und in einem Abstand zueinander die vordere Pol-
platine 10 und die hintere Polplatine 11 an jewells einer gestell-
fest in der Maschine angebrachten Barre 12 bzw. 13 angeschraubt,
Diese Polplatinen 10 bzw. 11 ragen soweilt durch die Nadeln 2
hindurch, daB sle die Filhrung mehrerer Polschlingen 14 ermdglichen,
bevor das doppelseitige Polschlingengewirke 14 diese in Pfeil-
richtung A abzieht, Zwischen den Polplatinen 10311 sind die
Schuffadenfiihrer 15 an einer heb- und senkbaren und quer zur
Lingsrichtung der Nadeln 2 versetzbaren Schiene 16 befestigt,

Die Zahl der Schufifadenfithrer 15 entspricht der Zahl der Nadel-
teilungen, Jewells von den hinteren Polplatinen 11 werden die
Druckplatinen 417 gefiihrt. Die Druckplatinen 17 sind an einer heb-
und senkbaren Barre 18 angeschraubt. Des weiteren ist zwischen jedem
benachbarten Nadelpaar in Langsrichtung der Nadeln 2 hintereinander,
vor jeder vorderen Polplatine 10, eine Musterpolplatine 19 angeord-
net, Der Schaft 20 jeder Musterpolplatine €9 durchragt Gleit-
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fiihrungen 21;22 der an der Barre 12 befestigten Fihrungsschiene
23, Welterhin besitzt jede Musterpolplatine 19 im Schaftriicken
eine Ausnehmung 24, mit der sie am Schaft der vorderen Polplatine
10 zusidtzlich gefilhrt ist. Jede Mustexrpolplatine 19 durch-
grelft mit ihrem Schaft an der Flihrungsschiene 23 und am Schaft
der Musterpolplatine 19 befestigte Druckfedern 25, die bei der
Hubbewezung der Musterpolplatine 419 gespannt werden, Das Schaft-
ende jeder Musterpolplatine 19 ist mit einer Harnischschnur 26
mit einer bekannten, nicht dargestellten, Jacquardauswahlein-
richtung zur mustergemdflen Steuerung verbunden. Jede Nadel 2 ist
als Schiebernadel ausgebildet und besitzt einen zweiteiligen
Klemmschieber 27 (Fige 2 bis 4), SEmtliche Klemmschieber 27

sind an einer Barre 28 befestigt, mit der sie in der Bewegungs-
ebene der Nadeln 2, {iber eine Teilstrecke des Weges der Nadeln 2,
bevegbar sind, Wie aus den Fige 2 und 3 ersichtlich ist, erfolgt
die Fithrung Jedes Klemmschiebers 27 an der Nadel 2. Zur Klemmung
des Polfadens 29 an der Nadel 2 besitzt Jjeder Klemmschieber an
seinem ~ dem Nadelkopf der Nadel 2 - gzugewandten Ende leicht
gespreizte Klemmelemente 30;31, die schmaler sind als der Faden-—
reun des Nadelhakens,

Bel Beginn des VWirkzyklus ©befinden sich die Polfadenlcchnadeln

8 unterhalb der Nadeln 2., Aus dieser Stellung werden die Polfaden-
loohradeln 8 nach oben bewegt und schwingen liber dem Schaft der
entsprechenden Nadel 2, Dabel legt sich Jeder Polfaden 29 Jeweils
um eine der sich in ihrer unteren Stellung befindlichen Mustexrpol-
platine 19. und wird von den Klemmclementen 27 am Schaft der
entsprechenden Nadel 2 geklemmt., Beim Ruckzug der Nadeln 2 wird
die Klemmung des Polfadens 29 aufrechternalten. Dabei wandert die
Klemmstelle vom Schaft der Nadel 2 bis zu deren Haken, Da von
dliesem Zeitpunkt an die Nadel 2 und der dazugehtrige Klemmschieber
27 im Gleichlauf zurilick bewegt werden, wird die Klemmung des
Polfadens am Nadelhaken, ohne daf dieser jedoch aufgrund der
Nadelkonstruktion in den Nadelhaken gelangt, aufrechterhalten.

Der um die Musterpolplatine 419 gclegte und von der Klemmstelle
erfafte Polfaden 29 bildet somit elne Polfadenreserve aus., Beil

der weiteren Riickbewegung der Nadeln 2 wird unmittelbar vor dem
Abschlag der alten M,sche die Polfadenreserve mustergemifi frei.
gegeben, Zu diesem Zweck wird die von der Jacquardauswahlein-
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richtung mustergemiB ausgewdhlte Musterpolplatine 19 (Fig. 1)

aus ihrer mittels der Druckfeder 25 fixierten Ruhelage gegen

den Federdruck angehoben., Damit wird die Polfadenreserve vqn

der jeweiligen Musterpolplatine 19' freigegeben (Fig. 5). Die
freigegebene Polfadenreserve ermoglicht die Aufrechterhaltung

der Klemmung der Polfadenschlaufe 32 am Nadelhaken bis zum
Abschlag der alten Masche. Beim Abschlag wird somit die offene
Polfadenschlaufe 32 mustergemdB durch die vorher gebildete alte
Masche hindurch auf die rechte Warenseite gezogen, Alle nicht-
musternden Musterpolplatinen 19'!' (Fig. 5) verbleiben in ihrer
Ruhelage und geben die gebildeten Polfadenreserven vor dem
Abschlag der alten Maschen nicht frei, In diesem Fall wird die
Polfadenschlaufe 32' (Fig. 5) vor dem Abschlag der alten Masche
aus der Klemnmstelle an der jewelligen Nadel 2 gezogen und
verbleibt auf der linken Warenseite., Da auf diese Weise die

bei jedem Wirkrythmus an Jeder Nadel 2 gebildete Polfaden-
reserve entweder als musternde Polfadenschlaufen 32 auf die
rechte Warenseite oder als Polfadenschlaufe 32' auf die linke
Warenseite gelangt und eingebunden wird, wird ein gleichmdfiger
Polfadenverbrauch an allen Nadeln 2 gewdhrleistet und damit ein Abzug
vom Kettbaum ermdglicht. Ein erfindungsgemifl hergestelltes
Polschlingengewirke zeigt die Fig, 5. Der Gewirkegrund besteht
aus den in Fransenbindung gelegten Bindekettfdden 4 und den von
den SchuBifadenfiihrern 15 und den Druckplatinen unter je vier
Nadeln 2 gelegten SchufBfdden 33, die zwischen Nadelmasche 34

und Platinenmasche 35 eingebunden sind, Sich Jjewelils zwischen
zwel benachbarten Maschenstdbchen 36;37 erstreckend, werden die
Polfdden als Polschlingen eingebunden, Dabel sind sie so eingebun-
den, dafl sie liber den Schuflfdden 33 liegen und die Vorderseite
der Ware bilden., Aus Griinden der Ubersichtlichkeit wurden die die
Warenriickseite bildenden Polschlingen nicht dargestellt,

Die durch die Maschen hindurchgezogenen Polfadenschlaufen 32
verhindern, im Falle des Blndekettfadenrisses das Laufen der
Maschen, da dleser nicht tiber die Polfadenschlaufen hinvegspringen
kann,
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EBrfindungsanspruch

1o

2.

Verfahren zur Herstellung elnes gemusterten Polschlingen-
gewirkes auf elner Kettenwirkmaschine, die eine Reihe wvon
Nadeln besitzt, denen die Bindekettfiden von einer lLege-
schiene zugefiihrt wexrden, bel der mit mindestens einer
Legeschiene die Polfadenzufuhr erfolgt, die Tellschilsse legende
Schuffadenfilhrer und Druckplatinen hat, die in jeder Nadel-
liicke mindestens eine Polplatine zur Polschlingenbildung
aufweist, die Mittel zur Bildung von Polfadenreserven an jeder
Nadel besitzt, gekennzeichnet dadurch, dal bei dem Maschen-
bildungsprozeB an Jeder Nadel (2)-in jeder Maschenreihe~ eine
Polfadenreserve gebildet wird, der Polfaden (29) an jeder
Nadel (2) bei der Ausbildung jeder Maschenreihe geklemmt wird,
die gebildeten Polfadenreserven vor den einzelnen Nadeln (2)
unnittelbar vor dem Abschlag mustergemidll freigegeben werden,
die freigegebenen Polfadenreserven durch Aufrechterhaltung der
Klemmung jedes Polfadens (29) an den Nadeln (2) bis zum Ab-
schlag der alten laschenreihe, durch diese hindurch, auf die
rechte VWarenseite gezogen werden und dle nicht freigegebenen
Pelfadenresexrven Polschlingen auf der linken Viarenselte
bilden,

Kettenwirkmaschine zur Durchfihrung des Verfahrens nach Punkt
4, m1t einer Reihe von Nadeln, Bindekettf&den fihrendean lege-
schienen, mindestens einer Legeschiene fir die Polfdden, Schufi-
fadenfithrern, Druckplatinen, mindestens einer Polplatine in
jeder Nadellilcke, mit jeder Nadel zugeordnetcn Mitteln zur
Bildung von Polfadenreserven, gekennzeichnet dadurch, dafl in
jeder Nadellicke vor der Polplatine (10) eine Musterpolplatine
(19) einzeln heb~- und senkbar angeordnet ist, dal an allen
Nadeln (2) Klemmschieber (27) gefithrt sind, die von einer
Barre (28) iUber eine Teilstrecke des Riickzuges der Nadeln

(2) zur Klemmung des Polfadens (29) an jeder Nadel (2) beweg-
bar sind und jede Musterpolplatine (19) mit einer an sich
bekannten Mustersteuerung zur mustergemillen Freigabe der Pol=-
fadenreserve hebbar ist,
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3. Kettenwirkmaschine nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch,

daB jede Musterpolplatine (19) an der vorderen Polplatine
(10) eine Fiihrung hate

4, Kettenwirkmaschine nach Punkt 2 und 3,gekennzeichnet dadurch,
daB die Nadel (2) eine Schiebernadel mit einem zweiteiligen
Schieber ist, deren Schieberteile an der dem Nadelkopf
zugewandten Ende vorstehende, leicht gespreizte Klemmelemente

(30331) aufweist, die schmaler sind als der Fadenraum des Nadel-
hakens,

Hierzuj SeitenZeichnung(;
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